
'Каждый ,тЩ из чпколы рабочей 
шшяежи *№ % которая находиг-
ся в самой лучогей и более наве­
зенной" части, №Ш& -т . вравебе-
рещье^л— вьтхвдит новый о#яд 
иеталйш'о» с закончедадам сред,-
ним .образованием. 

В прошлом эадбиом году атте-
сгаш .даоаучияя 85 человек.: 1 -

В тмжш В 10-х классах 
обучается «а 40 человек больше. 
С яедты* Дней взялись за учебу 
кандидаты а выпускник — га­
зовщики вавмхямичеекого произ­
водства 'Закир Муртазин и Дмит­
рий Толщин, работник фасонно-
вальцетсталюлитейного Цеха Геор­
гий Кучеренко. У них отличные 
успехи по математике, физике и 
литературе. Чувствуется, что в 
летние каникулы они не зайьгеа-" 
ли заглянуть в учебники 

Близится выпуск И в 
классах ускоренного ти­
па. Последний год зани­
маются в школе ж а р ь 
основного механического цеха 
А. Лукьянов и его товарищ по 
цеху—строгальщик И. Ларнмиюин. 
Гак же, как и Ш прошлом году, 
они хорошо учатся. 

Сейчас еще рано говорить о 
каких-то сдвигах в учебе учат, 
щихея нашей школы, можно or 
метить только, что школа полно­
стью укомплектована — резуль­
тат тесной связи школы с цехами 
— и что учащиеся не допускают 
прогулов, 

В. СВЕТЛИЧНАЯ. 
• Д-*- . , у, заадч юиолы f 6 9. 

Комсомольская жизнь 

70 номеров I «Комсомольского 
прожектора» выпустили комсо­
мольцы нового цехаизложниц. 
7 0 Лучей, -котарые светят, треют, 
обживают. Оки светят ярко,: и 
крепко достается тем, кто пови­
нен в шдостатааж, (имеющихся в 
цехе. ' >'.'. ,-: 

«Тов. Наследов! 
Ваша халатность при подго­

товив чутуновозного ковша йрм-
1'веда к повреждению воздухопро­

вода второго миксера». 
Этот луч видят вое. И миксе-

ровому не очень-то сладко от 
этих прямых и резких строк.: Он 
ясно видит,- как по его вине вы­
лился раскаленный Металл и по­
пал на воздухопровод, который 
вышел затем из строя. Пришлось 
менять трубы. Миксеровой обе­
щает, что больше такое не пов­
торится. 

Из-за нежелания помощника 
чачальника' по электроободадо-
анию т. Дугана перенести кноп-

Светит, греет, обжигает 
ки управления стотонной тележ­
ки затрудняется (работа техноло­
гов. И на это обратили внима­
ние прожектористы, И вот т.,Ду­
гой обещает исправить положе­
ние. Мастер А. Кузнецов не вы­
полнил задание, которое ему бы­
ло дано в емвсеприготовительяом 
отделении. Секретарь комсомоль­
ской организации цеха изложниц 
Владимир Булавин сам лично про­
веряет этот факт я 'когда он иодг 
тверждае-пся «Прожектор» осве­
щает в своих лучах. 

Особенно нетерпимо прожекто­
ристы относятся к тем, кто дает 
обещание и не* выполняет его. 
Так. например, мастер энергети­
ков т. Рудаков обещал увеличить 
диаметр труб подвода воды к, бе­
гунам. Это очень важное дело. 
От недостатка воды получается 
плохая смесь. А это- в свою оче­
редь приводит к тому, что фор­
ма изготовляемой изложницы мо­
жет рассыпаться. Заметку об 

Учеба и труд вместе идут 

Десятиклассники Ш Р М № 9 
Закир Муртаэин и Дмитрий Тол. 
шин. . 

втом подал в тф* €&тщщяи? 
ского прожектора» начальник 
участка т. Тимошин. И это не 
случайно. 

К прожектористам обращаются 
все, начиная от простых рабочих 
и кончая начальником цеха, Об­
ращаются потому, что знают: по­
мощь будет, комсомольцы не от­
ступят, добьются своего. 

Лучи прожектора согревают 
своим теплом тех, кто хорошо 
трудится, кому труд приносит 
успехи. В одном из листков 
лучей мы читаем: 

«Горячий привет эемледелам 
4-й бригады, вставшей на удар­
ную вахту в честь XIII съезда 
профсоюзов». 

Или: 
«Дорогой Вася Литвинов! 

Поздравляем Вас с днем рожде­
ния и желаем тебе и твоей семье 
доброго здоровья, долгих лет 
жизни». 

Разве не приятно прочитать 
такое поздравление. Пусть все 
знают про те, что у комсомоль­
ца день рождения, пусть все 
поздравят его с этом хорошей 
датой в его жизни. Так оно и 
получается. Но первыми это дела­
ют прожектористы. 

А когда Надя Бондарю* ус-
егигно сдала .экзамены в инсти­
тут, то и этот факт не прошел 
мимо комсомольцев. И об этом 
через листок «Комсомольского 
прожектора» ' угнали все в цехе. 

О 

И может быть,етот луч был од­
ним из самых, теплых для девуш-
ки. '..4 

С интересом вспоминают мало-: 
дые рабочие о самом первом лу­
че прожектора, выпущенном по': 
еле ввода, в эксплуатацию цеха, 
изложниц. Здесь было написано!, 
обращение к старшему мастеру; 
т. Фарафонову, который мог сор-, 
вать прокрутку конвейера отлив­
ки поддонов. Уже через час пост 
ле появления на стане этого ли-, 
стка препятствия к прокрутке-' 
были устранены. 

Оперативность — вот.одна из : 

основных черт штаба комсомоль-; 
ского прожектора. - < • 

Прожектористы цеха изложниц 
замечают недостатки не только 
у себя, но и в тех цехах, с ко-; 
новыми они тесно связаны по ра-' 
боте. Они прочно связаны с ком-, 
сомольеким прожектором основ­
ного механического цеха, и там, 
где это нужно, действуют совме­
стно. 

После смены многие молодые: 
рабочие заглядывают в штаб на 
«огонек прожектора». Комсомоль­
цы Николай Татаренков и Генна-. 
дий Свентицкий - часто приносят 
заметки. Уже на следующий день 
о недостатках знают . вое. Вот 
почему этих недостатков с каж­
дым днем вое меньше и меньше 
становится в цехе изложниц. < 

В. ЛЕОНИДОВ. 

СУЩЕСТВЕННАЯ ОШИБКА 

usпща*4Продукция должна быть отличной 
Нет, не по нашей вине идет волнистость 

. HI* наш участок чистовых 
клетей вешают, грубо говоря, 
всех собак. Дескать, мы винова­
ты, что идет Волна . и другой 
брак. - А мы, вальцовщики, на­
стаиваем, что не по нашей вине 
вое вто 'Дефекты. Отказываются 
взять' «а себя вину и на участке 
резки, В чем же тогда дело? Из-

за кого лента металла идет вол­
нистой? 

Администрация цеха зашла в 
тушк, выясняя обстоятельства 
беды. Чаще всего волна наблю­
дается при прокатке полосы ши­
рокого профиля. 

Чтобы отвести от себя упрек, 
мы проводим эксперименты, изме-

Чтобы не было брака 
Мы на своих нагревательных 

печах стараемся соблюсти равно­
мерный прогрев слябов. 

Как обойтись без брака, если 
неправильно выполнять техно ло* 
гическнй вежим? Бывает, что 
сляб внизу больше .прогрелся, 

чем вверху. Вели отправить та­
кой металл в производство на чи* 
сговые клети, те передний конец 
прокатанного листа будет заги­
баться вверх, 

Наоа задача—внимательно сле­
дить за посаженными на прогрев 
слябами, знать когда и в какое 
время они помещены в лечь. И в 
зависимости от этого регулиро­
вать время их пребывания в пе­
чи, Самый (распространенный де> 
фект слябов — пятна окалины, 
которые вовникают в местах 
скрещивания слябов, когда они 
остывают в штабеле. Вот такие 
слябы, нагреваясь в наших йе­
нах, выходят пятнистыми, нерав' 
номера» прогретыми. Есть, на мой 
взгляд, пока только два способа 
избавления от этих дефектов. 
Первый, но сути дела, является 
Агк.юиеяиеч от технологий - ции-

ходитоя увеличивать время пре­
бывания в печи таких слитков. 
А это значит задерживать, тор­
мозить работу клетей. Второй 
способ—гидросбивка— эффектив­
ный, но, к сожалению, как мы, 
сварщика, ни настаиваем, чтобы 
его ввели, нам отказывают из-за 
недостаточного количества воды в 
цехе. Разрешили применять сжа­
тый воздух для удаления окали­
ны, но это Ничего не дает. Только 
пыль сдуваем со сляба и все. 

Сейчас мы сбиваем окалину 
вручную, скребками, Но мало че­
го Добьется таким трудоемким 
способом. 

Конечно, порой плохо прогре­
тый сляб проскакивает по нашей 
вине, приходится следить эа 28 
слябами, иногда просмотришь. 
Это бывает редко, ло нам нужно 
не допускать Чаких случаев, и 
мы стараемся быть начеку: про­
веряем " по расходомеру сколько 
газа уходит на подогрев пода и 
верха слябов. 

Е, РАБЦЕВИЧ, 
сварщик нагревательной печи 

.стана «31500», 

нив режим прокатки при отлич­
ной калибровке валков и на­
стройке Стана. Не охлаждаем го­
рячую полосу водой. Лист, как 
стекло, ровный. Мее предположе­
ние: волнистость листа образует­
ся на участке резки. Из-за того, 
что сработались валки моталки, 
на листе выдавливается волна. 
Но это только предположение —• 
fie' больше, и его нужно прове­
рить. 

И мы, конечно, допускаем 
брак: делаем неправильную кали­
бровку. В таких случаях зажи­
гается сигнальная красная Лам­
почка. Значит, контролер задер* 
жиВает наш металл. Мы сразу же 
останавливаем клети На перевал­
ку. 

Но волнистость Металла это 
постоянно е явление и, как пра­
вило, выявляется только на уча­
стке резки. Там зачастую режут 
металл горячим, что запрещено. 
Притом рулон еще неостывшего 
металла, Чтобы ускорить дело, 
поливают водой. Это тоже Не­
правильно и может быть причи­
ной брака. 

Большой вред приносит и нев­
нимательность, нарушение Техно­
логии. Несколько дней назад 
мастер 1-й бригады запустил в 
клети холодный подкат. И... вы­
вел 4-ю клеть из строя. Он пона­
деялся, что удастся прокатать 
охлажденный сляб, но ошибся. 

Чтобы не было рекламаций, 
каждый рабочий должен повы­
сить свою ответственность за вы­
пускаемую продукцию. 

П. И0ЛЕСНИЧЕНН0, 
ст. вальцовщик стана « 3 5 0 0 » , 

Еще недавно трудящиеся ком­
бината о существовании газопро-
ntia Газли—Урал, о результатах 
ранит на этом важном участке 
узнавали толшо из газет. Теперь 
они могут сами видеть, как под­
водится ветка газопровода. 

-Трасса ветки доведена сейчас 
до 1-й атлофабрижи. Здесь, у вы­
рытой экскаватором траншеи, ле­
жит огремная плеть труб. Тру-
боукладочным машинам осталось 
поднять эту плеть и поместить в 
заготовленное ложе. Но ошибка 
проектировщиков Гипромеза, 
которые намечали трассу газопро­
вода на «той территории, сдер­
живает укладку. Чертежи ока­
зались не совсем точными. 
Согласно проекту существующий 
водовод должен находиться от 
трассы трубопровода на (расстоя­
нии четырех с половиной метров. 
На самом же деле коллектив 
СМУ-6, «Нефтепроводмонтажа», 
который занимается трубоукладоч-
ньгми работами на этом участке, 
в точности следуя указаниям 

И от нас многое 
зависит 

Брак приходит к нам в основ­
ном со слябинга и стана «2500», 
Нам приходится его исправлять, 
Я работаю в пролете агрегатов 
резки на дрессировочной клети 
Mi 1. Этот агрегат не выполняет 
своего назначения. Зря только 
крутятся валки, расходуя элек* 
тройнерпию, Мне приходится 
только регулировать движение 
полосы сквозь клеть по роликам 
и схоД ее со стола петлевой ямы. 
На этом же участке, если идет 
широкий лист с неровными края­
ми, я срезаю Их дисковыми нож­
ницами. 

На агрегате резки бракованная 
продукция тоже бывает. И вот 
почему: плохо Выверена элек­
тронная схема летучих ножниц, 
Поэтому Ври резке листа в точ­
ности не соблюдается длина от­
резков. Я работаю в листопрокат­
ном Цехе М 4 уже 3 года. Счи­
таю, что все мы, рабочие, до­
статочно хорошо знаем свои агре­
гаты, оборудование. И в том что 
есть брак, Во многом повинны 
мы, рабочие, 

С. ЧЕСЛИН, 
.. оператор-вальцовщик. 

Прессы-умельцы 
ОДЕССА. Восемь новых типов 

гидравлических прессов освоил в 
этом году коллектив Одесского 
завода прессов. 

Выпущена, первая серия машин 
для шинной промышленности, эти 
автоматизированные, прессы уси. 
лием. в 400 тонн предназначены 
для изготовления специальных 
резиновых КаМер, С Помощью Ко. 
торых производится формовки, 
вулканизация большеразмерныч 
шин. Первые образцы их отирав»: 
ляютей Московскому и Омскому 
шинным заводам, Волжскому-
химкомбинату. 

Оригинальны по конструкции 
новые литьевые машины для об» 
лицовки изнутри пластмассой 
стальных трубопроводных соеди­
нений (фитийгов). В пищевой и 
других отраслях промышленности 
применяются трубопроводные си­
стемы из Дорогой нержавеющей 
стали. Замена их простыми сталь, 
ными трубопроводами с пласт, 
массовой. облицовкой принесет 
большую экономию. 

В числе новинок завода —• аа . 
гоматизированные прессы для з а ­
прессовки и распреооовки колес, 
ных пар железнодорожных ваз», 
нов и локомотивов. По произво­
дительности ОНИ на 50—60 про. 
центов превосходят подобные аг. 
регаты старого образца. . ч " : -

Стр. 3. SS о е н т ф я 1 Ш гада 

проектировщиков, столкнулся с 
водоводом буквально в полумет­
рах. V 

Начальник производственного 
отдела Главгаза Иван Георгиевич 
Пейчев сообщил, что монтажни­
ки вправе, не обращая внимания 
«а препятствия, вести .дальше 
трассу, потому что по плану дол­
жны закончить подвод газопрово­
да к комбинату к 10 октября, но 
они этого не делают, чтобы не 
нарушать водовод. До конечного 
пункта осталось каких-нибудь 
полтора километра. Сущие пустя­
ки при тех темпах работ, которые 
развивают монтажники на трубо-
укладке. Но если на пути трассы 
будут встречаться подобные по­
мехи, допущенные по вине Ги­
промеза, то это значительно 
затруднит профдвижение трассы. 

В. ПЕТРЕНКО. 


