
НА ВАХТЕ В ЧЕСТЬ СЪЕЗДА 
Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 

Тон задают коммунисты 
Все ярче разгораются 

огни предсъездовского 
соревнования среди кол 
лективов коксохимиче
ского производства. 

Высокий трудовой эн
тузиазм царит в эти дни 
среди коксохимиков. За 
две прошедшие недели 
февраля трудящиеся це
хов, участков, отделе
ний добились хороших 
результатов. План вы
пуска основных видов 
продукции по действу
ющим агрегатам ими пе
ревыполнен. 

Крупного успеха на 
предсъездовской пахте 
добиваются бригады 
третьего блока коксо
вых батарей, где началь
ником участка комму
нист Николай Василье
вич Браун. С начала ме
сяца трудящиеся, обслу
живающие этот блок, 
внесли в копилку трудо
вых подарков съезду 
450 тонн металлургиче
ского кокса дополни
тельно к программе. 
При этом продукция, вы
пускаемая здесь, идет 
только отличного каче
ства. 

Доброй славой среди 
коллектива-маяка поль
зуются п е р е д о в и к и 

ударники коммунистиче
ского труда машинист 
загрузочного вагона 
коммунист Иван Ивано
вич Сиволап, машинист 
двересъемной машины, 
коммунист Николай Ми
хайлович Сайчук и ма
шинист электровоза 
Иван Васильевич Сысо
ев. 

По ним держат равне
ние. 

Весомый вклад и ко
пилку трудовых подар
ков съезду внесли и 
сульфатчики коллекти
ва коммунистического 
труда — цеха улавлива
ния № 2. За 14 дней 
февраля они отгрузили 
труженикам полей де
сятки тонн ценного ми
нерального удобрения — 
сульфата-аммония. 

Качество продукции 
хорошее. 
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Предсъездовские подарки 
Замечательные трудовые подар

ки ежедневно преподносят X X I I I 
съезду К П С С работники цеха под
готовки составов. От их ритмич
ной работы но многом зависит 
качество выпускаемой сталепла
вильщиками продукции. 

Опереди других за последние 
десять дней идет третья бригада 

второго двора изложниц, которую 
возглавляет исполняющий обязан
ности мастера молодой инженер 
Николай Григорьевич Исиченко. 
Под руководством бригадира Вла
димира Павловича Заплатила этот 
дружный коллектив ежедневно го
товит дополнительно к заданию по 
одному составу. 

Хороню трудятся и работники 
четвертой бригады второго стрнп-
перного отделения но главе со 
старшим рабочим Николаем Ро
мановичем Тюнеговым. К а ж д у ю 
смену они раздевают на одну— 
дне плавки больше, чем преду
сматривается планом. сохраняя 
высокую температуру слитков. 

Н. Р О Ж Д Е С Т В Е Н С К А Я , ! 
инженер по нормированию. | 

РЕПОРТАЖ Ф А Б Р И К А В Р У К А Х Н А Д Е Ж Н Ы Х 
На пятой дробилыю-обогати-

тельной фабрике мне пришлось 
бывать и раньше, когда еще 
только велись земляные работы, 
возводились здания промышлен
н ы х корпусов. В общем, парила 
обычная для всех к р у п н ы х стро
ек суматоха: ревели бульдозеры, 
сверкали огни электросварки, по 
рельсам величественно катили 
гигантские башенные к р а н ы , 
if 

галантно предлагая строителям 
лшогокилограммовые плиты из 
бетона. Ни и тогда картина воз
веденных еще наполовину кор
пусов фабрики представляла со
бой величественное зрелище. Во 
всем и в том, что возводились 
они из бетона, и в больших, еще 
не застекленных, проемах окон, 
и даже в расположении самих 
зданий зримо ощущались черты 
нового в промышленном строи
тельстве. 

И вот свершилось ги гант 
с кий комплекс работает. Руда, ра
нее, шедшая в отвал, пошла в 

производство уже в виде железо
рудного концентрата. Чудесное 
превращение произошло по воле 
людеп : строителей, инженеров, 
конструкторов. Из отвалов в ы 
зволены тысячи и тысячи тонн 
железа. Вольготнее стало дышать 
доменщикам. 

И вот я снова на пятой, уже 
действующей обогатительной фаб-

нке. Поразительный контраст 
новорожденн о г о 
гиганта с соседя
ми-агломератчика
ми. Геометрически 
четкие, выполнен
ные из бетона и 
стекла, сооруже
ния в комплексе 
продета в л я ю т 
строго продуман
ный современный 
ансамбль- Не то, 
что их соседи — 
иизкор о с л ы е, 
красного к и р п и ч а 
здания аглофаб-
1 нк . На террито
рии совсем не 
видно людей; все 
процессы механи
зированы, корпуса 
связаны между со
бой закрытыми 
переходами, под
земными галерея
ми. 

Мерно гудит фабрика. 
В просторном-, светлом кабине

те ( таких тоже нет у соседей) я 
застал начальника фабрики Ген
надия Викторовича Краснова за 
изучением графиков. Здесь толь 
ко что закончилось совещание 
ведущих специалистов предприя 
тал, которые решили вопрос 
дальнейшего увеличения произ 
водства. По клубам папиросного 
дыма,, но сосредоточенному лицу 
Геннадия Викторовича не. трудно 
было догадаться, что разговор 

был жарким. На столе у началь
ника фабрики множество бумаг: 
рапорта, заявки , приказы, рас
поряжения — все должен из
учить, проанализировать этот че
ловек, чтобы завтра коллектив 
йог работать еще производитель
ней. 

Неспокойное это время — ос
воение. График сжатый , а кол
лектив новый, люди еще Не сра
ботались и оборудование нет-нет 
да и закапризничает. Все должен 
предусмотреть, предвидеть Геи-
надий Викторович, чтобы не сор
вать жесткий график, чтобы 

железа было, ка к положен» не 
меньше fit) процентов. 

Освоение идет успешно, — 
ответил он на мой вопрос. — 
График . стараемся опередить. Но 
у нас есть и свой график — как 
можно быстрее досигнуть проект
ной мощности, к а к можно быст
рее обеспечить доменщиков бога
тым жоле.шорудным концентра
том. 

И с этим графиком обогатители 
справляются неплохо. В прошед
шем месяце они выдали тысячи 
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S 
Г О Л У Б О Й Э К Р А Н -

С О Ю З Н И К 
В дымке газа и пыли плывет 

лента транспортера, несущего 
флюс к конверторам медеплавиль
ного завода. В этих условиях ве
сти наблюдения за работой меха
низмов можно только в- противо
газе. Новаторы Алтынтопкаиского 
полиметаллического комбината 
применили для надзора телевизи
онную аппаратуру. 

Разработанная схема дистанци
онного управления транспортера, 
ми позволила снять рабочих с 
вредною участка. Аналогичная 
схема внедрена • и в цробнльно-
ншхтовом отделении. Оператору, 
видна вся четырехсотметровая 
лента транспортера. 

(Корр. Т А С С ) . 

Пятилетка, 
год первый 

[_J А К О М М У Ы А Р С К О М метал-
' лургическом заводе получена 

первая продукция нового стана 
«ООО» — двутавровые балки, швел
леры, рудничные рельсы, крепеж
ные стойки, квадратные, круглые 
и другие заготовки. 
-у А Г А Н Р О Г С К И И металлурги-

1 ческип завод освоил выпуск-
труб легкой серии. Так называ
ются трубы, толщина стенок кото
рых па десять — двенадцать про
центов меньше обычного. Произ
водство такой продукции преду
смотрено государственным стан
дартом. 

Выпуск нового вида изделий 
освоен коллективом треть т о тру
босварочного цеха. В течение го
да благодаря прогрессивной - тех
нологии здесь сберегут столько 
металла, сколько его необходимо 
для изготовления миллиона мет
ров труб. 

Итоги выполнения производственного плана за 10 дней феврапя 1906 года по Магнитогорскому 
Кузнецкому и Нижне-Тагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

ммк кмк нтмк ммк кмк нтмк 
Чугун 99.9 96 0 100,0 ,. и о „ . » , . „ , , . „ „ 
Сталь 98 2 98.2 98,1 К о к с 8 8 ' 9 1 0 0 ' 3 1 0 0 - ° 
Прокат 83,4 74,6 72,1 Руда 95,7 97,0 78,8 

Итоги выполнения производственного плана за К) дней февраля 1966 года 
по цехам и arpeiaraM (в процентах) 

М М К К М К Н Т М К 

Агломерат • 91,0 100,7 83,8 

Огнеупоры 103,,'! 84.3 95,7 

нтмк 
Доменный цех Лга 1 100,1 
Мартеновский цех № 2 92,9 

Копровый цех 91,2 

Доменная печь .V' 4 99,7 

Доменная печь .\» 3 103.8 

Блюминг 94,8 
Бригада блюминга Лиг 2 101,1 

Д О Ф - 5 . Зал шаровых мельниц. 

М М К 
Доменный цех 99,9 
Мартеновский цех № 2 101,7 
Мартеновский цех № 3 98.0 
Обжимной цех 97,3 
Копровый цех 95 8 
Ж Д Т 83',2 
Доменная печь Л"» 2 103,0 
Доменная печь .V» 3 96,6 
Доменная печь № 4 98,5 
Доменная печь № 6 . 102,9 
Доменная печь № 7 100,2 
Мартеновская печь .V» 2 97,8 
Мартеновская печь № 3 101,8 
Мартеновская печь № 12 102,8 
Мартеновская печь № 13 111,0 
Мартеновская печь № 25 90,7 
Мартеновская печь X» 22 101,2 
Блюминг № 2 97,5 
Бригада 2 блюминга № 2 96,7 
Среднелистовон стан 95,1 
Стан «500» 114,1 

К М К 

Мартеновский цех Х« 1 98,6 
Мартеновский цех ,V> 2 98,1 
Обжимной цех 101,8 
Копровый цех 103 0 
Ж Д Т 89,8 
Доменная печь № 1 91,0 
Доменная печь № 3 97,7 

Доменная печь Л% 2 98,0 

Мартеновская печь № 2 99,3 
Мартеновская печь № 3 97,3 
Мартеновская печь N° 10 101,3 
Мартеновская печь № 7 92,8 
Мартеновская печь № 15 100,4 
Мартеновская печь ,№ 8 100,3 

Листопрокатный цех 76,3 
Среднесортный цех 69,5 


