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В ы с о к а я производительность, 
к а ч е с т в о т р у д а — н о р м а 
работы каждого дня п я т и л е т н и ! 

В коллективе доменщиков хорошо известно имя 
старшего горнового десятой доменной печи Александ­
ра Григорьевича Воровщикова. За многие годы работы 
в цехе Александр Григорьевич в совершенстве изучил 
требования технологических инструкций, а строгое 
соблюдение их дает возможность выдавать чугун до­
полнительно к плану и высокого качества. 

Труд передового доменщика, наставника молодежи, 
коммуниста А. Г. Воровщикова отмечен орденами Тру­
дового Красного Знамени, Трудовой Славы III степени, 
юбилейной ленинской медалью. Ударник коммунисти­
ческого труда А. Г. Воровщиков награжден также зна­
ком «Ударник десятой пятилетки». 

На снимке: А. Г. ВОРОВЩИКОВ. 
Фото Н. Нестеренко. 

На предсъездовской вахте 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 

Определяют 
люди 

Успешно работали в 
третьей декаде января 
труженики цеха электро­
сетей. Это позволило 
обе гпечить бесперебой­
ное снабжение потреби­
телей электроэнергией. 

Коллектив цеха постоян­
но ведет большой объем 
ремонтной и пусконаладоч-
ной работы. Успех дела оп­
ределяется ответственным 
отношением к своим обя­
занностям рабочих и техни­
ческого персонала цеха. 

Отлично работал на со­
оружении проходной гале­
реи в трансформаторной 
мастерской газоэлектросвар­
щик Н. П. Лысюк. Заверше­
ние строительства галереи 
позволит значительно улуч­
шить охрану труда маши­
нистов электрокранов. 

В Правобережном райо­
не вступили в строй дейст­
вующих два новых транс­
форматорных пункта. Высо­
кокачественно работали 
здесь электромонтер Г. М. 
Мухрысов и электрослесарь 
А. С. Ворончихин. 

Г. КОВАЛЕВ, 
председатель комите­

та профсоюза цеха 
электросетей. 

Об инициативе комсо­
мольски - молодежной 
бригады № 3 стана «300» 
М 3 сортопрокатного це­
ха — посвятить XXVI 
съезду КПСС 26 дней 
ударного труда — на на­
шем производстве узнали 
в начале двадцатых чисел 
января. 

Сначала говорили об этом 
как об интересной новости, 
не привязывая особо к своей 
работе. А потом задались 
вопросом: почему бы нам 
не поддержать инициати­
ву? Ведь заложено у нас в 
социалистических - обяза­
тельствах на 1981 год: «Ко 
дню открытия съезда кол­
лектив обязуется произ­
вести дополнительно к пла­
ну 100 тонн шамотных ог­
неупоров, 50 тонн теплоизо­
ляционных вкладышей и 
100 тонн торкретмассы». 

Отсюда напрашивался 
вывод: мы, как и большин­
ство коллективов, уже обя­
зались трудиться в честь 
съезда ударно, инициатива 
сортопрокатчиков л и ш ь 

придавала соревнованию 
более конкретную форму. 
И потому, детально обгово­
рив все на сменно-встреч­
ном собрании, мы решили 
поддержать почин. 

Все производство мы раз­
били на три соревнующихся 
звена — те, от которых за­
висят производственные по­
казатели. В борьбу включи­
лись коллективы участков 
формовки, обжига и произ­
водства теплоплит. 

И вот ежедневно, начиная 
с 28 января , в 10 часов 
30 минут в цехе стали про­
водиться заседания штаба. 
Спустя полчаса все заинте­
ресованные лица узнают из 
экрана соревнования о ре­
зультатах минувшего дня. 
Экран, таким образом, стал 
своего рода ежедневным 
боевым листком цеха. 

Конечно, подведение ито­
гов, да еще ежедневное — 
занятие весьма хлопотное. 
Однако усилия сторицей 
окупаются тем, что люди, 
зная о состоянии дел на 
своем участке, стараются, 

в зависимости от положе­
ния, подтянуться или'удер­
жаться в лидерах. 

Итак, что же показали 
итоги двух дней предсъез­
довской вахты? 28 января 
на участке обжига первен­
ство завоевал коллектив 
первой бригады, выдав­
ший сверх плана 58 тонн 
продукции; днем позже в 
лидеры вышла уже третья 
бригада, выполнившая 
сменное задание на 112,6 
процента. Смена лидеров 
произошла и на участке 
теплоплит: здесь бригада 
мастера В. Шкабаря , пере­
выполнив 29 января план 
без малого на 20 процентов, 
обогнала коллег из бригады 
мастера В. Жерикова. 

Большую роль в деле по­
пуляризации соревнова­
ния играют п р о ф о р г и 
бригад, такие, как В. Стро-
кина, П. Герлятович, Г. Гре­
бенникова. 

В. ТЕРЕХОВ, 
председатель комите­

та профсоюза огнеупор­
ного производства. 

Проектными предложе­
ниями Уралгипромеза пре-
дусматривае т с я строи­
тельство на Верх-Исетском 
металлургическом заводе 
отделения по производству 
тонкой изотропной стали 
с объемом производства 
6 тыс. т/год. Отделение 
предназначено для выпус­
ка холоднокатаной элект­
ротехнической изотропной 
стали толщиной 0,1 — 0,2 
миллиметра в рулонах ши­
риной от 90 до 750 мм. 

Исходная заготовка — 
горячекатаный подкат с 
Череповецкого металлур­
гического завода. 

Предусмотрены два ва­
рианта строительства. Вто­
рой вариант, рекоменду­
емый к утверждению, 
включает в себя отдельно 
стоящий цех изотропной 
стали, в составе которого 
помимо отделения для 
производства тонкой изот­
ропной стали толщиной 
ОД ;— 0,2 мм предусматри­
вается строительство отде­
ления для производства 
изотропной стали толщи­
ной 0,35 — 0,5 мм объе­
мом производства 170 тыс. 
тонн. 

Т ехн о л оги я про из в одст-
ва тонкой изотропной ста­
ли принята в соответствии 
с разработанным Цент-
р а л ьн ы м н а у ч но - и ос л ед о -
вате льск им институтом 
черной м е т а л л у р г и и 
(ЦНЙИчермет) техзада-
нием № ТЗ—5, 20 — 14 — 
43 — 78, утвержден я ы м 
Техуправлением М Ч М 
СССР. 

Ор иен тировочн ы е к а пм-
тальные затраты на строи­
тельство комплекса отде­
ления составят 37,5 млн, 

(Окончание. 
Начало в № 10, 11, 12, 13) 

ПАЦУЛА Иван Андре­
евич — машинист железно­
дорожного краиа ; 

ТОПОРОВ Анатолий Ки­
риллович — вальцовщик. 

ПО УПРАВЛЕНИЮ 
КОМБИНАТА: 

ДОРОШЕВ Сергей Ми­
хайлович — диспетчер про­
изводственного отдела; 

ЛОМАКИНА Валентина 
Александровна — заведую­
щая сектором передвижной 
сети отдела научно-техни­
ческой информации; 

ПРОПЛЕТКИНА Мария. 
Яковлевна — старший эко­
номист п л ан ово -экон ом ич е -
ского отдела; 

СТРИГУНОВ Алексей 
Васильевич — инспектор 
бюро делопроизводства; 

ГРИЦЕНКО Владимир 
Иванович — начальник БТН 
отдела научной организа­
ции труда и зарплаты; 

ИГОНЬКИН Сергей Ми­
хайлович — старший инже­
нер отдела техники безопас­
ности. 

ПО 
ТЕ П Л И ЧНО-САДО ВО М У 

СОВХОЗУ: 
ГИРЕВАЯ Мария Егоров­

на — рабочая по уходу за 
овощами в теплице; 

ФОМИНА Мария Петров­
на — рабочая по уходу за 
овощами в теплице; 

МИХАЙЛОВА Р а и с а 
Ивановна — рабочая по 
уходу за овощами в тепли­
це; 

ЧАЙНИКОВА Валентина 
Георгиевна — рабочая; 

АНОХИНА Мария Нико­
лаевна — рабочая; 

рублей, в том числе собст­
венно отделение 30 млн. 
рублей — по 1-му вариан­
ту, по 2-му варианту соот­
ветственно для двух отде­
лений 210 и 150 млн. руб. 

* * * 

На Красного р о в с к о м 
огнеупорном заводе совме­
стно со Всесоюзным госу­
дарственным институтом 
научно - исследовательских 
и проектных работ огне­
упорной промышленности, 
Восточным научно-иссле­
довательским и проектным 
институтом огнеупорной 
промышленности и Украин­
ским научно-исследователь­
ским институтом металлов 
пущена в эксплуатацию 
туннельная печь длиной 
243 м для обжига динасо-
вых изделий. Отработаны 
режимы обжига динасовых 
изделий различного ассор­
тимента с целью получения 
их плотностью равной 
2,37 г/см 3 . Установлена воз­
можность получения для 
коксовых печей динасовых 
изделий с плотностью 
2,35 г/см 3 . 

С вводом в эксплуатацию 
туннельной печи улучши­
лись условия труда, снижен 
расход топлива на единицу 
выпускаемой продукции и 
высвобождены на другие 
работы 13 человек. 

Ожидаемый экономиче­
ский эффект составит 200 
тыс. руб/год. 

*** 
На Коммунарском метал­

лургическом заводе из-за 
неравномерной подачи из­
вестняка в дробилки (круп­
ные куски или более влаж­
ный известняк) двигатели 

СОЛОДОВНИКОВА Анна 
Семеновна — рабочая ; 

Х А Б И Б У Л И Н А Назия— 
рабочая; 

КУШНАРЕНКО Анна 
Федоровна — рабочая ; 

КРЕМЛЕВА Александра 
Степановна — рабочая; 

МАКАРОВ Владимир 
Андреевич — водитель ав-
ТОМОбИЛЙ. 
ПО МОЛОЧНО-ОВОЩНОМУ 

СОВХОЗУ: 
КОРОСТЕЛКИН Василий 

Егорович — тракторист; 
ВАСИЛЬЕВА Пелагея 

Яковлевна — доярка ; 
ЕФИМОВА Валентина 

йваиовиа — доярка ; 
ЗАТОНСКИХ Александр 

Михайлович — тракторист; 
СВИНАРЕВ Иван Ва­

сильевич — тракторист; 
ФОЧИН Владимир Фи­

липпович — тракторист; 
ПИСКУНОВА Антонина 

Федоровна — доярка ; 
МИЧУРИН Александр 

Васильевич — тракторист; 
МАИШЕВ Николай Ива­

нович — тракторист; 
СИМОНОВА Надежда 

Ивановна — телятница; 
САМОХИН Василий 

Алексеев'нч — водитель; 
ХОТЕНОВ Александр 

Степанович — водитель; 
СОКИРКО Семен Василь­

евич — заведующий кормо­
цехом отделения Поля оро­
шения ; 

МИКОСЯНЧИК П е т р 
Кузьмич — тракторист. 

ПО ОТДЕЛУ 
ОБОРУДОВАНИЯ УКСа: 

ТОЛСТОВ Александр 
Иванович — газоэлектро-
с варщик; 

АХМЕТШИН Камиль 
Мубаракович — грузчик. 

В с п и с к а х у д а р н и к о в 10-й 
п я т и л е т к и , о п у б л и к о в а н н ы х в 
12-м н о м е р е га зеты , на пер­
вой полосе в первой колонке 
вторую ф а м и л и ю с в е р х у сле­
дует читать : ЕФАНОВ. 

молотковых дробилок часто 
перегружаются, что приво­
дит к интенсивному нагреву 
их обмоток и выходу из 
строя. 

Автоматизация загруз­
ки молотковых дробилок 
известняка предусматри­
вает защиту приводов от пе­
регрузок путем ввода в 
силовые и оперативные це­
пи элементов, обеспечи­
вающих равномерную пода­
чу известняка в дробилку 
и уменьшение его подачи 
при превышении нагрузки 
выше номинальной. 

Внедрение этого меро­
приятия позволяет улуч­
шить качество измельчения 
известняка благодаря более 
равномерной его подаче в 
дробилки, увеличить произ­
водство известняка, повы­
сить срок службы оборудо­
вания дробилок и получить 
экономический эффект 
26,5 тыс. руб/год. 

На Оленегорском горно­
обогатительном комбинате 
предложена водоотливная 
установка для откачки во­
ды в карьере рудника. 

Установка выполнена в 
виде прицепного санного 
фургона, в котором разме­
щено оборудование: насос 
ЦНСЗОО с электродвигате­
лем мощностью 250 квт, 
бак объемом 1,2 м 3 , нагре­
вательный прибор, трубо­
проводы и измерительные 
приборы. Водоотливная 
установка имеет производи­
тельность 300 м э /ч , напор 
1,76 МПа, размер 9215 X 
Х4473 X 3214 мм и массу 
15242 кг. 

Обзор подготовлен 
сотрудниками ОНТИ. 

Орган парткома, профкома, комитета ВЛКСМ и управления Магнитогорского 
дважды ордена Ленина и ордена Трудового Красного Знамени 

металлургического комбината имени В. И. Ленина 


