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ФОТОРЕПОРТАЖ 

Е С Т Ь М И Л Л И О Н ! 

НА СНИМКАХ: 
последняя плавка в счет 

миллионной тонны. Идет за­
ливка чугуна; 

чествование сталеплавиль­
щиков комсомольско-моло-
дежного коллектива трид­
цать пятого двухванного аг­
регата — участников знаме­
нательной плавки. 

Фото Б. Ерофеева. 

Утром 12 августа комсо-
мольско-молодежный 1 кол­
лектив тридцать пятого 
двухванного сталеплавиль­
ного агрегата выплавил по­
следние тонны стали в счет 
миллиона. 

'Почти на д в а ' с лишним 
месяца раньше, чем в прош­
лом году, сталеплавильщики 
апрегата достигли рекордно­
го, производства.- За семь ме­
сяцев- выплавить на одном 
а.грепате миллион Тонн ста­
ли — такого не знала, отече­
ственная металлургия. Рабо­
тая под девизом «Наивыс­
шие показатели Ш74 года — 
комсомольская норма завер­
шающего года . пятилетки», 
коллектив идет в авангарде 
этого почина, подхваченного 
почти всем» комсомольско-
молодежнымв коллективами 
области. В прошлом году 
среднесуточное производ­
ство стали на агрегате* со­
ставляло 3477 тонн. В этом 
году среднесуточное произ­
водство повысилось почти на 
1300 тоня. Время продолжи­
тельности плавки снизилось 
почти на час. Сейчас стале­
варские бригады агрегата-
рекордсмена выдают до 
18 плавок в сучки. За 7 ме­
сяцев завершающего года 
пятилетки коллектив агрега­
та записал j ia свой сверх­
плановый счет около 24 ты­
сяч тонн металла. Отвечая 
на Обращение ЦК КПСС к 
партии, к народу, комсо-
мольеко-молодежный кол­
лектив тридцать пятого^ ста­
леплавильного агрегата- пе­
ресмотрел свои социа листа -

"ческие обязательства и ре­
шил .выплавить к концу года 
полтора миллиона тоня ста­
ли. Первый, промежуточный, 
этап высокого обязательства 
достигнут! 

Jd> ночь работала сталевар­
ская бригада коммуниста 
Николая Игина, кавалера 
ордена Трудовой Славы Ml 
степени.. Ее сменила брита : 

да и. о. сталевара комсо­

мольца Петра Малиною. 
Это глубоко символично, что 
когда на стыке смен рожда­
лась миллионная тонна ста­
ли, бразды правления знаме­
нитой тридцать пятой при­
вял из рук коммуниста-орде­
не носив Комсомолец Маг­
нитки. 

Таких высот экипаж airpe-
г ат а>-р екордсмен а достиг 
благодаря дружбе, взаимо­
заменяемости. Руководил 
процессом плавки первый 
подручный сталевара Ильи 
Кириллова Петр Маликов. 
Ему помогал опытный ма­
стер Михаил Афанасьевич 
Терещенко. 

— Мы-стремимся показать, 
на что способен двухваняый 
агрегат, — оказал Петр Ма­
ликов, — ведь все его воз­
можности используются по­
ка не полностью. Есть еще 
резервы. Вот почему так бо­
гат на рекорды наш коллек­
тив. Конечно, это- не так-то 
просто. Шесть плавок в сме­
ну выдать нелегко, но, ду­
мается, что другие коллекти­
вы двухванных возьмут на 
вооружение наш опыт. 

Мнение молодого сталева­
ра разделяют и его подруч­
ные Евгений Буэов, Петр 
Остапенко, Николай Курля-
нов, Владимир Опеианец, 
Борис Антипов. 

Конечно же, велика заслу-
гаь в выплавке миллиона 
тонн ста ЛИ1 и машинистов за­
валочных машин, крановщи­
ков, разливщиков. Всех ста-
л ел лав идыциков поз драв или 
представители районного и 
заводского комитетов пар­
тии и. комсомола. Еще рав 
хочется поздравить сталева­
ров передового коллектива 
Владимира Пономарева, 
Илью Кириллова, Николая 
Игина, Василия Кирнева, 
и. о. сталевара. Петра Мали-
кова и весь коллектив печи 
с большим трудовым дости­
жением. 

А. ПОДОЛЬСКИЙ. 

С победой! 
Дорогие товарищи! 
Левобережный РК 

КПСС, райисполком 
и РК ВЛКСМ горячо 
поздравляют коллек­
тив 35-го сталепла­
вильного агрегата с 
замечательной трудо­
вой победой — выда­
чей миллионной тон­
ны стали в рекордно 
короткий срок. 

Ваш успех — это 
практическое вопло­
щение в жизнь почи­
на «Наивысшие до­
стижения 1974 года 
сделать нормой по­
вседневной работы в 
1975 году»,,инициа­
тором которого вы яв­
ляетесь. 

Желаем вам, доро­
гие товарищи, новых 
трудовых успехов в 
дальнейшем увеличе­
нии стали высокого 
качества, достойной 
встречи XXV съезда 
Коммунистиче с к о й 
партии Советского 
Союза. 

Левобережный рай­
ком КПСС, райис­
полком, р а й к о м 

. ВЛКСМ. 

ПО Р Е Ж И М У Э К О Н О М И И 
Экономия кокса — одна 

из магистральных линий дея­
тельности коллектива домен­
ного цеха в период, связан­
ный с реконструкцией кок­
совой батареи № 2. Домен­
щики добились замечатель­
ных успехов. В июле при 
норме 468 кг кокса на- произ­
водство тонны чугуна рас­
ходовалось 463 кг. Это рав­
носильно тому, что наши 
горновые выплавили на сэко­
номленном коксе около 10000 
тонн металла. 

IЛидер ам и соцсоревнов а -
ния по экономии кокса- яв­
ляются бригады доменных 
печей №№ 1>, 6, 9, 10. До­
менщики, шестой печи сэко­
номили в июле по 40 кг на 
каждой тонне чугуна, вы­
плавив сверх плана: 90 тони 
металла. У коллектива девя­
той печи расход кокса1 со­
ставил 436 кг на тонну, по­
мимо графика выдано 1140 
тонн чугуна!. 455 кг на тонну 
составил расход у доменщи­
ков Юнй печи, 448 кг — у 
коллектива первой. 

|Не сдают позиций домен­
щики и в августе. Только за 
первую неделю экономия, 
кокса на тонну чугуна — 12 
килограммов. Особо весомы 
результаты у бригад горно­
вых десятой доменной печи. 
За 7 дней сверх планового 
задания выплавлено 1939 
тонн металла!, а. расход кок­
са составил 427 килограммов 
на- тонну. На счету коллек­
тива первой печи 367 сверх­
плановых тонн, расход кокса 
427 килограммов. Следует 
отметить успех горновых де­
вятой доменной печи. Уже в 
августе выплавлено 1576 

тонн металла дополнительно 
к заданию. На каждой тонне 
экономилось по 24 килограм­
ма, ценного, сырья. 

Несколько ухудшил» свой 
июльский результат горно­
вые первой доменной' печи, 
расход кокса повысился до 
456 килограммов на тонну 
металла. 

—По-прежнему волнует нас 
качество кокса. Не секрет, 
что иной раз, — к а к говорит 
мастер производства! десято­
го апрегата Виктор Ва­
сильевич Родиков, — часть 
к о к с а не сгорает. Он 
приходит слишком заму­
соренным. Иной раз в конце 
суток вместе со шлаком мы 
выгружаем 5—6 ковшей не-
сгоревшего кокса. Все это 
идет в отвал. Прикиньте, ка­
ковы потери! Наверное, ра­
бочим 13—14-й батарей, что 
снабжают нас, необходимо 
серьезно поработать над ка­
чеством кокса. 

— Да., кокс с этих батарей 
приходит плохой, — согла­
шается мастер шестой до­
менной печи Валентин Дмит­
риевич Козлов. — А ' вот с 
третьей и четвертой батарей 
качество кокса нас удовлет­
воряет. 

Это' может показаться 
странным, если учитывать, 
что коксовые батарей №№13 
— 14 построены сравнитель­
но недавне, позже, чем 
третья и четвертая, соответ­
ственно они более усовер­
шенствованы.. Однако эф­
фекта почему-то не видно. 

* А. БАТАЕВ, 
старший экономист до­

менного цеха. 

РАСТЕТ СВЕРХПЛАНОВЫЙ 
(С хорошим трудовым настроем вступили в восьмой ме­

сяц завершающего года девятой .-пятилетки трудящиеся 
травильного отделения второго листопрокатного цеха. 
Отличных результатов добились рабочие бригады пер­
вой правильной линии, где старшим травильщиком Б. Те-
рйнтьев. На счету'этого, коллектива 342 тонны, металла, 
протравленного дополнительно к плану с начата, месяца. 
Заслуживает похвалы работа; трудящихся третьей тра­
вильной линии. Под руководством старшего травильщика 
В Малашиина они сумели приплюсовать к плановому за>-
данию 124 тонны протравленного металла. 

Отлично трудится ,в эти дни оператор сварочной ма­
шины В. Вектор, оператор моталки И. Вояненко, 

Ю. УДАЧИН. 

У М Е Т А Л Л У Р Г О В СТРАНЫ 
На металлургическом за­

воде «Запорожсталь» прове­
дена работа по повышению 
стойкости дисковых ножей 
из стали 9Х агрегатов рос­
пуска рулонов тонколисто­
вой стали в цехе 'белой же­
сти. 1В связи с этим после 
закалки применен отпуск но­
жей при температуре не вы­
ше <180°С. Твердость их при 
этом составила до 64 еди­
ниц. 
* За счет увеличения твер­
дости стойкость дисковых 
ножей при резке тонколисто­
вой стали возросла в три 
раза. 

На. Днепровском метал­
лургическом заводе на до­
менной печи !№ 12 внедрена 
система прогнозирования со­
держания кремния в. чугуне 
с использованием вычисли­
тельной техники. Прогнози­
рование осуществляется на' 
один—два выпуска (вперед. 
По значению прогнозируе­
мой величины кремния при­
нимается решение о необхо­
димости принятия соответ­
ствующих мер -по стабили­
зации его содержания. Си­
стема обеспечивает необхо­
димые /изменения влажности 
дутья и рудной нагрузки до­
менной печи с целью опреде­
ления влияния этих иамеие-. 

нии на качество чугуна. 
Е е инедрение позволило 

повысить качество чугуна и 
получить экономический эф­
фект свыше 93 тысяч рублей 
в год. 

Узел орошения отходящих 
газов агломерационного про­
изводства перед отступле­
нием их в скруббер рзара­
ботан и внедрен Ждаяов-
ским металлургическим за­
водом им. Ильича совместно 
с Донецким филиалом ин­
ститута «ВНИПИчермет-
энергоочистка». 

Диепер.гирование оронiаю-
щей жидкости' и распределе­
ние ее в газовом потоке осу­
ществляется с помощью са­
мовсасывающих труб Вен-
ту.ри (СТВ), смонтирован­
ных по периферии' газопод­
вод ящего патрубка скруббе­
ра (10—16 труб диам. 
37 мм). Орошающая жид­
кость подводится в колфу-
зоры CTiB по трубе диам. 
1/4—1/2 дюйма и распыля­
ется подсасываемым возду­
хом. Подсос воздуха через 
СТВ осуществляется вслед­
ствие разности статических 
давлений в газоподводящем 
патрубке и орТош-ающей сре­
де. Образующаяся в попе­
речном сечении газоподводя-
щего патрубка . капельная 

решетка обеспечивает опти­
мальное увлажнение газа на 
входе в скруббер. Количе­
ство подсасываемого возду-

л а составляет 0,5 процента 
от пропускной способности 
скруббера, расход, воды 0,2 
литра на. кубометр очища­
емого газа. Такими узлами 
орошения оборудованы газо­
очистные установки 12 агло­
мерационных машин. В ре­
зультате количество образу­
ющихся отложений в газоот-
ходах и скрубберах умень­
шилось на 50—60 мм водя­
ного столба, степень очистки 
газов повысилась на 10 про­
центов. Межремонтный пе­
риод увеличился с 4—6 до 
20—30 недель. Наружное 
расположение СТВ облегча­
ет обслуживание и ремонт 
узлов орошения, а отсут­
ствие быстро забивающихся 
форсунок позволяет исполь­
зовать щелочные воды обо­
ротного водоонабжени я - для 
снижения содержания О, в 
а г лом ерациоия ых газ ах. 

Экономический эффект' за 
счет утилизации уловлен­
ных шихтовых материалов и 
повышения" стойкости рото­
ров эксгаустеров составил 
35 тысяч рублей. 

Информация подготов-
лена сотрудниками 

ОНТИ. 

НАХОДИТЬ, ИСПОЛЬЗОВАТЬ РЕЗЕРВЫ. 
ЭКОНОМИТЬ 


