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ЗАСЛОН ПОТЕРЯМ 

Л И С Т О П Р О К А Т Ч И К И цеха бе­
лой жести непрерывно увеличива­
ют выпуск продукции, улучшают 
ее качество, добиваются экономии 
средств и материалов. Борьба за 
высокие экономические показатели 
идет здесь по всему фронту. 

Достижение уровня лучших ми­
ровых стандартов стало девизом 
всех рабочих и инженеров. Е ж е н е ­
дельно, по средам, представители 
администрации цеха, центральной 
заводской лаборатории и техотде­
ла проверяют, как соблюдаются 
технологические инструкций. П о 
замечаниям на этот счет началь­
ник цеха издает распоряжения, 
выполнение которых берется под 
контроль. 

В контроле за соблюдением тех­
нологии, за качеством продукции 
самое деятельное участие прини­
мают многие партийные группы, 
контролеры - общественники. В 
этом деле широко используется 
стенная печать. 

БОЙ РАВНОДУШИЮ 
П О И Н И Ц И А Т И В Е коммуни­

стов у лудильщиков цеха давно 
у ж е заведен такой порядок: под­
водить итоги соревнования по 
бригадам и агрегатам за смену. В 
красном уголке отделения выве-
шаны специальные щиты. Здесь, 
как в зеркале, видна работа бри­
гады, каждого агрегата. В ы п о л ­
нившим, условия соревнования по 
расходу олова и качеству луже-
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Много лет работает в основ­
ном механическом цехе Роман 
Васильевич Ермаков . О н п со­
вершенстве владеет ,своей про­
фессией и охотно передает свой 
б о г а т ы й производственный 
опыт молодежи. Е м у неодно­
кратно присваивалось звание 
лучшего токаря. Ермаков вы­
дает продукцию только отлич­
ного качества. 

Н А С Н И М К Е : токарь Р. В . 
Ермаков со своим учеником 
Александром Черепановым. 
О б а довольны — деталь полу­
чилась наславу. 

Фото Е . Карпова. 

Совесть рабочего строже любого О Т К 
ния ставится красный- ф л а ж о к . О 
тех же , кто не выполняет заданий 
и взяты* обязательств, на сменно-
встречных собраниях разговор 
идет особо. 

В начале новой рабочей недели 
старшие лудильщики докладыва­
ют на сменно-встречном о резуль­
татах работы за прошлую неделю. 

В четвертой бригаде хорошие 
показатели, но отдельные агрега­
ты по-прежнему работают плохо. 
Старшему лудильщику четвертого 
автомата Анатолию С л а щ е в у не­
чем объяснить низкое качество 
лужения. М н о г о жести разной. 
Чтобы представить, как это пло­
хо, достаточно назвать две циф­
ры. Оптовая цена тонны жести 
консервной № 26, например, — 
680 рублей, а жести разной — 
441 рубль. Н а одной тонне жести 
разной цех теряет 241 рубль. А н а ­
толий С л а щ е в со своими товари­
щами не освоиуг автомат. «Будете 
работать на самых малых оборо­
тах» — решает коллектив. 

«Малые обороты» — это мера 
материального воздействия. Това ­
рищи могут не выполнить план, 
наверняка получат меньше за 
свой труд, зато будет меньше и 
ущерба цеху, всем тем, кто рабо­
тает хорошо . 

В первую декаду января плохо 
работала вторая бригада лудиль­
ного отделения. Партгрупорг 
т. Лариков собрал коммунистов, 
пригласили актив бригады. 

— Работаем на тех ж е агрега­
тах, что и другие бригады, а ре­
зультаты совершенно противопо­
ложные, — заявил партгрупорг.— 
М ы подводим не только себя , 
подводим весь коллектив, роняем 
честь марки комбината. 

Партийная группа со всей рез­
костью выступила против равно­
душных. 

КОНТРОЛЕРЫ 
НА ПОСТАХ 

Заместитель председателя груп­
пы содействия партгоокштролю 
цеха Василий Филиппович М а н я -
нов рассказывает: 

— У нас еще нередки случаи, 
когда получаем рекламации. П о 
этому поводу д в а ж д ы собиралась 
группа С П Г К , слушала руководи­
телей участков. В порядке профи­
лактики намереваемся послушать 
мастера второй бригады прокат­
ного отделения т. Смирнова и ма­
стера четвертой бригады т. Р о м а ­
нова. Они у ж е знают о предстоя­
щем их отчете относительно мер 
по улучшению качества. 

Н а страже качества в цехе сто­
ят многочисленные посты контро­
леров. Руководитель поста И в а н 
Григорьевич ' Костенко, бригадир 
сортировки, заметил, что при 
транспортировке черной полиро­
ванной жести мнется кромка ли­
ста. Контролер тут ж е забил тре­
вогу. В другой раз он обратил 
внимание на непорядки в склади­
ровании продукции, что приводит 
иногда к смешению марок жести 
и заказчик может получить не то, 
что ему нужно . Контролер сооб­
щил о замеченном начальнику от­
деления и одновременно предсе­
дателю группы С П Г К . 

Долгое время лудильщики сами 
делали клещи. Берет товарищ за­
готовку и идет в слесарную м а ­
стерскую. Иногда полсмены тра­
тил на приготовление инструмен­

та, а все это время на агрегате 
работают два человека вместо 
трех. Возможны промахи. К о н ­
тролеры тт. Чурляев и Рыбаков 
обратили внимание администрации 
на этот факт. 

Сейчас клеши готовит д е ж у р ­
ный слесарь, лудильщики заняты 
выполнением своих обязанностей. 

ОСТРОЕ О Р У Ж И Е 
Через к а ж д ы е четыре дня в 

третьем листопрокатном цехе вы­
ходит очередной номер стенной га­
зеты «Жесть белая». Газету выпу­
скают сменные редколлегии. В о 
всех номерах, как правило, газета 
ведет разговор о качестве, 

« Ж д е м хорошую основу» — так 

озаглавлена одна из заметок, в 
которой подвергаются критике 
прокатчики. Предъявляя им пре­
тензии, стенгазета показывает кон­
кретные факты. «19 января при 
рассортировке 36 марки 30 листов 
имели крошу, 60 листов — плены. 
Д н е м раньше из 1020 листов по 
таким ж е дефектам ушло в брак 
210 листов». 

В другой заметке зыраж'ено 
возмущение, по поводу того, что 
старший лудильщик т. Курохтин 
выдал целую тонну жести разной. 

Выступая против бракоделов, 
газета поднимает на щит славы 
идущих впереди, призывает рав­
няться на тех, кто трудится об­
разцово. 

9й КАЗН ДО И 
таннр BP пня 
БЕЛОЙ ЖЕСТИ 
ТЕРЯЕТСЯ 

МЕХАНИЗАЦИЯ И АВТОМАТИЗАЦИЯ-
ВЕРНЫЙ ПУТЬ УЛУЧШЕНИЯ КАЧЕСТВА 

В целях улучшения качества и 
товарного вида продукции в 
1965 году намечено осуществить 
ряд мероприятий. Назовем неко­
торые из них. 
П О Г О Р Н О М У У П Р А В Л Е Н И Ю 

Д Л Я П О В Ы Ш Е Н И Я производ­
ства агломерата и снижения в 
нем серы намечена механизация 
проточки бандажей коксодроби-
лок. Должна быть установлена 
третья коксодробилка на агло-
фабрике № 3. 

П О К О К С О Х И М И Ч Е С К О М У 
П Р О И З В О Д С Т В У 

В Т Р Е Т Ь Е М К В А Р Т А Л Е 1965 
года предстоит закончить работу 
по расширению сушильного отде­
ления углеобогатительной фабри­
ки. Это позволит увеличить вы­
ход концентрата и уменьшить 
влажность его на 1 процент. Уве- 4 

личению выхода концентрата и 
снижению его зольности будет 
способствовать модернизация и 
автоматизация отсадочной маши­
ны мелкого угля. 

Оснащение приборами и авто­
матизация поддержания заданной 
кислотности и щелочности раство­
ров в сатураторах и нейтрализа­
торах первого блока цеха улавли­
вания № 1 улучшит качество 
сульфата аммония, уменьшит по­
тери аммиака и пиридиновых ос­
нований. 

П О С Т А Л Е П Л А В И Л Ь Н О М У 
П Р О И З В О Д С Т В У 

М О Н Т А Ж П Н Е В М О П О Ч Т Ы в 
первом и втором мартеновских 
цехах будет способствовать уско. 

Что намечено 
на 1965 год 

рению производства экспресс-ана­
лиза и улучшению качества ста­
ли. 

В третьем мартеновском наме­
чается внедрить шлаковые чаши 
емкостью 16 кубометров. 

Реконструкция стопорного су­
шила в цехе № 2 и соответству­
ющая механизация позволят со­
кратить бесстопорную разливку, а 
следовательно — улучшить каче­
ство поверхности слитков. 

В четвертом квартале намечает­
ся во всех мартеновских цехах 
внедрить скоростную разливку 
кипящей стали с интенсификато-
рами кипения. Это увеличит про­
пускную способность разливочных 
пролетов на 25—30 процентов и 
улучшит качество кипящих слит­
ков. 

П О П Р О К А Т Н О М У 
П Р О И З В О Д С Т В У 

Н А П Р О К А Т Н Ы Х станах 
«1450», «2500», «720», «630», 
«450», «500», слябинге, блюмин­
гах и сортовых станах будут про­
водиться работы по освоению на­
плавки стальных прокатных вал­
ков твердыми сплавами с приме, 
нением наиболее эффективных на­
плавочных материалов. В резуль­
тате за счет работы прокатных 
станов на постоянных диаметрах 

валков улучшится качество про­
ката, а стойкость самих валков 
возрастет в 2—3 раза. 

Установка на блюминге № 2 
между клетями «В» и « Г » жело­
ба новой конструкции позволит 
снизить брак не менее чем на 
3 процента. А установка механи­
зированного привода кантующих 
роликов стана «720» даст возмож­
ность расширить сортамент вы­
пускаемых заготовок и улучшить 
качество поверхности. 

Освоение зачистки металла на 
установленных в потоке блюмин­
га № 3 огнезачистной машине и 
в потоке стана «630» фрезерной 
машине также будет способство­
вать повышению качества поверх­
ности металла. 

Д л я улучшения качества отжи­
га холоднокатаного листа и ру­
лонов в Л П Ц № 3 намечается пу­
стить новое газозащитное устрой­
ство и перевод на него термиче­
ских печей второго и третьего 
листопрокатных цехов. 

Реконструкция конвейера горя­
чекатаных рулонов стана «2500» 
преследует цель, чтобы было выше 
качество рулонов стали. 

В числе других мероприятий, 
намечаемых по качеству в про­
катном производстве — автомати­
ческая сортировка автообода на 
правильной машине стана «300» 
№ 2, обводные аппараты на 2-й 
петле при прокатке полос на ста. 
не «250» № 1, механизированные 
упаковочные столы на стане 
«2350», реконструкция агрегатов 
горячего лужения. 

СДЕЛАННОЕ ТВОИМИ РУКАМИ ДОЛЖНО БЫТЬ ЛУЧШИМ. 
В истекшем 1964 году в ад­

рес нашего комбината поступило 
много рекламаций. 4 На что же в 
обиде потребитель? 

Челябинский - ку'зиечно-прессо-
вый завод, например, забраковал 
более 10 тонн горячекатаного ли­
ста толщиной 5 мм, изготовленно­
го коллективом листопрокатного 
цеха № 4. Причина — надрывы 
на поверхности. Исследованием 
было установлено, что брак допу­
щен вследствие нарушения темпе­
ратуры режима и охлаждения по­
лосы. 

Один из курганских заводов 
прислал рекламацию на 15 с лиш­
ним тонн стального сортового про­
ката- Обнаружены дефекты мар­
теновского происхождения, кото-

ПОТРЕБИТЕЛЬ 
В ОБИДЕ 

рые не были удалены при зачист­
ке заготовки. 

В адрес одного омского завода 
с комбината прибыла сталь в кру­
ге 90 мм, изготовленная сорто­
прокатчиками. На ней были обна­
ружены поверхностные дефекты— 
подрезы и закаты. Металл забра­
кован. С таким же изъяном полу­
чили 2,95 тонны автоматной ста­
ли из проволочно-штрипсового це­
ха сибиряки. 

В претензии были машино­
строители Уралмашзавода. Они за­

браковали 11,8 тонны горячека­
таного, листа по расслою» Причи­
ной образования расслоя в про­
цессе огневого расвро'я было на­
личие неметаллических включе­
ний оксидного характера. 

В декабре прошлого года потре­
битель не принял' 19 тонн угло­
вого металла из-за кривизны. Уго­
лок изготовили в сортопрокатном 
цехе. 

Почти 19 тонн горячекатано­
го листа толщиной 8—9 мм за­
бракованы адресатом по коробова-
тости. Это продукция листопро­
катного цеха. 

Прокатчикам нужно крепко „по­
думать над тем, как изжить брак и 
не 'получать подобных реклама­
ций. Честью заводской марки на­
до дорожить-

ПОДУМАЙТЕ, ПОДСЧИТАЙТЕ, ПРЕДЛОЖЬТЕ 
При проведении занятий на тему о каче­

стве продукции пропагандист должен дать 
слушателям практические задания: 

1. С помощью каких показателей изме­
ряется качество продукции в вашем цехе? 

2. Какие претензии предъявляет потреби­
тель к продукции, выпускаемой цехом? 

3. За счет чего можно сократить брак на 
вашем участке, в цехе? Что дает сокраще­
ние брака на один процент? 

4. Насколько эффективны методы контро-. 
ля качества, продукции, применяемые в цехе? 

5. Какие формы общественного контроля 
используются в вагйем цехе, на участке и 
какова их эффективность? 

в. Какие, по вашему мнению, необходи­
мо провести мероприятия на участке^ в це­
хе, для повышения качества продукции? 

М А Т Е Р И А Л П О Д Г О Т О В Л Е Н КАБИНЕТОМ 
П О Л И Т П Р О С В Е Щ Е Н И Я ПАРТКОМА ММК. 


