
10 сентября 1987 года МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛЛ 3 стр. 

За словом 
дело 

В Е С Ь М Е Т А Л Л - П О 3 А К А 3 А М, В Ы С О К 0 Г 0 
К А Ч Е С Т В А , С М И Н И М А Л Ь Н Ы М И З А Т Р А Т А М И 1987 год, август 

Соревнуются мастери., сталевары 
. Сменный мастер 

блока печей, 
двухванного агрегата 

я 
S За С нач. в* 

V м-ц года с 
СО о 

м-ц 
й: 

Сталевар 
За 

м-ц 
С нач. 

года Сталевар 
За 
м-ц 

С нач. 
года Сталевар 

За 
м-ц 

Мартеновский цех № 2 
г. И. С А Х А Н С К И Й 96.7 99,1 99,4 1. В . п. Б У Д И Л И Н 90.8 97,4 98,7 •>, В . Н. м я с н и к о в 96,9 100 99,6 3. Б П. Д Е М И Н 96,5 100 100 
А. С А В Р А М Е Н К О 90.7 100 9.9.5 Е . гл. С Т Е П А Н О В 97,4 100 99.1 В . т. д о н с к о е 96,0 100 99,6 В . м. К А П Л И Н 96,6 100 99,6 
Б. П . С Е Р Е Д А 92,9 99,0 99,0 В . и. Н А У М О В 87.1 97,4 98,7 А . и. Ч У Е Н К О В 96,8 100 * 99,2 Л . м. П И Ш Н Е Н К О 96,6 ' 100 99,1 
А . Г . Г Л А З К О В 98,9 100 100 А . А . К Р У Г Л и к 100 100 99,4 В . В . Б Е Л Я Н И Н 99,9 100 " 99.6 \ . II гол от и н 96,7 100 100 
С . H. Д О М Б Р О В С К И Й 92,8 100 98,7 4. С П. С Е Р Г Е Е В N6.7 100 96,8 5. А . В . З Е М Е Н К О В 93,3 100 99,1 6. А . в К У З Н Е Ц О В 96,7 100 98,3 
Н. Г м ы з и к о в 95,9 98,4 99.5 И. г. М И Н И Н 95,2 100 99,2 В . П. Е Ф И М О В 96,2 96,7 99,6 Г. \ . Ф Е О К Т И С Т О В 96,1 100 100 
В. А . М А К А Р Ы Ч Е В 90.7 97.3 98,9 Е . м. К О С Т Е Н К О 90.4 100 юн ю. в , В О Л К О В 91,7 93.4 98;2 А . м Н О В И Ч Е Н К О 89,9 93.5 98.7 
В . Л . Щ Е Р Б Е Ц 95,3 100 98,8 В . д. Л О К О Т И Л О В 83.2 100 98. h г. д. Р У Д А К О В 99.5 100 98,8 А . н Г О Т О В Ц Е В 100 100 99,6 
В . И . П Е Т Р Е Н К О 9S.9 100 99,1 7. В . м, К А Л И Н И Н 97,3 100 99.6 9. д. и. К Р И В О Н О С О В 100 100 99,2 10. В н. А Б А К У М О В 100 100 100 
Р. A . X A C A H O B 92,3 97,3 99,4 в. и. Б А Г Д У Л И Н 89,0 94,6 98,5 А . А . Ш А Р О В 92,9 100 100 с. п. С Е М Ч У К 96,2 100 100 
Н. Ф . Л У Ц Е Н К О 98,3 100 100 с. Е . В А Ж Е Н И Н 95,9 100 99,3 н. В . Ф Е Д О Р О В 99,7 100 100 К'. г.. Т И М Е Р Б А Е В 100 100 98,7 
В. Н. К О Ш К И Н 99 .S 100 99,4 в. 1!. М И Т Р О Х И Н 100 100 99.3 С. Я. П У К О Л Я К 99,6 100 99,6 А. П. О В Ч И Н Н И К О В 99.7 100 100 
В. Ф . Д Ь Я Ч Е Н К О 96,4 100 100 I I . В . Н . П Е Т Р О В 99.7 100 100 12. С . н. Е Ф А Н О В 96,7 100 100 13. ю . с К А Р Т А Ш Е В 93.3 100 100 
л. Ф . Т И С Л И Н 98,9 100 99.S 1*. 3. Б У Р Х А Н О В 100 100 100 II. П П А В Л Ю К О В 100 loo 99,2 п. м. Т У К Е Е В 97,2 100 100 
( . М . Б О Г А Ч Е В 90.9 97.3 99.0 Б . П. Р О Д И О Н О В 96,6 96.7 96,6 А . т. С Т О Л П О В С К И Й 96,8 96.8 99,6 в. П . М А Л Ь К О В 97.3 100 100 
Б. С Е В Т Ю Х И Н 9 7 . 9 юн 98,3 С , П. С Е Р О Ж Е Н К О В 96,8 100 99,3 В . н. К О М Ы Ш Е В 96.8 100 100 г. м. Ж И Д К О В 100 100 99,0 

Мартеновский цех № 3 
р. г. М И Н И БА Е В 97,5 99,2 99,9 14. В. А. МУРАТОВ 95.4 100 100 15. Е. С. АНТИПИН 100 100 100 16. В А. ГОЛУБКОВ 96.5 96,5 99.6 
с. и. ИВАНОВ 95.2 100 99,7 С. В. ТУРЧАНИН 91,1 100 too В. В. ГУДИН 100 100 100 А. Д. ЧЕРКАСОВ 93,2 100 98.7 
ю. 3. БИККИНИН 100 100 100 г. X . ВАХИТОВ 100 100 100 н. т. Я К О В Л Е В 100 100 100 Г. П. ГОРБАТОВ 100 100 100 
в. в. БЕЗМЕНОВ 96.0 99.2 99,8 Е. н. Л Е Д Н Е В 100 100 99,7 в. в МОСКВИН 96,4 100 100 К). Е, Г Р И Г О Р Ь Е В 93,5 96,7 99,6 
в. С. ПЕРЧАТКИН 98.2 100 99,8 17- В. м . ЧИНАКОВ 100 100 100 IS. П. Д. Б О Б Ы Л Е В , 0)0 100 100 19. В . П. ПРОКАЕВ 93,4 .. 100 99,1 
н. А. КОРОТКОВ 100 100 99,9 Е. г. КУЧЕРЕНКО 100 100 99,7 в. Н. КОНАРЕВ 100 100 100 3 г. ИРГАЛИН 100 100 100 
в. П. ЕРМАКОВ 97.2 100 100 м. в. УХАНОВ 97.8 100 100 В. п. ЕРМАКОВ 93,3 100 100 А. к. КРЫШ 100 100 100 
В. VV З И Н О В Ь Е В 98.2 100 100 в. в. Ч Е Р Н Ы Й 98.0 100 100 г. ф. ШЕВЦОВ 100 100 100 К). н. ОВЧИННИКОВ 96,8 100 100 
В. н. КУЗЬМИЧЕВ 93.9 97,7 98,6 20. А. А. МАЗЕКИН 93,0 96,6 98,7 21. В. м. СКУЛЬСКИЙ НТО 100 97,7 22. Н. С. Е М Е Л Ь Я Н О В 89,8 96,6 98,7 
А. ф. ТАРАСОВ 90.0 97,6 99,4 С. И. ШЕШУКОВ 92,0 100 99,1 У. н. АБДУЛИН 84,6 92,8 99.1 В. г. Л Е В А Ш О В 93.2 100 100 
Ф . II. БУСАЛАЕВ 98,8 100 98.8 В. 1 1 . БУДАНОВ 100 100 99.1 А. в. ИВАНОВ 100 100 99,1 А. д. КОНЕВ 96.6 100 98,2 
А. н. КОТИЙ 94.7 97.9 98,4 В. м. П Е Р Е В А Л О В 96.8 100 99,1 Б. А М А Л Ы Ш Е В 86,7 93,3 . 98,2 С. Б. ТОЧИЛКЙН 100 100 97,8 
Ю. А. ШКИРМАНТОВ 9,3.8 98,6 98,6 23. в. г. НОВИКОВ 91,8 96,1 98,6 24. В. А. ЯНБАХТОВ ' 87,5 100 97.0 25. в. В. К И Р Н Л Ь Ч Е В 100 100 100. 
Н. м. Г У С Е В 97,2 100 99,7 А. п. ЗИНЧЕНКО 100- 100 100 Н. С. л я ш к о 100 100 99,0 К). к. Ч Е Р Е П Е Н Ь К И Н 93,2 100 100 
В. н. ШЕНШИН 99.6 100 98,6 А. и. КОРОСТАШОВ 100 100 98.6 Р. с. МУХАМЕТОВ 100 100 99.0 Е. ф. М Е Р З Л Я К О В 100* 100 98,2 
И. Т. ДМИТРИК 92.8 98,7 99,4 В. Н. СМИРНОВ 100 100 99.5 А. \ . ШЕНФЕЛЬД 94,5; 94,5 99,5 В. А. МАСАСИН 83,7. 100 99,1 

Мартеновский цех № 1 
А. Я . Я К О В Е Н К О 85,0 96.0 98,0 26. н. Е . Ж У К О В С К И Й 65,6 90,0 96.9 
В . Л . Л И Х О В Е Ц К И Й 93,7 98,9 98,8 г . Н. Ч Е Р Н Я Е В 84,5 100 99,0 
д. н. В А Х Н Е Е В 100 94,8 97.7 В . И . Г Е Р А С И М О В 100 100 98,8 
В . с. Г О Р Б У Ш И Н 95.4 100 97,7 с. И. К А Д О Ш Н И К О В 90.5 100 97,2 
В . П. Г Р О М О В 99.7 100 99,8 29. А. и. М А Н О Л О В 96.4 100 99,8 
р. м. Ф Р А Д К И Н 97.5 98,9 99,9 А. в. Я К О В Л Е В 97,6 98,9 99.9 
В . А . В О Д О Л А З К И Н 94.0 100 99,7 А . А . Ж У Р А В Л Е В 94,1 100 99.7 
А . И. З А В О Л Ь С К И Й 96.3 100 99,7 Е . г. Б Е Л О У С 96,3 100 99,7 
Н. г. Б Р О Й К О 94.1 98,6 99,6 30. Д . в. М А К О Р И Н 94.3 98,6 99,6 
П. г. О С Т А П Е Н К О 100 100 99.8 В . VV Ш М Е Л Е В 100 100 99,8 
Ф . X. Я Ф А Р О В 100 100 100 н. в. И Г И Н 97,0 100 100 
Ю . д Е П И Ф А Н Ц Е В 100 100 99,8 В к. П О П У Ш О Й 100 100 99,8 
А . я. Р О М А Н О В 100 100 99,8 З Ь Б . м. П О Н О М А Р Е В 100 100 99,8 
П. л. М А Л И К О В 99.1 100 100 . В . и. Г А В Р И Л Ю К 97,6 100 100 
А . м. Ч Е Р Е П А Н О В 99,8 100 99,7 В . п. Ф Е О Ф А Н О В 99,8 100 99,7 
В . н. З И Н О В Ь Е В 98,3 99,0 99,7 М . в. К О Н О Т О П 97,8 99,0 99,7 * 
А. с. П Е Т Р О В 92.2 98,9 99.7 32. В . в. В А В И Л О В 91,6 98,9 99,7 
Н. А . Г А Л И Ц К И Й 96.9 98.8 99,0 С . А . Б У Г А Е Н К О 97,2 98,8 99,0 
С . А . П У Д О В 94.8 100 99,1 н. Е . С А Л Ь Н И К О В 95,0 100 99.1 
В . Н . З А Х А Р Ч Е Н К О 99.3 100 98,0 А . Д . А Н Д Р Е Е В 99,3 100 98,6 
г>. Н Ш И Н К О Р У К 91,2 100 100 зз. п. Т . С Е Л И В Е Р С Т О В 86,0 100 100 
К. Е . Д Е М И Н 99.9 100 99,8 А . И . Б А Л А Ц 100 100 99,7 
А . А Б У Т О В ч9.1 100 99.7 В . А . Т У Ф А Н О В 83,5 100 99,5 
В . С . Б Ы С Т Р О В 9 М 100 100 В . В . Ф А Р И О Н 100 100 100 
В . С . П О П О В 96.7 99,2 9.9,7 35. В . М . Ш У Н И Н 96,7 99.2 99,7 
В . 11. С Т А Д Н И К О В 97,6 100 100 В . А . С К О В О Р О Д К О 97,5 100 100 
А. П. П Л Ю Х И Н 98,8 100 99,7 В И. Х О Т Е Н О В 99.2 100 99,7 
В . м К И Р Н Е В 92.1 98,4 99,6 А Н . М И С Л А В С К И Й 94,3 98,4 99,6 

27. Г. Г. Л И Т В И Н О В 
М . Т . Ц Е Л И Щ Е В 
С . Г. М А К А Р О В 
Н . Е . К О Р О Б К И Н 

83,3 100 99,1 28. В . П. БАРДИН 95,6 100 98,2 
100 100 99,1 А. И. Ч Е Р Н Я Е В 96,6 96,9 Й8,5' 
84,6 84,6 95,6 А. А. ПАЦЧЕНКО 78,6 , 100 98,9 
100 100 98,2 В . А. К У Д Р Я Ш О В 96,2 100 97,8 

РАБОТА ПО СУТОЧНОМУ ГРАФИКУ В АВГУСТЕ 
И ВЫПОЛНЕНИЕ З А К А З О В ЗА АВГУСТ И С НАЧАЛА ГОДА 

Мартеновский цех № 1 95,9 99,4 99,5 
Мартеновский цех № 2 96,0 99,2 99,2 
Мартеновский цех № 3 96,2 99,2 99,3 

34. В. М. С А Л Е Е В 97.0 100 . 100 
Н. П. В Е Р Т О Л Е Ц К И Й 100 100 100 
В. П. ЕФИМОВ 91,9 100 100 
П. А. ЧАПАЙКИН 100 100 100 

П Р И М Е Ч А Н И Е : В с е коллективы соревну­
ющихся цехов и агрегатов приняли обяза­
тельство выполнять заказы народного хо­
зяйства на 100 процентов. 

В коллективе второго об­
жимного цеха трудится мно­
го молодежи, которая приш­
ла на смену ветеранам и, 
переняв их опыт и мастер­
ство," успешно продолжает 
славные традиции знатных 
металлургов. В числе таких 
работников— вальц о в щ и к 
стана № 630 Виктор Симонов. 

Окончив индустриальный 
техникум, пришел. Он тру­
диться в этот коллектив. От­
сюда уходил на службу в. 
армию и вновь вернулся в 
родной цех. Сейчас Виктор 
— хороший специалист. 

Особенно запомнился мо­
лодому рабочему прошлый 
год, когда он был признан 
лучшим молодым рабочим 
комбината и награжден зна­
ком ЦК В Л К С М «Молодой 
гвардеец пятилетки». 

Фото Н. Нестеренко. 

СОРЕВНУЮТСЯ ПРОКАТЧИКИ 
Агрегат, цех Руководитель Вып. 

Слябинг Ю А. Г А Л Ы Г И Н 100 
Прокатный цех № 9 Р. X. Ш А Р И П О В 100 
Стан 2500 г/п С. А. Л Е Б Е Д Е В 100 
с п ц А. А. М О Р О З О В 94,5 
Стан 500 И. Ш . П Р И Л У Ц К И Й 4 98,6 
Стан 300 № 1 П. А. П Р О Х О Р Е Н К О V 84,2 
Стан 300 № 3 Б. П. М А Н С У Р О В 98,6 
ПШЦ А. И. Д Е Р У Н О В 100 
Стан 300 № 2 С. Я . П Л Е Н К О В 100 
Стан 250 № 1 В. А. Т Е Р Е Х И Н i 100 
Стан 250 № 2 В. А. М Е Р Е К И Н 100 
Л П Ц С. С К О Р О В Я К О В С К И Й 96,3 
Стан 2350 Ю H. ТЕРЕБУНЗ> 95,7 
Стан 4500 В. В . К О Л О М И Е Ц 97,0 
Стан 1450 • Г. Н. И В А Н О В 95,6 
3-клетевой стан II . В . В И Е Р 97,0 
4-клетевой стан А. Д. Д Р А П Е К О Ло 
5-клетевой стан г,. А. КАТАЕВ . , „ t 100 
Л П Ц № 6 А. А. М Е Л Ь Н И К 100 
Л П Ц № 7 С. Я . ТАРАСОВ » «, г t 100 
Л П Ц № 8 н. Д . С Т Е К С О В 6 100 
Прокатное производство 98,6 

Экономная 
технология 

ф На Коммунарском ме­
таллургическом комбинате 
совместно _ с ДонНИИчерме-
том внедрена технология вы­
плавки стали в мартеновских 
печах и 'двухванных стале­
плавильных агрегатах с ис­
пользованием в качестве шла-
кообразующего материала 
шлака вторичного производ­
ства алюминия. 

Внедрение новой техноло­
гии позволило ускорить про­
цессы шлакообразования, де-
сульфурации и нагрева ме­

талла, снизить уровень окис-
ленности ванны. В итоге про­
изводительность сталепла? 
вильных агрегатов увеличи­
лась на 1,31 процента. Полу­
чен экономический эффект 
157 тысяч рублей в год. 

Вторая жизнь 
шпака 

ф Институтом . «Гипро-
сталь» г. Харькова разрабо­
тан рабочий Проект • уста­
новки по подготовке конвер­
терных шлаков к-утилизации 
в аглодомениом производст­
ве для Енакиевского метал­
лургического завода. 

Установка предназначена 
для переработки шлаков с 
целью извлечения из них. ме­
талла и получения опреде­
ленных фракций шлака для 
замены части шихтовых ма­

териалов (окатышей, извести, 
кокса) в аглодомениом про­
изводстве. Установка состо­
ит из следующих узлов: при­
ема шлака крупного и мел­
кого дробления,сортировки и 
склада готовой продукции, а 
также шлаковых траншей. 
Узлы соединены конвейерны­
ми галереями. 

Производительность уста­
новки составляет 360 тысяч 
тонн в год. В агломерацион­
ном производстве использу­
ется шлак крупностью 0—10 
мм в количестве 78 тыс. т в 
год. В доменном производст­
ве используется шлак фрак­
ции 10—40 мм в количестве 
150 тыс. т в год; на строи­
тельные нужды отгружается 
132 тысячи тонн в год шла­
ка. 

В результате эксплуатации 

установки получена эконо­
мия следующих шихтовых 
материалов (в тысячах тонн 
в г о д ) : окатышей — 18,355, 
извести — 5 1 ; кокса — 2,97 
и марганцевой руды — 23,7. 

Установка 
для утилизации 

ф На Западно-Сибирском 
меткомбинате (г. Новокуз­
нецк) освоена установка для 
утилизации фусов. Она пред­
назначена для подачи ранее 
вывозившихся в отвал фу­
сов в шихту для коксования 
(батареи № 1—6). Общее их 
количество составляет 0,084 
процента от шихты. 

Фусы из отделений к о н ­
денсации, дешламации и хра­
нилищ смолоперерабатываю-
щего цеха грузят в контейне­
ры и автотранспортом доста­

вляют на установку, где их 
выгружают в бункера емко­
стью 6 м 3 , оборудованные па­
ровыми подогревателями. 
Бункера находятся на от­
метке 8,44 м. Разогретые до 
100 Q фусы но системе кон­
вейеров и течек подаются на 
верхний слой шихты на кон­
вейере перед смесительным 
отделением. 
' 'Максимальная производи­

тельность установки 5,7 тон­
ны в час. 

Автоматика 
против простоев 

ф На Северном ГОКе 
(г. Кривой Рог) применена 
схема автоматического конт­
роля забивки течки питателя. 

Отгрузка концентрата со 
склада в вагоны производит­
ся по технологической цепоч­

ке шпатель—конвейер. При 
влажном концентрате и-про­
буксовке ленты; конвейера 
течка питателя забивается ' 
рудой. Это Приводит к ава­
рийным .простоям и прекра­
щению погрузки концентрата 
в вагоны. 

Электрическая схема пита­
теля изменена и установлены 
датчик типа Д У для контро­
ля забивки течки, и блок 
УКС-14-3 , а в. операторском 
пункте имеется - сигнальная 
лампа для контроля за за­
бивкой течки питателя. 

Применение схемы автома­
тического, контроля за забив 
кой течки питателя позволя­
ет предотвратить аварийные 
простои оборудования и ва ­
гонов. 

Обзор подготовлен ин­
женерами ОНТИ. 
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