
ПРОЛЕТАРИИ ВСЕХ СТРАН, СОЕДИНЯЙТЕСЬ! 

Орган парткома, профкома, комитета ВЛКСМ и управления Магнитогорского 
• дважды ордена Ленина и брдена Трудового Красного Знамени 

металлургического комбината имени В. И. Ленина 

№ 63 (6190) 
Газета выходит с 5 мая 1935, года 

ВТОРНИК, 30 мая 1978 года 
Цена 2 коп. 

УСПЕШНОЕ НАЧАЛО 
Вчера, в 4 часа утра, стан 

«2500» горячей прокатки 
остановили на капитальный 
ремонт, который будет про
должаться трое суток и во
семь часов. И хотя все ос
новные работы начались в 
восемь часов утра, за эти 
четыре оставшихся до ос
новного штурма часа были 
проведены большие подго
товительные работы. Так , 
технологи ц е х а на чистовой 
группе высвободили рабо
чие и опорные валки. Н а 
этой операции отличились 
труженики ремонтно-строи
тельного цеха. З а короткое 
время они смогли устано
вить леса на шестой клети, 
которая так же , как и пятая, 
будет заменена на новую. 

ШТАБ 
ДЕЙСТВУЕТ 

С понедельника, 29 мая, 
начались ударные работы по 
капитальному ремонту сля
бинга и реконструкции стана 
«2500» горячей прокатки. 
Для проведения организа
торской и массово-политиче
ской работы в коллективах 
ремонтников, цехов и служб, 
организации социалистиче
ского соревнования совмест
ным постановлением партий
ного и профсоюзного комите
тов комбината создан обще
ственный штаб в количестве 
17 человек. Начальником 
штаба утвержден секретарь 
парткома прокатных цехов 
А. П. Грищенко, его замести
телями — преде е д а т е л ь 
профкома прокатных цехов 
Н. А . Кадошников и секре
тари партийных организа
ций цехов листопрокатного 
№ 4 И. В. Клыков и обжим
ного № I Е . А . Моторин. 

Штабом разработаны и 
доведены до всех участни
ков ремонта и реконструк
ции условия социалистиче
ского соревнования. Оно бу
дет подводиться ежедневно. 
В честь коллектива-победи
теля предусмотрен торже
ственный подъем вымпела. 
Участники ремонта и рекон
струкции ' результаты своей 
работы и выполнения графи
ков смогут видеть на стен
дах и экранах, а недостатки 
— в листках «Комсомольско
го прожектора» и листов-
ках-«молкиях». Условиями 
соревнования предусмотрено 
моральное и материальное 
поощрение передовиков 
ударной работы. 

ДНЮ М Е Т А Л Л У Р Г А — Д О С Т О Й Н У Ю В С Т Р Е Ч У ! 
Реконструкция комбината — 

ударный фронт! 

Опыт накоплен 
Н а установку станины но

вой пятой клети в четвер
том листопрокатном цехе 
отводилось по графику семь 
часов. Н о ремонтники П р о -
катмонтажа провели эту 
с л о ж н у ю операцию за два 
с половиной часа. Рекорд
ный срок! Н а ш корреспон
дент Ю . П о п о в встретился 
с прорабом Прокатмонтажа 
Анатолием Степановичем 
Ковшиковым и попросил 
его рассказать о ходе работ. 

— Е щ е до начала ремон
та, — ответил Анатолий 
Степанович, — решался во
прос: как проводить замену 

Н О В Ы Е Р У Б Е Ж И С Т А Л Е П Л А В И Л Ь Щ И К О В 
Ы А декабрьском (1977 г.) Плену-
« ме Ц К К П С С в числе основных 
задач хозяйственной деятельности 
называлось бережное, рациональное 
использование всего, чем мы владеем, 
что производит народное хозяйство. 
От металлургов, от качества и сорта
мента выпускаемой ими продукции в 
значительной мере зависят и эконо
мия материальных и трудовых ресур
сов и в целом темпы развития дру
гих ведущих отраслей народного хо
зяйства. 

Призыв, содержащийся в Письме 
Ц К К П С С , Совета Министров С С С Р , 
В Ц С П С и Ц К В Л К С М , — п о - х о з я й с к и 
смотреть, как полнее использовать 
имеющиеся резервы производства, — 
нашел горячий отклик в обязатель
ствах и делах сталеплавильщиков. С о 
ревнуясь за выплавку стали высшего 
качества, они вышли в текущем году 
на рубежи, которые позволят выпол
нить важнейшее требование народно
го хозяйства — выдавать металло
продукцию строго по заказам. 

Социалистическое соревнование 
сталеваров под девизом «За сталь 
высшего качества», организованное 
на основе ежегодно заключаемого 
договора и публикуемого на страни
цах газеты «Труд», доказало высокую 
эффективность этой формы участия 
сталеплавильных бригад в улучшении 
показателей работы металлургических 
агрегатов, стало мощным импульсом 
проявления инициативы металлургов. 

Первый договор на соревнование за 

выплавку стали высшего качества 
заключили в 1974 г. сталевары заво
дов Донецкого, Череповецкого и «За-
порожсталь» и Магнитогорского ком
бината. И в том же году они выпла
вили около 26 процентов всей произ
водимой в отрасли стали, качество ко
торой соответствовало по химическо
му составу самым жестким требовани
ям Г О С Т а . 

В 1975 г. этот договор подписали 
сталеплавильщики восьми предприя
тий, в 1976 г. — 25, в 1977 г. — 28, 
в начале этого года о своем желании 
быть участниками этого договора зая
вили сталеплавильщики 37 предприя
тий, выплавляющих 94 процента про
изводимой в отрасли стали. 

Под девизом «За выплавку стали 
высшего качества по заказам, с мини
мальными затратами» сейчас трудят
ся 1148 бригад мартеновского, 180 
бригад конверторного и 208 бригад 
электросталеплавильного производств. 

Существенные изменения произош
ли и в качественных показателях. Ис
ходя из своих возможностей, коллек
тивы сталеплавильщиков определяют 
конкретные рубежи по увеличению 
доли стали, выплавляемой по ужесто
ченным допускам, обеспечению выпол
нения недельных и суточных графи
ков выплавки металла в соответствии 
с заказами, по сверхплановому вы
пуску его. Например, донецкие стале
вары в 1974 г. выплавляли по , у ж е -
сточенным допускам 85,8 процента 
всей стали, на этот год они приняли 

показатель 92 процента; череповецкие 
металлурги повысили этот показатель 
с 91,1 до 94,0 процента. Более напря 
женные обязательства по выпуску 
стали по заказам недельного графика 
приняли на 1978 г. сталевары Магни 
тогорского, Карагандинского и Куз
нецкого комбинатов, заводов «Запо 
рожсталь», Западно-Сибирского и др 

В условиях широко развитых хо
зяйственных связей важное значение 
приобретает борьба трудовых коллек 
тивов за своевременное обеспечение 
металлом по заказам предприятий 
смежных отраслей и выполнение зада-

_ний по внутриотраслевой кооперации. 
' Это и понятно! Ведь если будет сор

ван план хотя бы одним предприяти
ем, если продукция не поставлена в 
нужной номенклатуре и сортаменте, 
то это при;»гдет к сбоям в работе 
предприятий-смежников и в конечном 
счете к большим невосполнимым по
терям. 

Вот почему большое значение при
обретает инициатива сталеваров М . Г. 
Ильина (Магнитогорский комбинат) 
и П. А . Сатанина (Челябинский за
вод), предложивших развернуть со
ревнование под девизом «Весь металл 
по заказам, высокого качества, с ми
нимальными затратами!». 

Практика показывает, что обеспе
чить 100-процентную выплавку стали 
по заказам, высокого качества, с ми
нимальными затратами в условиях 

(Окончание на 2-й и 3-й стр.) 

клети — с остановкой ста
на или нет? В конечном сче
те руководство комбината 
решило . не .останавливать 
полностью стан (остановить 
его только на время демон 
т а ж а и монта%<а станины) 
Естественно, такое решение 
заставило нас переигрывать 
многие вопросы. Опыта та
кого монтажа клети в усло
виях действующего произ
водства у нас не было. Д а 
и в стране такого ремонта 
нигде не проводилось. Н а м 
пришлось полагаться толь
ко на свои знания и мастер
ство. Готовились к ремонту 
очень тщательно. Руково
дители бригад, мастера еще 
и еще раз проверяли готов
ность людей, оборудования. 
Двадцать второго мая мы 
начали штурм. Н а демон
таж клети нам отвели две
надцать часов. В невероят
но сложных условиях брига
ды слесарей-монтажников, 
руководят которыми Гор
бунов, Серебряков, М а к а 
ров, начали работы по де
монтажу. Конечно, во вре
мя рабочих операций воз
никали непредвиденные 
трудне/сти, которые сообща 
быстро решали на месте. 
Б о л ь ш у ю помощь нам ока
зывали и технологи цеха: 
старший вальцовщик Влади
мир Арефьев, начальник 
смены Анатолий Мокин , 
оператор Александр М а м е т 
и другие. Немало помог нам 
в организационных вопро
сах и главный прокатчик 
Алексей Потапович Литов-
ченко. Н о все ж е , как бы 
трудно нам ни было, к вече
ру мы завершили демонтаж 
станины и установили пере
ходной желоб . Стан зара
ботал. М ы ж е активно на
чали подготовку к монтажу: 
рубили бетон для новой 
клети, устанавливали обо
рудование. Работали внизу 
на фундаменте, а над нами 
по желобу стремительно 
проскакивали раскаленные 
листы. Н о тем не менее, 
монтаж новой, станины на
чали своевременно — 23 мая. 

(Окончание на 3-й стр.) 

П о л н о с т ь ю подготовлен 
фронт работ для демон
т а ж а рольганга п е р е д 
уширительной клетью, гото
вы к демонтажу рольганги 
за и перед четвертой клетью 
Бригадиры, мастера, руко
водители еще и еще раз 
сверяли график ремонта. 

В этот ж е день в шесть 
часов утра был остановлен 
слябинг. З а оставшиеся два 
часа до начала основного 
ремонта также , как и на 
стане «2500» горячей про
катки, были проведены под
готовительные работы. 

Общественный штаб ре
конструкции стана 

«2500» горячей прокат
ки и слябинга. 

ЕСТЬ 
РЕКОРД 

Д в а д ц а т ь пятого мая на 
стане «300» № 2 проволочно-
штрипсового цеха было про
катано 2320 тонн металла. 
Э т о рекордное суточное про
изводство. Прежнее дости
жение, которое было уста
новлено в прошлом году, 
уступает новому—146 тонн. 

Этот успех стал возможен 
благодаря ударной работе 
бригад, руководят которыми 
мастера 3 . Шайхутдинов , 
И . Тросиненко, А . Д е р у н о в . 

С в о е профессиональное 
мастерство в этот день по
казали старшие нагреваль
щики В . Романцев, М . Кар-
ташов, М . Глухов , резчики 
А . Латипов , М . Евглевский, 
оператор А . Остапчук, валь
цовщик Г. Соколов и другие. 

В. М Е Р Е К И Н , 
председатель комитета 

профсоюза проволочно-
штрипсового цеха. 

У МЕТАЛЛУРГОВ 
СТРАНЫ 

Н а Ж д а н о в с к о м метал
лургическом заводе «Азов-
сталь» ло опыту Череповец
кого металлургического за
вода разработана система 
автоматического контроля и 
регулирования влажности 
шихты на агломерационной 
машине № 2. Датчик влага 
мера помещается в нержа
веющую защитную трубу с 
релитовой наплавкой в зоне 
контакта трубы с шихтой и 
устанавливается в проме
жуточном бункере на опре
деленном расстоянии. 

С помощью привода дат-, 
чик перемещается внутри за
щитной трубы и убирается в 
защитный к о н т е й н е р . 
Устройство перемещения 
датчика представляет собой 
исполнительный механизм со 
шкивом и контактными 
кольцами для передачи сиг
нала от датчика к блоку 
предварительного усиления. 
Исполнительный механизм 
управляется дистанционно с 
помощью кнопок и останав
ливается конечными выклю
чателями в Трех положениях: 
крайнее нижнее (рабочее), 
среднее (проверка нуля вла
гомера) и крайнее верхнее 
(проверка контрольной точ
ки) . 

Сигнал с выходного датчи
ка вторичного прибора, раз
мещенного в пирометриче
ской, подается на один из 
чувствительных элементов 
регулятора расхода воды. 

Внедрение этой установки 
позволяет улучшить каче
ство агломерата и повысить 
производительность агломе
рационной фабрики. 

Подготовлено сотруд
никами О Н Т И ММК. 


