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Навстречу Пленуму ЦК КПСС 

\ Есть годовой план! 
Добрая слава идет о маи/е-

новцах второго цеха. Здесь не 
раз возникали новые почины, 
проявлялся творческий энтузи­
азм рядовых рабочих, их забо­
та о повышении производитель­
ности труда, об увеличении вы­
пуска металла. 

Осуществив ряд технических 
мероприятий, улучшая техноло­
гию, сталеплавильщики второго 
мартеновского цеха сократили 
продолжительность плавки про­
тив прошлогодних показателей 
на 23 минуты, уменьшили про. 
стой на холодных ремонтах, 
обеспечили рост производства 
на 3,9 процента. 

В этом цехе печи № № 4 и 6 
первыми выполнили годовое за­
дание. Продолжая трудиться 
слаженно, увеличивать фонд 
сверхпланового металла, марте­
новцы на вахте в честь Плену­
ма Ц К К П С С одержали новую 
трудовую победу — 24 декабря 
коллектив цеха полностью рас­
считался с планом второго года 
семилетки 

Сверх плана 

Успешно завер­
шил выполнение 
заданий второго 
года семилетки 
коллектив стале­
плавильщиков мар­
теновской п е ч и 
№ 7. Н а счету это­
го коллектива око­
ло тысячи тонн ме­
талла, выплавлен­
ного за 20 дней 
декабря с в е р х 
плана. 

На с н и м к е : 
один из передови­
ков социалистиче­
ского соревнова­
ния сталевар 7-й 
печи Н. Байбулин. 
Фото Е . Карпова. 

Итоги выполнения производственного плана за 20 дней декабря 1960 года 
по Магнитогорскому, Кузнецкому и Нижне-Тагильскому комбинатам (в процентах) 

М М К кмк Н Т М К 
Чугун 100,5 100,6 97,4 
Сталь 99,9 101,2 100,0 
Прокат 95,8 92.3 91.6 

М М К 
Мартеновский цех № 2 — 102,1 
Мартеновский цех № 3 — 100.9 
Обжимной цех 100,1 
Копровый цех 102,6 
Ж Д Г 102,7 
Доменная печь № 2 '— 97,1 
Д о м ш н а я печь № 3 — 98,7 
Мартеновская печь № 2 — 105.6 
Мартеновская печь № 3 — 103,7 
Мартеновская печь № 12 — 102,8 
Мартеновская печь № 13 — 101.4 
Мартеновская печь № 19 - 107,2 
Мартеновская печь № 22 - 100,5 
Среднелисговой стан — 103,9 
Стан «500» — 92,0 

М М К К М К Н Т М К 
Руда 101.2 81.4 96,7 

Кокс - 99,7 98.7 90,4 

К М К 
Мартеновский цех №- 1 - 103,4 
Мартеновский цех № 2 - 99,2 
Обжимной цех 92,3 
Копровый цех - 97,1 
Ж Д Т - 104,6 
Доменная печь № 1 - 101,3 
Доменная печь j \ s 3 104,0 
Мартеновская печь № 2 — 101,3 
Мартеновская печь № 3 102,0 
Мартеновская печь № 10 ремонт 
Мартеновская печь № 7 — 100,1 
Мартеновская печь № 15 102,6 
Мартеновская печь № 8 — 106,7 
Листопрокатный цех 100,0 
Среднесортный цех 105,9 

Есть здесь настоящая дружба 
Когда в 'листопрокатном цехе 

.Ni 3 отмечают лучшие участки, 
бригады, среди них обязательно 
будет названа бригада № 3 терми-j 
чес кого отделения. Возглавляет ее 
А . Д . Фальковокий, Ей присвоено 
звание коллектива коммунистиче­
ского труда. . 

Д р у ж н ы й народ подобр а л е я 
здесь. Взять хотя бы старшего ап­
паратчика П . Д . Черепанова, ап-

Н С В Е Д Е Н И Ю ДЕЛЕГАТОВ 
X I X ОТЧЕТНО-ВЫБОРНОЙ 

П Р О Ф С О Ю З Н О Й 
К О Н Ф Е Р Е Н Ц И И 

К О М Б И Н А Т А ! 
Конференция состоится 27 и 

28 декабря 1960 года в Доме 
культуры металлургов (пра­
вый берег). 

Началд работы в 17.00. 

паратчика В . Е . Леушина , дежур­
ного слесаря-энергетика Г . И . 
Ж д а н о в а , аппаратчика,рез ч и к а 
Н . Д . Грибанова. К а ж д ы й из них 
считается высоким специалистом 
по своей специальности. Именно 
к ним идут за советом из других 
смен. 1 

Н о третья бригада считается на 
хорошем счету не только по своим 
производственным показа т е л я м. 
Здесь живут, что называется, па 
большом дыхании. В бригаде во­
дится так: прочитал кто-то инте­
ресную книгу обязательно пред­
ложит ее товарищам. Появилась 
статья на волнующую тему в ка­
кой-нибудь газете, агитатор уст­
раивает громкую читку, и завязы­
ваются жаркие споры. 

В бригаде водится, чтобы каж­
дый думал не только за себя, а раз 
так, то есть здесь настоящая 
дружба . П . И В А Н О В . 

М М К К М К Н Т М К 
Агломерат 103,3 99,4 101,7 

Огнеупоры - 96,2 107,9 108,5 

Н Т М К 
Мартеновский цех ,Ns 1 — 99,7 
Мартеновский цех Л» 2 — 100,1 
Обжимной цех — 99,8 
Копровый цех — 90,5 
Ж Д Т — 95,2 

Ремонтники 
стараются 

Монтажники, автоген щ и к и, 
электросварщики бригады Влади-
чира Кошелева борются за звание 
коллектива коммунистичес к о г о 
груда и среди ремонтников ко-
тельно-ремонтного цеха отличают­
ся организованностью, умением 
держать слово. На днях они уча­
ствовали в ремонте стана «300» 
Л'» 1 и слябинга. К делу относи­
лись со всей серьезностью, ста­
рались и выполнили задание — 
сберегли на каждом ремонте 4 ча­
са. 

Сейчас ремонтники заняты на 
других важных работах — они ре­
монтируют печь первого марте­
новского цеха. Работу выполняют 
особенно тщательно, чтобы агре­
гаты возвратить в строй досрочно, 
помочь мартеновцам с лучшими 
показателями завершить програм­
му второго года семилетки. 

А. БОРИСОВ, 
мастер. 

Все резервы—на службу 
семилетки! 

Металлурги предлагают 
Все больше трудящихся прини­

мает участие в изыскании резер­
вов увеличения производства ме­
талла. Много ценных предложений 
поступает от доменщиков и об­
жимщиков. 

Качающийся желоб на шлако­
вых летках предлагает установить 
мастер доменной печи П. Д. Бели­
ков. Он предлагает передвигат» 
шлаковые ковши толкателем. Это 
повышает производительность И 
облегчает труд горновых. К этому 
направлено также предложение 
горнового Б. Шестопалова о необ­
ходимости сделать одноблоковый 
грейдер для крана литейного дво­
ра. 

Дополнительная аварийная за­
щита в весовой воронке, которую 
предлагает сделать на печи Х : 5 
машинист вагон-весов т. Кретоз, 
позволит значительно сократить 
простои по вине загрузки. 

Заменить лебедки клапанов го­
рячего дутья на более быстроход­
ные предлагает газовщик В. Н. Во­
лошин. Внедрение этого предложе­
ния дает возможность повысить 
температуру горячего дутья. 

Кантующие ролики делать из 
отработанных валков. Такое пред­
ложение внес старший мастер блю­
минга ,\» 3 А. Д. Недорезов. Реа­
лизация предложения позволит 
иметь экономию до 50000 рублей 
в год. 

Объединить посты управления 
(пост Л» 7) ХОЛОДИЛЬНИКОВ блю­
минга Ms 3 и стана «500» за счет 
обеспечения видимости операто­
рам. Это, предложение А. И. Наза­
рова позволит дать экономию 
средств, при этом улучшив работу. 

Неугомонный характер у советских 
людей 

По каким фактам судить об ак­
тивности трудящихся в массовом 
общественном рейде по выявлению 
резервов производства? Да преж­
де всего по количеству предложе­
ний, поступивших от работников 
цеха. За шестнадцать дней их по­
ступило восемьдесят пять. Если 
даже прикинуть не очень точно, 
то получится по пять-шесть пред­
ложений в день. Это говорит о 
многом, и прежде всего о том, что 
рейд позволит вскрыть отдельные 
узкие места производства, выя­
вить скрытые резервы-

Большинство предложений свя­
зано с повышением производитель­
ности труда, ликвидацией брака и 
отходов производства, сокраще­
нием простоев агрегатов оборудо­
вания. 

Интересное предложение выдви­
нул старший вальцовщик т. Фео­
фанов. Он предложил изготовить 
маслоотстойник и с входной и вы­
ходной левой и правой сторон 
опорных валков, при помощи ко­

торых можно оыло бы откидывать 
маслоотстойники, что исключало 
бы возможность попадания на по -
лосу масла, разбрызгивающегося 
с торцевой части рабочих и опор­
ных валков. \ 

Каждый знает, что такое мину­
та, тем более час на производстве, 
поэтому естественно, что некото­
рые прокатчики задумались над 
тем. как снизить простои обору­
дования. Группа инженерно-тех­
нических I работников в составе 
тт. Шнитмана, Радченко, Радюке-
вича. Мамаева предложила плани­
ровать ремонт на двухклетьевом 
стане так, чтобы высвободить во­
семь часов времени. Подобное же 
намечается и на пятиклетьевом 
стане. 

Массовый общественный рейд 
по выявлению резервов производ­

с т в а еще раз показывает, какой 
творческий, неугомонный характер 
у наших людей, как заботятся, пе­
кутся они о своем участке, своем 
Цехе. . . 

Активно участвовать в рейде 
В сортопрокатном цехе подано 

у ж е более ста предложений, на­
правленных на увеличение произ­
водства металла. И з числа рас­
смотренных предложений принято 
к реализации 45, экономический 
эффект от их внедрения составит 
более тысячи тонн металла ежеме­
сячно. 

Около 500 тонн металла в год 
позволит получить предложение 
бригадира электриков т. Акулин-
цева. О н предлагает установить 
резервную панель косых рольган­
гов. 

Старший вальцовщик Волгин 
предлагает изменить крепления ар­
матуры рабочих клетей, Экономия 
времени на смене калибров позво­
лит цеху дополнительно прокаты­
вать минимум 200—300 тонн ме­
талла в месяц. 

Н о в у ю конструкцию выводных 
проводок разработал ста р ш и й 
слесарь-проводчик т. Литвинов. 
Его предложение приводит к тому, 
что проводка не касается валков, 
не так быстро изнашивается и не 
зарезаются калибры. Э т о предло­
жение даст 2 тыс. руб. в год эко­
номии. 

Многочисленные красочные пла­
каты призывают трудящихся цеха 
встретить январский Пленум Ц К 
К П С С новыми рационализаторски­
ми предложениями 

•fc -й- -fr 
В проволочно-штрилсовом цехе 

че активно работает штаб рейда 

по выявлению скрытых резерзов 
производства. Нигде в цехе вы не 
увидите ни наглядной агитации, 
ни списков и часов работы членов 
штаба. Поэтому не удивительно, 
что здесь подано лишь 65 предло­
жений, из которых рассмотрено 
меньше половины, а принято к ре­
ализации и внедрено в производ­
ство всего лишь шесть предложе­
ний. 

Активнее других работает здесь 
группа рационализаторов стана 
«250» .Nb 1. Все шесть реализован­
ных предложений принадлежат им. 

МеХаник Петр Андреевич П р о ­
нин подал два предложения, кото­
рые у ж е внедрены и будут давать 
25 тыс. рублей экономии в год. 

Петр Андреевич предложил баб­
битовую заливку в сферическом 
гнезде рычагов подъема клапанов 
холодильника заменить на заливку 
из более стойкого сплава. А на 
ножницах горячей резки он пред­
ложил производить н а п л а в к у 
кромки ножей. 

Эти ножницы быстро выходят 
из строя. Слесарь П . Р . Черепап-
ский предложил одновременно с 
наплавкой сделать охлаждение ре . 
ж у щ е й кромки водой. Э т о еще бо­
лее увеличит срок службы ножниц 
и даст 5 тысяч руб. годовой эко­
номии. 

Свои предложения внесли так­
ж е сварщик П . В . Ерофеев^ брига­
дир слесарей В . И . Гузев , валь­
цовщик Ф. П . 3axapoBj „ • • 


