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Есть план 
месяца 

Успешно справился с пла
новым заданием января 
коллектив огнеупорного про
изводства. Выполнены и со
циалистические обязательст
ва, взятые огнеупорщнками 
на месяц: выдано дополни-

-телыю 300 тонн продукции. 
В течение всего января наи
более стабильно работали 
коллективы первых бригад 
второго шамотного отделе
ния: па участке формовки — 
бригада мастера А. Н. Шая-
иова и на участке сортиров
ки — бригада мастера В. П. 
Скобликова. 

Бригада А. Н. Шаянова 
выполнила план месяца на 
104 процента, изготовив 
сверх него 170 тонн продук
ции. У бригады В. П. Скоб
ликова выполнение состави
ло 103,9 процента, а сверх
плановый показатель — 160 
тонн продукции. 

Б. КВЕКЗИЛЬБЕРГ, 
старший экономист огне
упорного производства. 

Гарантия 
успеха 

Почти девять тысяч тонн 
сверхпланового агломерата 
выдал коллектив первого 
аглоцеха горно-обогатитель
ного производства в первом 
месяце года. Наибольший 
вклад в сверхплановое про
изводство цеха — более пя
ти тысяч тонн — внесли тру
дящиеся первой аглофабри-
ки. 

Лучше других в нашем 
коллективе работают агломе
ратчики третьей бригады, ко
торой руководит В. Ф. Пер
мяков. Этот коллектив вы
ступил в начале года с иници
ативой: пересмотреть социа
листические обязательства 
бригад и поставить перед 
собой более высокие рубежи. 
В частности, бригада Пермя-
кова обязалась в нынешнем 
году произвести сверх пла
на две с половиной тысячи 
тонн агломерата и сэконо
мить дополнительно 50 ты
сяч киловатт-часов электро
энергии. 

Гарантия выполнения 
столь высоких обязательств 
— хорошая организация 
труда, умелое взаимодейст
вие со всеми участками фаб
рики и оперативная связь 
со смежными участками, ко
торые обеспечивают фабри
ку сырьем. Кроме того, луч
ше, чем в других бригадах, 
здесь работает система опла
ты по коэффициенту тру
дового участия, со знанием 
.Чела и с полной ответствен
ностью действует совет 
бригады. 

И. ЮДИН, 
начальник первой агло-
фабрики аглоцеха № 1. 

НА ПРАВОМ ФЛАНГЕ ПЯТИЛЕТКИ 

Коллектив тридцать пятого сталеплавильного агрега
та первого мартеновского цеха является флагманом в 
социалистическом соревновании не только цеха, но и в 
отрасли. Работая творчески, с огоньком, сталеварские 
бригады, все, кто обслуживает агрегат, добиваются высо
ких трудовых успехов. Свой вклад в общее дело вносит 
машинист завалочной машины Александр Владимиро
вич Богданов. Выпускник технического училища за годы 
работы в совершенстве изучил вверенную ему технику 
и, умело ее эксплуатируя, стремясь быстро производить 
завалку, экономя каждую минуту, создает условия для 
скоростных плавок. Работая, Александр Владимирович 
закончил индустриальный техникум'й' сейчас ему пору
чено вести занятия в комсомольской политсети. Явля
ясь пропагандистом, коммунист А. В. Богданов серьез
но готовится к каждому занятию, стремясь провести его 
на высоком уровне. 

На снимке: машинист завалочной машины, ударник 
коммунистического труда Александр Владимирович 
БОГДАНОВ. Фото Н. Нестеренко. 

Первые 
в области 

Президиум Челябин
ского областного коми
тета профсоюза рабочих 
металлургической про
мышленности рассмотрел 
итоги социалистического 
соревнования коллекти
вов предприятий черной 
и цветной металлургии 
области за четвертый 
квартал прошлого года. 

Среди победителей об
ластного социалистиче
ского соревнования — 
коллектив Магнитогорско
го металлургического 
комбината, добившийся 
наилучшего выполнения 
плановых заданий по ос
новным и учитываемым 
показателям. Коллективу 
присуждены диплом По
чета обкома КПСС, обл
исполкома, областного 
совета профсоюзов и об
кома ВЛКСМ и перехо
дящее Красное знамя. 

Высоких результатов Б 
социалистическом сорев
новании коллективов 
бригад коксохимического 
производства за быстрей
шее освоение проектной 

^мощности коксовой бата
реи № 7-бис Магнитогор1 

ского металлургического 
комбината добился кол
лектив бригады № 2 под 
руководством мастера 
М. В. Нурхаметова. 

Решением президиума 
обкома профсоюза кол
лектив признан победите
лем с присуждением де
нежной премии. 

П Р О Г Р А М М А 
РЕМОНТОВ НА ГОД 

В этом году предстоит 
выполнить . крупную прог
рамму ремонтов многих ос
новных агрегатов комбина
та. В частности, различные 
по объему работы будут 
проведены на всех десяти 
доменных печах, причем, на 
домне № 1 в конце первого 
полугодия намечен крупный 
30-суточный ремонт. Пред
стоит провести капитальные 
ремонты трех сталеплавиль
ных печей — № 9, 23 и 32 — 
и восьми прокатных станов: 
обоих блюмингов, станов 
300 № 2, 250 № 1 и 2, сля
бинга и станов 2500 горячей 
прокатки и 1450. 

Уже в первом полугодии 
необходимо подготовить и 
провести десятисуточный ка
питальный ремонт мартенов
ской печи № 9. Подготовка 
к нему ведется в цехах 
управления главного механи
ка полным ходом. В цехе 
металлоконструкций па 
сборке находится подина пе
чи, которую предстоит изго
товить до 1 февраля. Затем 
она поступит во второй мар
теновский цех для сборки 
металлоконструкций печи, 
на что потребуется месяц. 

Работ по девятой печи 
предстоит выполнить нема
ло. Надо подготовить 40 
тонн стального и 170 тонн 
чугунного литья, 36 тонн по
ковок и 1300 тонн металло
конструкций. На механиче
скую обработку деталей от
водится 4 тысячи станко-ча-
сов, 

На сегодня в цехе метал
локонструкций изготовлены 
армонентные плиты и пято
вые балки без охлаждения. 
Заканчиваются работы по 
слябам печи. Над выполне
нием ответственного заказа 
сталеплавильщиков отлично 
трудятся бригада мастера 
М. М. Ахметзянова, котель
щики Н. С. Кувшинов и 
В. Н. Скитаев, газорезчик 
Д. С. Маслрв, электросвар
щик Ш. В. Латыпов. Качест
во изготовляемых конструк
ций оперативно проверяет 
конролер ОТК Г. В. Шесто-
палова. 

Ремонт девятой мартенов
ской печи предполагается 
провести в марте. А на сле
дующий месяц планируется 
шестисуточный ремонт вто
рого блюминга. В ходе ра
бот намечено реконструиро
вать привод клетей стана 
630. Разделение привода и 
увеличение скорости прокат
ки на 13 процентов позволит 
повысить производство на 
блюминге и снизить простои 
этого агрегата. 

Для выполнения намечен
ных работ до апреля нужно 
изготовить в цехах УГМ 
175 тонн поковок и 160 тонн 
металлоконструкций, 69 тонн 
стального и 40 тонн чугунно
го литья, !) тонн бронзового 
литья. На механическую об
работку деталей планирует
ся 20 тысяч станко-часов. 
Только в январе намечено 
изготовить в кузнечно-прес-
совом цехе 42 тонны поко
вок и на обработке деталей 
в механическом цехе отра
ботать 1500 станко-часов. 

Над выполнением заказов 
обжимщиков трудятся мно
гие бригады. Успешно вы
полняют задания кузнецы 
пресса усилием 2250 тонн 
под руководством мастера 
В. А. Евсеева из кузнечно-
прессового цеха. 

Наконец, крупнейший ре
монт первого полугодия — 
на доменной печи № 1. На 
этот ремонт второго разряда 
отводится 30 суток. II хотя 
начнется он предположитель
но 1 июня, подготовка ве
дется уже сегодня. Это и 
понятно: для обновления 
доменных печей требуется 
особенно много деталей и 
конструкций. Для первой 
домны нужно изготовить 85 
тонн поковок и 250 тонн 
стального литья, около тыся
чи тонн металлоконструкций, 
800 тонн чугунного литья, 
510 тонн деталей с механи
ческой обработкой. Предсто
ит собрать около 700 узлов 
оборудования. Короче, рабо
та очень большая и серьез
ная. Положение коллектива 
управления главного меха
ника осложняется тем, что 
одновременно ведется подго
товка ко всем крупным ре
монтам полугодия. Поэтому 
профсоюзный комитет УГМ 
создал общественный штаб 
для руководства соревнова
нием по досрочной и качест
венной подготовке ремонта 
доменной печи. Хочется ве
рить, что коллектив нашего 
управления, используя бога
тый опыт прошлых лет 'В ор
ганизации подготовки ре
монтов, успешно справится 
с поставленными задачами 
и поможет трул<еникам ме
таллургических и прокатных 
цехов выполнить повышен
ные задания нынешнего го
да. 

В. ЕРМАКОВ, 
начальник производст

венного отдела УГМ. 

Какова дисциплина.» 
НОРМАМ БЕЗОПАСНОГО ТРУДА — СЛЕДОВАТЬ 

Общеизвестно, что кривая 
производственного травма
тизма напрямую зависит от 
уровня технологической, 
производственной и трудо
вой дисциплины. То есть, 
чем ниже в цехе дисципли
на, тем чаще в нем случаи 
травматизма. Общеизвестно, 
но тем не менее лишь сорок 
один цеховой коллектив ком- ' 
бината отработал 1983 год 
без несчастных случаев, 
лишь 26 цехов и подразделе
ний работает без травм на 
протяжении трех лет. 

В числе цехов с положи
тельным опытом работы по 
профилактике производст
венного травматизма пятый 
и седьмой листопрокатные 
цехи, углеподготовительный, 
углеобогатительный- и Кусто
вой электроремонтный цехи 
коксохимического производ
ства, ПВЭС, теплично-садо
вый совхоз и др. Характер
но, что в этих цехах на сто 
работающих приходится от 
70 до 80 изъятых талонов, 
а в среднем по комбинату 
на сто работников приходит
ся 37 талонов — то есть в 
два раза меньше. 

Во многих цехах и произ
водствах профилактика про-

/Изводственного травматиз
ма была в течение года на 
низком уровне, недостаточ
но строго спрашивали с на
рушителей технологической 
и трудовой дисциплины — 
это стало одной из причин 
роста числа несчастных слу
чаев. 

Особенно плохо была 
поставлена профилактиче
ская и воспитательная рабо
та в цехах сталеплавильно
го производства. В резуль
тате за год здесь было уч
тено 36 несчастных случаев. 
В структуре комбината ста
леплавильщики по числу 
трудящихся составляют де
сятую часть. Из общего же 
количества травм, допущен
ных в прошлом году, па 
долю коллектива приходит
ся шестая часть. 40 процен
тов смертельных и тяжелых 
случаев — в общих показа

телях — таков еще один не
веселый счет сталеплавиль
щиков. 

Неудовлетворительное по
ложение с травматизмом 
наблюдается в первом мар
теновском цехе. За двенад
цать месяцев года здесь 
произошло десять несчаст
ных случаев. О каждом из 
них говорилось и на совеща
ниях по технике безопасно
сти, и на собраниях различ
ного ранга, на страницах 
«Магнитогорского металла». 
Но никаких выводов руко
водители производства и его 
цехов для себя не сделали. 

В первом мартеновском 
цехе, например, отдельные 
инженерно - технические ра
ботники и бригадиры допу
скали небрежность при вы
полнении маневровых работ 
с железнодорожными соста
вами. В цехе неудовлетво
рительно осуществлялся над
зор за состоянием огражде

ний. Все сталеплавильщики 
хорошо знают, что вода и 
влага несовместимы с жид
ким металлом и шлаком,-од
нако пренебрегают этим 
правилом. Во всех трех мар
теновских цехах в прошлом 
году были допущены серь
езные нарушения при веде
нии технологических процес
сов. Перечисленное можно 
назвать преступной неосто
рожностью, халатностью, не
дисциплинированностью, так 
как повлекло за собой мно
жество несчастных случаев 
в мартеновских цехах.-

Начался 1984 год, И нуж
но, чтобы главный сталепла
вильщик А. И. Агарышев, 
начальники цехов В. Н. Боб
ков, В, А. Курицын и А. И. 
Слонин сделали правильные 
выводы и начали работать 
в новом году по-новому. 

В два раза по сравнению 
с 1982 годом возрос уровень 
производственного травма

тизма в цехах управления 
главного механика и в про
изводстве товаров народного 
потребления., Значительно 
чаще, чем в целом на ком
бинате, допускаются несчаст
ные случаи в цехах прокат
ного производства. На 131 
процент вырос уровень 
травматизма в подразделе
ниях горно-обогатительного 
производства. 

В доменном цехе в прош
лом году было некоторое 
снижение уровня производ
ственного травматизма в 
сравнении с 1982 годом. Од
нако до минимума была сни
жена и профилактическая 
работа по предупреждению 
нарушений правил техники 
безопасности. Целевые про
верки в цехе проводятся 
формально, поэтому при 
контрольных проверках, про
водимых отделом охраны 
труда и техники безопасно-

(Окончание на 2-й стр.) 


