
Одной из старейших лабораторий ЦЛК ОАО «ММК» — 
лаборатории механических испытаний толстолистового 
и сортового проката — в эти дни исполняется 65 лет. 

i t i n D I I I I U D V S I 

ДОВЕРИЕ 
ПОТРЕБИТЕЛЯ 
В 1933 году вслед 
за п у с к о м 
в т е х н о л о г и ч е с к о й линии 
б л ю м и н г а заготовочных 
с т а н о в «630», «450», 
а чуть позже и с т а н а «500» 
появилась п о т р е б н о с т ь 
в и с п ы т а н и и 
м е т а л л о п р о к а т а , 
производимого 
на к о м б и н а т е . 

Тогда и была установлена пер­
вая испытательная машина, на ко­
торой определялись пределы 
прочности и пластичности прока­
та. С годами лаборатория механи­
ческих испытаний росла и разви­
валась. А несколько лет назад в 
ее коллектив влились термисты и 
специалисты металлографии. Се­
годня в составе лаборатории —бо­
лее пятидесяти лаборантов, ста­
ночников и инженеров. Здесь ве­
дется подготовка образцов и кон­
троль металлопроката методами 
физико-механических, технологи­
ческих испытаний и металлографи­
ческого анализа. 

О нынешнем дне и задачах 
коллектива рассказывает на­
чальник лаборатории механи­
ческих испытаний Людмила 
Александровна ЗИМИНА. 

— Основная задача лаборато­
рии —своевременное и качествен­
ное проведение испытаний и атте­
стации металлопродукции листоп­
рокатного, сортового и обжимного 
цехов, ряда цехов ЗАО «МАРС». 
Это и горячекатаный лист, и круг, 
и полоса, и уголок, и швеллер, и 
арматура, и катанка, и балка — 
словом, продукция широкого ма­
рочного и геометрического сорта­
мента, а значит, требующая зна­
ний стандартизированных мето­
дов подготовки образцов и их ис­
пытаний. 

Круглосуточно в лабораторию, 
точнее в отдел подготовки образ­
цов, поступают пробы из цехов. 
Подготовка каждого образца идет 
в соответствии с нормативно-тех­
нической документацией и «пре­
терпевает» до тридцати различ­
ных технологических операций. 
Объемы нашей работы таковы: за 
месяц лаборатория определяет в 
среднем до 10 тысяч характерис­
тик продукции. В зависимости от 
заказа образцы подвергаются ис­
пытаниям на разрывных машинах, 
под прессом или ударом маятни­
ка, поступают в наше травильное 
отделение или «проверяются» в 
кузнице, проходят металлографи­
ческий анализ на микроскопах... В 
результате потребитель получает 
полную характеристику структуры, 
механических и технологических 
свойств металлопроката, а значит 
— гарантию надежности его ис­
пользования, будь то промышлен­
ное или жилищное строительство, 
машиностроение. Вся информация 
о качестве металла «уходит» и в 
компьютерную сеть ММК. 

Важнейшее направление в рабо­

те лаборатории — разработка и 
внедрение статистических и маг­
нитных неразрушающих методов 
контроля проката. Они использу­
ются как в лаборатории, так и в 
цехах и позволяют сокращать зат­
раты на проведение контроля при 
стабильном уровне технологии и 
качества продукции. 

Надо сказать: ММК и здесь явил­
ся пионером. У нас разработаны 
методы неразрушающего контро­
ля листового, сортового, фасонно­
го проката низколегированных, 
легированных и рядовых марок 
стали. 

Лабораторию мехиспытаний 
можно назвать кузницей кадров: в 
становлении испытательных под­
разделений ЦЛК большую роль 
сыграли Н. А. Васильев, А. И. Кры­
лов, А. В. Васильева, В. А. Родни-
на, В. Д. Корнилов, Н. К. Матюшен-
ко, И. А. Ферафонтов, Н. Н. Мака­
рова, Н. Б. Клочкова, Н. И. Климен-
тенко, А. В. Рузанова — золотой 
фонд лаборатории. Ими и были за­
ложены традиции ее коллектива. 
В их числе — постоянное стрем­
ление к повышению квалификации, 
освоению вторых профессий, что 
позволяет обеспечить своевремен­
ные испытания и отгрузку продук­
ции ММК. Сегодня у нас работает 
молодое талантливое поколение 
лаборантов и инженеров. Его наи­
более яркие представители — 
О. В. Шипарева, Л. В. Ожгихина, 
И. Г. Астахова, В. В. Шестаев. 

Есть ли проблемы? А у кого их 
сегодня нет? Все эти годы нам 
удавалось испытывать продукцию 
без получения рекламаций на ка­
чество испытаний. Между тем обо­
рудование, которым мы распола­
гаем сегодня, способно обеспе­
чить нужный уровень контроля 
продукции только благодаря ква­
лифицированной работе ремонтно­
го персонала. Поэтому главная 
наша задача — переоборудование 
лаборатории, приобретение новых 
испытательных машин, позволяю­
щих в автоматизированном режи­
ме получать все показатели меха­
нических характеристик испытыва­
емых образцов. Думаем мы и над 
обновлением станочного парка. 

Надо ли говорить, что в услови­
ях растущей конкуренции товаро­
производителей роль качества 
продукции и услуг особенно воз­
росла? А для обеспечения достой­
ного уровня качества продукции в 
соответствии с современными зап­
росами потребителей необходимо 
правильно выбрать перечень по­
требительских свойств товаров, 
методов их измерения и оценки. 
Важно предвидеть возникающие 
требования к металлопродукции, а 
для того, чтобы испытать ее в со­
ответствии с нормами отечествен­
ных и международных стандартов, 
— иметь соответствующее обору­
дование и квалификацию. 

Сейчас одним из критериев фор­
мирования доверия потребителей 
к предприятию-изготовителю яв­

ляется функционирование Систе­
мы управления качеством, а также 
подтверждение независимыми 
сертификационными обществами 
выпуска тех или иных видов про­
дукции с выдачей соответствую­
щих сертификатов. Так, качество 
металлопроката, поставляемого 
сортовым цехом по немецкому 
стандарту DIN 17100 (прокат сор­
товой, полосовой, фасонный), под­
тверждено сертификатом фирмы 
ТЮФ (Германия), а положитель­
ные результаты аудиторских про­
верок Госстандартом РФ и фирмой 
ТЮФ деятельности лаборатории 
свидетельствуют о ее технической 
компетенции в заявленной облас­
ти аккредитации по всем видам 
испытаний. 

Один из ключевых факторов кон­
курентоспособности продукции — 
соответствие системы менеджмен­
та качества предприятия требова­
ниям стандартов ИСО серии 9000, 
подтвержденное международно 
признанным сертификатом соот­
ветствия. Важным шагом на этапе 
подготовки ОАО «ММК» к серти­
фикации своей системы качества 
по требованиям стандартов ИСО 
серии 9000 является разработка 
проекта документированного офор­
мления политики предприятия в 
области качества и прежде всего 
- выбор стратегических целей и 

конкретных задач, определение 
средств и путей достижения цели. 
Комбинат занимает активную по­
зицию: ведется разработка и реа­
лизация на всех уровнях метал­
лургического передела комплекс­
ных программ по улучшению ка­
чества продукции, модернизации 
испытательной базы и совершен­
ствованию системы выполнения 
заказов на основе информацион­
ного сопровождения производства 
металлопроката. Примерами по 
ЛПЦ, сортовому цеху, ЗАО 
«МАРС» служат такие программы, 
как «Термомеханическая обработ­
ка сортового проката с целью по­
лучения гарантированных механи­
ческих свойств», «Разработка тех­
нологии изготовления чугунных 
прокатных валков в условиях ЗАО 
«МАРС»», «Разработка техноло­
гии изготовления ролико'в МНЛЗ 
способом электрошлакового пере­
плава». Коллектив лаборатории 
физико-механических и металло­
графических испытаний принима­
ет активное участие в их реализа­
ции. 

З а п и с а л а М . ЛЕРИНА. 
Ф о т о В. МАКАРЕНКО. 

На снимках: лаборанты Л. В. 
Ожгихина, В. Г. Полехина, инже­
неры лаборатории механических 
испытаний Н. А. Сотниченко, Н. 3. 
Глазырина. 
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В СЧИТАННЫЕ 
МИНУТЫ 

Доменному производству по­
жарная охрана уделяет особое 
внимание: пожароопасность 
здесь д о с т а т о ч н о велика в 
связи с наличием горючих га­
зов и жидкостей, применением 
п ы л е у г о л ь н о г о топлива д л я 
вдувания в печь. 

Пожарную опасность представ­
ляют собой и собственно жидкий 
чугун и шлак, а также стареющее 
электрооборудование, хотя его в 
цехе и стараются поддерживать в 
образцовом состоянии. К сожале­
нию, до всего руки порой не дохо­
дят, и на объектах производства 
возникают пожары по электротех­
ническим причинам. 

5 ноября в помещении механиз­
мов подъема скипового подъемни­
ка коксовой мелочи доменной печи 
№ 4 из-за потери качества изоля­
ционной оболочки электрокабеля 
произошло короткое замыкание с 
последующим воспламенением 
изоляционной оболочки и подтека­
ющей из редуктора механизма 
смазки. Работники цеха, быстро 
обнаружив возгорание, сообщили о 
нем в пожарную охрану и присту­
пили к его тушению. После прибы­
тия пожарного подразделения со­
вместными усилиями пожар был 
потушен в считанные минуты. 

Умелые и правильные действия 
работников цеха при возникновении 
пожара предопределили быструю 
его ликвидацию. 

Н. ДУРМАЛЕНКО, 
м л . и н с п е к т о р П Ч - 2 1 . 

НЕДУГУ ВОПРЕКИ 
25 ноября в Челябинской об­

ласти прошел День больных са­
харным диабетом. В связи с 
этим в поликлиническом под­
разделении N 2 объединенной 
медсанчасти прошел «День от­
крытых дверей» для больных 
сахарным диабетом. 

Врач-эндокринолог Ю. Плешкина, 
окулист К. Кочугурова, зав.полик­
линикой Е. Богданова поделились 
с больными информацией об осо­
бенностях этого заболевания, его 
профилактике, организации лече­
ния. Слушатели получили практи­
ческие советы, как поступить в том 
или ином критическом случае. 
Здесь же все желающие могли из­
мерить артериальное давление. 

Союз врача и пациента — залог 
преодоления трудностей в борьбе 
с тяжелой патологией. Полученные 
знания помогают больным сахар­
ным диабетом жить полноценно, 
несмотря на неизлечимый недуг. 

Напоследок каждому вручили 
небольшой комплект лекарствен­
ных препаратов, памятки по пра­
вильному питанию и фитотерапии. 

Г. Б Л А Ж Н О В А , 
и н с т р у к т о р к а б и н е т а 

м е д п р о ф и л а к т и к и 
о б ъ е д и н е н н о й МСЧ. 

ЖИЛ И БУДЕТ 
ЖИТЬ СОРТОВОЙ 

Более шестидесяти лет выда­
ет продукцию сортопрокатный 
цех. 

Сотни ветеранов прошли через 
него, многие ушли из жизни, многие 
еще живут - покрыты сединой, сла­
бы здоровьем. Время идет, жизнь 
меняется. Не стало СССР, не стало 
сортопрокатного - соединили цехи, 
и теперь есть сортовой цех. 

25 ноября состоялось отчетно-
выборное собрание ветеранов сор­
тового цеха. Дружно собрались 
человек семьдесят. Организовали 
для нас концерт, и мы очень благо­
дарны артистам Дворца культуры 
им. Орджоникидзе и их организа­
тору Ларисе Виноградовой. А за­
тем выступил председатель сове­
та ветеранов А. С. Степанов. В цехе 
1230 пенсионеров. Совет ветеранов 
небольшой, но работы у него мно­
го. Поработали активисты хорошо: 
старались не оставить без внима­
ния ни одного пенсионера. Мы при­
знали работу совета ветеранов 
удовлетворительной. 

Начальник цеха К. Радюкевич, 
рассказав о работе коллектива, за­
явил: 

- Цех работал, работает и будет 
работать. Сортовой живет и будет 
жить, есть надежда на будущее. 

Выступил и председатель проф­
союза С. Полетаев. Он поддержал 
совет ветеранов: «Будем вместе ра­
ботать, помогать пенсионерам вы­
живать в это трудное время». 

Эта встреча всем нам подняла 
настроение. 

По п о р у ч е н и е в е т е р а н о в -
с о р т о п р о к а т ч и к о в 

А . Д О Л Г У Ш И Н А . 


