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В Большом Кремлевском 
Дворце продолжает работу от
крывшийся 10 февраля Пленум 
Центрального Комитета КПСС. 

На повестке дня Пленума 
вопрос «Об интенсификации 
сельскохозяйственного произ
водства на основе широкого 
применения удобрений, разви
тия орошения, комплексной 
механизации и внедрения до
стижений науки и передового 
опыта для быстрейшего увели
чения производства сельскохо
зяйственной продукции». 

С докладом по этому вопро-

Идет сверхплановый 
металл 

П р о ш л о 12 дней ф е в р а л я . Среди сталеплавиль 
ных цехов по-прежнему во главе социалистического 
соревнования идет коллектив 1-го мартеновского 
цеха, на счету у. которого 2089 тонн сверхплановой 
стали. • 

460 тонн сверхпланового чугуна выдала е начала 
месяца третья доменная печь, которую обслуживают 
мастера тт. Федотов, Феофанов, Вазулев и Жарков,' 
Неплохой результат у этого агрегата, но впереди^— 
соседи. ^Коллектив четвертой домны во главе с ласте; 
рами тт. Горностаевым, Беликовым, Рыжовым и Бе-
личем выдал сверхпланового металла 502 тонны. Око
ло тысячи тонн за 10 дней февраля — таков трудо
вой подарок передовиков доменного цеха февральско
му Пленуму ЦК КПСС. 

су выступил Министр сельско
го хозяйства СССР т.' И. IT. 
Волоаченко. Пленум заслушал 
содоклады председателя Все
союзного объединения «Союз-
сельхозтехника» т. А. А. Еже-
вского, председателя Государ
ственного производственного 
номитета по орошаемому- зем
леделию и «одному хозяйству 
СССР т. Е. Е. Алексеевского, 
а также содоклады министров 
сельского хозяйства и минист
ров производства и заготовок 
сельскохозяйственных продук
тов -союзных республик. ' В 
прениях приняли участие мно
гие присутствующие на Пле
нуме. 

ДОМНУ—К 25 МАЯ 
Заказам зелейую улицу 

З А 12 С У Т О К В М Е С Т О 18 

В дни работы февральского 
Пленума ЦК КПСС коллектив ос
новного механического цеха еще 
с большим, трудовым энтузиазмом 
работает над выполнением зака
зов пускового объекта — новой 
доменной печи. Из 118 заказов, 
поступивших по графику, выпол
нено уже 75. з 

В партбюро собрались . началь
ник цеха - В. Ф. Леонов, мастер 
В. К. Лукинский, бригада элек
тросварщиков т. Романова. 

— Перед нами стоит ответ
ственная задача — наплавить 
большей конус к 23 февраля, — 
обращаясь к электросварщикам, 
говорит Вячеслав Федорович. — 
Этого требуют строители. 

Но по техническим нормам на 
эту работу требуется восемнад
цать суток. В распоряжении 
электросварщиков до установлен
ного срока остается только 12. 
Значит, надо уплотнять рабочий 
день, добиться, чтобы наплавоч
ный станок работал круглые сут
ки. 

— Что от нас зависит — сде
лаем! 

— Надо временно провести 
сеет на плащадку. 
• — В выходные дни ставить на 
дежурства опытного электрика,' 

— В обеденные перерывы надо 
подменять нас, — советуют элек
тросварщики тт. Тетери н, Мешков 
и Кадочников, 

— Все будет сделано, — гово
рит начальник цеха. 

— Тогда мы даем слово к 
23 февраля выполнить этот заказ. 

"— Смотрите, не засыпьтесь, — 
шутливо замечает секретарь парт
бюро М. С. Сидоренко, — ведь 
установлена специальная премия 
за досрочное выполнение этого 
заказа. 

Мы уверены, что коллектив 
основного механического цеха м 

н» этот раз не подведет строите
лей новой домны. 

З А К А З Ы «С Б О Р О Д О Й » 

«Заказам новой домны — зе
леную улицу!» — под таким ло
зунгом трудится коллектив ос
новного механического. И ПРБ. и 
конструкторы, и технологи в пер
вую очередь выполняют заказы с 
отметкой - «Для новостройки». 
Склад готовой продукции перегру
жен агрегатами, узлами и деталя
ми, давне собранными и скомп
лектованными рабочими цеха. ' 

Однако выполнение отдельных 
заказов затянулось. 

— Взять, н примеру, заказ 
№. 801109, — говорит началь
ник ПРБ т. Баранов. — Мы дав
но изготовили все детали, а соб-
оать не можем- с 30 марта прош
лого года. Нужны трубы из не
ржавеющей стали. Их должен по
ставить отдел снабжения. Но 
скоро будет год как поступил за
каз, а мы не можем выдать его. 
Отдел снабжения отсылает нас в 
отдел технического оборудования, 
а в ОТО говорят, что трубы дол
жен поставить отдел снабжения. 
Так до сих пор не можем выйти 
из этого заколдованного круга. 

Из-за отсутствия труб нужного 
диаметра и размеров с 23 марта 
прошлого года не могут собрать 
агрегат клапанов горячего дутья. 
Основной механический цех не 
может Сделать змеевиков для фа
сонно-литейного цеха, а те не мо
гут отлить корпус седалища. До 
сих пор не доставлена половийа 
труб для фурменного устройства. 
Затянулось и выполнение зака
за № 801216. В. этом повинны 
работники инструментального от
дела, которые долго изготовляли 
фрезы. 

—Вот «кие ;у нас недостатки, 
—говорит Михаил Александрович 
Баранов, — кетовые сдерживают 

Успешно закрепляют трудовые успехи, достигнутые в 
прошлом месяце, сталеплавильщики большегрузной марте

новской печи № 34. Только 
за 12 дней февраля они вы
плавили около тысячи тонн 
сверхплановой стали. 

На снимке: передовики со
ревнования подручные стале
варов В. Попков, И. Зайцев, 

mateean (1 Вавилов и под
ручный С. Карташов. 

Фото Е. Карпова. выполнение заказов строителей 
новой домны. 

Сдерживает работу коллектива 
основного механического цеха и 
то, что заказчики вовремя не вы
бирают готовую продукцию. Же

лезнодорожники отказались да
вать им вагоны, так как заказчи
ки их подолгу не разгружают. 
Например, на днях два вагона 
простояли на новостройке нераз
груженными несколько суток. 

А. БАЗАРКИН. 

Трудятся 
успешно 

Профсоюзная организация и 
администрация коксового .цеха 
№ 1 .не так давно подвели итоги 
социалистического соревнования 
за январь. Передовиками' призна
ны ударники ' коммунистического 
труда машинисты -А. И. Борисен-
ко, П. Б. Кравченко и В. А. Со-
ломатенко. Машинист электровоза 
т. Борисенко в январе не имел 
нарушений по влаге, Он содер
жит электровоз в хорошем состо
янии. Коммунист П. Б. Кравченко 
одним из первых в совершенстве 
освоил загрузочный вагонгсавто-
матикой производственных про
цессов. 

Среди дневных бригад победи
телем вышла газовая Труппа ма
стера Геннадия Афанасьевича 
Гриневича, которая сумела умень
шить расход тепла на коксование 
И содержит все технологические 
Коэффициенты в пределах нормы, 

Л. ШЕЛ ЯКИ Н, 
м м . начальника коксового 

~ - цеха J i 1 

Передовики соревнования 
У горняков впереди идут эк

скаваторщики -г- ветеран труда 
Петр Павлович Красильников i 
его напарник Михаил Горшков. 
Обеспечивая безаварийную работу 
своих машин, они погрузили три 
тысячи тонн богатой сернистой 
руды сверх нормы. 

Среди буровиков соревнование 
возглавляют машинисты буровых 
станков Сергей Федорович Быков 
и Николай Павлович Адаев. Они 
пробурили 65 погонных негров 
скважин., 

А. АЛАЕВА. 

Садчик Н. П. Саутина 
В огнеупорном цехе № Г про

фессия садчика является одной 
из ведущих. Наиболее организо
ванно, с меньшей затратой време-
ии и хорошими качественными и 
количественными показателями 
трудится на протяжении многих 
лет садчик Н. П. Саутина. Выход 
продукции первого сорта в ее бри
гаде достигает 99,9 .процента, 
что выше средних цеховых пока-, 
зателей. Этот успех объясняется 
умением ценить время. 

Рабочее , место проверяется 
здесь до начала смены. За это 
время бригадир изучает состояние 
свода, подины, стен и ходков пе
чи, проверяет правильность ук
ладки, переносных звеньев путей, 
поворотных кругов и т. п. Затем 
она внимательно осматривает со
стояние «елок» кирпича, выложен
ных сменяемым садчиком, выяс
няет какие его марки идут на за
грузку камеры печи, а также де
фекты кирпича, идущего на сад
ку, состояние освещенности рабо
чей зоны- Обо всех выявленных 
неполадках Н. П. Саутина преду
преждает сменного садчика и тре
бует немедленного устранения за
меченных недостатков. Получив 
задание, бригадир немедленно 
приступает к .работе. Она отдает 
четкие и ясные указания подвоз
чику полуфабриката и выгрузчику 

сушил. Указания касаются поряд
ка подачи изделий на садку, 

В случае отсутствия необходи
мого ассортимента Н. П. Саутина 
самостоятельно решает вопрос о 
замене идущей марки кирпича на 
садку другой, но без операций 
обжига, не нарушая гидравличе
ского сопротивления движения га
за в печи. Бригадир в совершен
стве знает технологическую инст
рукцию посадки изделий в коль
цевые и периодические печи. 

ПЕРЕДОВОЙ 
ОПЫТ 

Согласованность в работе со 
своим подручным, высокая тре
бовательность к бригаде, точные 
и ясные знания своих обязанно
стей, отсутствие лишних движе
ний, вдумчивый и творческий под
ход к каждой операции обеспечи
вают бригаде высокую производи
тельность. 

С целью изучения технологиче
ского процесса садки большое 
внимание было обращено на вы
полнение различными бригадами 
технологических инструкций и на 
время, затрачиваемое каждой 

(бригадой при выполнении отдель

ных операции, из которых в це
лом слагается процесс садки ог
неупорных изделий в печи. Это и 
есть факторы, влияющие на каче
ство готовых изделий и ,на -произ
водительность труда. При. сравне
нии с другими бригадами выясни
лось, что песочную вагонетку 
Н. П. Саутина располагает непо
средственно у камеры. Другие же 
садчики располагают ее где при
дется, в результате за смену на 
подноску песка теряется до 30 — 
35 минут. 

Такую операцию, как пересып
ка песка бригада Саутиной- дове
ла до совершенства. Началу сад
ки, т. е. кладки" первого ряда 
«елки», Н. П. Саутина ? придает 
большое значение и выполняет ее 
тщательно, затрачивая на" это 
больше времени, чем другие. Но 
зато в последующих рядах ей не 
приходится пользоваться песком 
для выравнивания горизонталь
ных рядов и отдельных кирпичей, 
на что в других бригадах затра
чивается много времени; Количе
ство песка на пересыпку изделий 
в бригаде Саутиной расходуется 
гораздо меньше, но качество от 
этого не страдает. Приварка кир
пичей полностью отсутствует, так 
как песок распределяется на по
верхности «елки» равномерно, ве
ерообразным движением руки, 

(Окончание на 2-1 стр.),, 

В БОЛЬШОМ 
КРЕМЛЕВСКОМ ДВОРЦЕ 


