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Имя сталевара пятой печи Евгения Михайловича Степанова хорошо известно 
в коллективе второго мартеновского цеха. Коммунист, партгрупорг Е. М. Степа
нов отличается принципиальным подходом к людям, хорошими организаторскими 
способностями. Печь, на которой работает передовой сталевар, только в этом году 
выплавила сотни тонн сверхпланового металла. Сейчас сталеварские бригады пя
той печи работают на плановом уровне и в этом немалая заслуга Степанова. 

На снимке: сталевар пятой печи Е. М. СТЕПАНОВ. 

ОПЫТ ЦЕНЕН ПОВТОРЕНИЕМ 
В а ж н е й ш и м и ф а к т о р а м и развития и и н т е н с и ф и к а ц и и 

современного д о м е н н о г о процесса я в л я ю т с я п о в ы ш е н н а 
т е м п е р а т у р ы в о з д у ш н о г о д у т ь я , в д у в а н и е в печи углесо-
д е р ж а щ и х веществ , о б о г а щ е н и е в о з д у ш н о г о д у т ь я кисло
родом, п о в ы ш е н и е давления газа в рабочем пространстве . 
Все эти методы т е х н о л о г и ч е с к и в з а и м о с в я з а н ы , дополня
ют д р у г друггг и эффект их действия является с у м м а р 
н ы м . 

В б л и ж а й ш и е годы предстоит повысить т е м п е р а т у р у 
дутья на д е й с т в у ю щ и х печах до 1250 — 1300 градусов, а 
на всех новых д о м е н н ы х п е ч а х до 1400 градусов. Т а к о е 
п о в ы ш е н и е т е м п е р а т у р ы в о з м о ж н о з а счет создания но
вых к о н с т р у к ц и й воздухонагревателей и с п е ц и а л ь н ы х 
устройств . 

Особая роль в р е ш е н и и этой проблемы п р и н а д л е ж и т га
з о в щ и к а м , з а н я т ы м непосредственно на о б с л у ж и в а н и и 
в ы с о к о т е м п е р а т у р н ы х в о з д у х о н а г р е в а т е л е й . О работе од 
ного из них хотелось бы р а с с к а з а т ь поподробнее . 

В. А. Филатов работает 
газовщиком на доменной 
печи № 1 уже немало лет. 
За это время накопил бога
тый опыт высокопроизводи
тельного труда, рачитель
ного отношения к оборудо
ванию. В его работе нет ме
лочей. За 25—30 минут до 
начала смены приходит на 
свое рабочее место В. А. 
Филатов. Проверяет состоя
ние воздухонагревателей, 
газопроводов. По записям 
в журнале он узнает о ра
боте оборудования в преды
дущую смену. Выявляет 
все неполадки, своевремен
но принимает меры по их 
устранению. 

В течение всей смены 
Филатов производит нагрев 
воздухонагревателей с та
ким расчетом, чтобы обес
печить заданную темпера
туру дутья. Этот процесс 
он проводит в соответствии 
с установленным режимом 
и графиком, обеспечивая 
тем самым максимальную 
подачу газа и оптимальное 
соотношение расхода кок
сового и доменного газа в 
соответствии с их калорий
ностью. Все это позволяет в 
минимально короткий срок 
достичь наивысшей темпе
ратуры под куполом возду
хонагревателя. Большое 
значение при этом имеет 
правильный выбор соотно
шения расхода газа и воз
духа. Опытный газовщик 
В. А. Филатов, учитывая 
изменения калорийности и 
давления газа в системе в 
процессе работы, особое 
внимание уделяет поддер
жанию температуры под 
куполом на заданном уров
не. 

Раньше регулирование 
температуры нагрева возду
хонагревателей производи
ли от датчика давления га
за вручную, что не обеспе
чивало требуемого постоян
ства температуры. В. А. 
Филатов предложил произ
водить регулирование тем
пературы нагрева автома
тически. При этом отсут
ствие резких температур
ных колебаний позволяет 
повысить стойкость кладки 
воздухонагревателей и, в 
конечном счете, повысить 
температуру дутья. 

И еще одна трудность 
возникает в работе газов
щика, он не успевает тща
тельно проверить состояние 
всего газового хозяйства. 
Но Филатов предложил рас
пределить обслуживание 
участков газового хозяйст
ва по сменам. 

Особую помощь оказыва
ет Филатов работникам ме
ханической и электрослуж
бы при устранении непола
док. Он не только обеспе
чивает безопасность прове
дения работ, но и помогает 
ремонтникам* определить 
место предполагаемой не 
исправности, это значитель 
но сокращает время про
стоев оборудования. 

Опыт работы этого газов
щика показал также, что 
эксплуатация воздухона
гревателей с повышенной 
температурой под куполом 
и с температурой горячего 
дутья до 1250 градусов 
значительно ухудшает ус
ловия работы кладки воз
духонагревателей. В кладке 
образуются сквозные щели, 
через которые проходит 
газ на «нагреве» и холод

ный воздух на «дутье». В 
образующиеся щели возду
хонагревателя холодный 
воздух перетекает в камеру 
горения и значительно сни
жает температуру горячего 
дутья, что, в конечном сче
те, сказывается на работе 
доменкой печи. 

В. А . Филатов предло
жил установить металличе
ский «кессон» между внут
ренней и наружной стена
ми камеры горения для уст
ранения попадания холод
ного воздуха в камеру, ми
нуя насадку воздухонагре
вателя. Это новшество соз
дает условия для более 
полного использования теп
ла, аккумулированного на
садкой, и обеспечивает на
грев горячего дутья до 
1250 градусов. 

При активном участии 
Филатова были разработа
ны и внедрены в производ
ство на доменных печах 
№ 9 и 10 установки по очи
стке выбросов газов из 
межконусного пространства 
доменных печей и вторич
ного их использования для 
нагрева воздухонагревате
лей. Экономический эф
фект от внедрения этих ус
тановок составляет около 
5 тысяч рублей в год. 

Но эта проблема еще не 
решена полностью: боль
шое количество тепла ухо
дит в атмосферу с дымовы
ми газами воздухонагрева
теля. По предложению 
Ь. А. Филатова ведется раз
работка по использованию 
этих видов теплоресурсов. 

Немалый опыт накоплен 
Филатовым в эксплуатации 
воздухонагревателей с тем
пературой под куполом до 
1400 градусов. Сейчас на 
производственных собрани
ях передовой рабочий щед
ро делится своим опытом с 
газовщиками других демен-
кых печей. Очень хотелось 
бы, чтобы было побольше 
последователей этого инте
ресного и очень полезного 
опыта. 

В. КОНЦОВ, 
ст. мастер газового хо

зяйства доменного цеха. 

У В Е Р Е Н Н А Я П О С Т У П Ь 
A B T 0 M A T H 3 A T 0 P 0 B 
В социалистическом 

соревновании среди ин
женерных служб комби
ната за ускорение внед
рения в производство 
достижений науки и тех
ники и увеличение на 
этой основе мощностей 
по производству продук
ции высшего качества за 
III квартал 1981 года 
коллектив центральной 
лаборатории автоматиза
ции одержал победу. 

Несмотря на отвлечение 
значительной части специа
листов ЦЛА на заготовку 
кормов и уборку урожая 
коллектив лаборатории при
нял решение работать за 
временно отсутствующих. 
Работать приходилось, не 
считаясь с личным време
нем. Благодаря усилиям 
всех инженерно-техниче
ских работников централь
ная лаборатория автомати
зации справилась с задани
ями на третий квартал по 
основным показателям. За 
счет работ по автоматиза
ции высвобождено 37 чело
век, получен суммарный го
довой экономической эф
фект 395 тысяч рублей. За 
минувший квартал закон
чен ряд важнейших работ, 
позволивших обеспечить 
значительный рост произ
водства и улучшение каче
ства продукции основных 
технологических переделов 

комбината: автоматизиро
ван контроль теплового со
стояния горновых холо
дильников доменных печей 
№ 6 и 10, усовершенство
вана система автоматики 
по управлению расходом 
кислорода на всех двухван-
ных сталеплавильных агре
гатах мартеновского цеха 
№ 1, внедрена система ав
томатического регулирова
ния уровня засыпки прес-
форм на прессах СМ-1085 в 
огнеупорном производства, 
вы полнено дистанционное 
управление стрелками по
ста № 5 четвертого манев
рового района станции 
Стал ьн а я, авто ма шзировал 
счет заготовок, поступаю
щих в прокатный цех № 9 
по линии стана «530», и др. 
Активное участие в разра
ботке, наладке и внедрении 
этих и ряда других нуж
ных для комбината систем 
автоматики приняли наши 
передовые коллективы — 
и о бе д и те ли соци а листа ч е с-
кого соревнования: лабора
тория автоматизации до
менного и сталеплавильно
го производств (начальник 
Л. А. Сиамиди, профгруп
орг Н. П. Зробак), высвобо
дившая за квартал 16 чело
век, и лаборатория автома
тизации Ж Д Т (начальник 
Г. Н. Добрынин, профгруп
орг К. Ф. Темникова), на 
счету которой 8 человек. 
Обр а зц ы высокопроизводи

тельного, качественного 
труда показали начальни
ки участков В. А. Ковы-
лин, Д. Н. Григорьева, стар
шие инженеры А. Н. Заха
ров, В. А. Иванников, В. Г. 
Слепых, А. В. Эверт, инже
неры А. П. Панкин, С. В. 
Токарев и многие другие. 

Значительную долю в ус
пешное внедрение системы 
автоматизации внесли их 
изготовители — работники 
монтажных участков, сле
сари механо-сборочных ра
бот А. Ш. Муратшин, С. Б. 
Кудрин, И. П. Мостовое, 
слесари - электромонтажни
ки В. Н. Соловьев, С. П. 
Шагапова, Е. Н. Сабитова, 
С. И. Чередниченко. 

Активно работали инже
неры ЦЛА в (минувшем 
квартале и в области раци
онализации и изобретатель
ства. Внедрены в производ
ство 20 разработанных ра
ботниками лаборатории ра
ционализаторских предло
жений и 5 изобретений с 
суммарным годовым эконо
мическим эффектом более 
120 тысяч рублей. Кроме 
того, выполнены патентные 
исследования, получено по
ложительное решение по 
заявке на изобретение. 

В настоящее время кол
лектив лаборатории автома
тизации прилагает усилия 
для выполнения плановых 
заданий первого года один
надцатой пятилетки, гото
вится высокими трудовыми 
достижениями встретить зо
лотой юбилей комбината. 

А. МЯГКОВ, 
зам. председателя 

комитета профсоюза 
Ц Л А . 

Закончился еще один 
месяц года, а вместе с ним 
и третий квартал. В сорев
новании сталеплавильщи
ков, обслуживающих двух-
ванные агрегаты страны, 
сентябрь оказался месяцем 
серьезнейших испытаний. 
И хотя теперь никого не 
нужно убеждать в жизне
стойкости и конкуренто
способности двухванников, 
это все же не гарантирует 
агрегаты от работы без 
срывов. 

Основным показателем 
в работе коллективов был 
и остается процент выпол
нения планового задания. 
Исходя из этого хотелось 
бы еще раз, как это дела
лось неоднократно в на
ших ежемесячных сводках, 
подчеркнуть высокую ста
бильность работы двухван-
ных агрегатов Магнитогор
ска и Череповца. Наши 
металлурги и их коллеги 
с вологодчины в очередной 
раз подтвердили, что они 
заслуженно пользуются ав
торитетом у металлургов 
страны. На пяти агрегатах 
из семи план сентября пе
рекрыт, два оставшихся 
сработали на плановом 
уровне. В количественном 
отношении сверхплановые 
прибавки сентября значи
тельно уступают, скажем, 

Соревнуются коллективы двухванных сталеплавильных агрегатов страны 

Л и д е р ы и а у т с а й д е р ы 
июльским. Тогда только 
магнитогорские сталевар
ские бригады выплавили 
свыше шести тысяч тонн 
стали дополнительно к за
данию. А сейчас магнито-
горцы и череповчане дали 
в сумме лишь 1197 тонн. 

Но как резко возросла 
цена сверхплановых тонн 
металла с июля по сен
тябрь. Все познается в 
сравнении. Если сталевары 
Магнитки считали в июле, 
что серединный месяц ле
та чрезвычайно сложен 
в производственном отно
шении, то при сопоставле
нии с сентябрем они были 
вправе назвать тот же 
июль «почти что благопо
лучным». Шутка ли — за 
один месяц сталеплавиль
щики нашего комбината 
недодали к плану почти 
сорок тысяч тонн металла! 
И еще неизвестно, на 
сколько подпрыгнул бы 
долг, сработай двухванные 
агрегаты на общем уров
не... 

К счастью, этого не про
изошло: двухванники за

кончили месяц, не потеряв 
ни одной плановой тонны. 

Однако вернемся к об
щесоюзному соревнованию. 
Мы уже знаем, что чере
повчане встретили октябрь 
неплохими результатами. 
Остается лишь добавить, 
что именно они (печь № 1) 
стали победителями по 
сверхплановому производ
ству, заняли второе и 
третье места в соревнова
нии за наилучшее исполь
зование полезной площади 
печи и снова попали в чет
верку лидеров, борющихся 
за наименьшую продолжи
тельность плавки. 

Высоких показателей до
стигли и сталева р с к и е 
бригады нашей тридцать 
пятой печи. Хотя они 
упустили на этот раз зва
ние абсолютного лидера, 
зато добились отличных 
результатов на отдельных 
этапах состязания. В пер
вую очередь необходимо 
отметить их почти безот
ходную работу — в брак 
попало 75 тонн стали, что 
составляет лишь 0,06 про

цента от общего объема 
производства. Подобного 
результата добивался толь
ко первый запорожский аг
регат, но ведь и производ
ство на нем почти вдвое 
ниже, значит и возмож
ностей сделать брак мень
ше. Вторым замечатель
ным достижением сентяб
ря стал для коллектива 
агрегата № 35 выход на 
рубеле 2,5 часов. Столько 
в среднем затрачивали они 
на каждую плавку. Для 
сравнения приведем две 
цифры: 2,82 и 3,25. Пер
вая обозначает продолжи
тельность плавки на этой 
печи в разрезе девяти ме
сяцев, вторая — время од
ной плавки в сентябре на 
череповецком агре г а т е 
№ 1, занимающем по дан
ному показателю второе 
место. 

Мы уже видели, с каким 
трудом набирались в сен
тябре сверхплановые тон
ны, как невелика сумма 
прибавки. На фоне этого 
можно лишь удивляться 
тому, с какой легкостью 

аутсайдеры состязания 
разрешают себе не доби
рать десятки тысяч тонн. И 
это за один только месяц! 

Магнитогорские стале
плавильщики не без бес
покойства следили за рабо
той коллег из Запорожья. 
Начало года оправдывало 
их надежды. Помня о сры
вах на запорожских печах 
в минувшем году, сталева
ры Магнитки вдвойне ра
довались успеху коллег. 
Но радость оказалась не
продолжительной. Вскоре 
у них появился первый 
минус к плану. Затем он 
стал постепенно возра
стать... 

Удастся ли запорожцам 
залатать до конца года 
брешь? Ведь за ними, по 
итогам девяти месяцев, 
образовался долг огром
ный — 165 тысяч тонн. 

Громаднейшую задол
женность допустили в сен* 
тябре сталеварские брига
ды двухванников Запо
рожья. Это тем более обид
но, что восемь месяцев ме
таллурги с Украины отра

ботали на околоплановом 
уровне. Долг их состав
лял 7,5 тысячи тонн, то 
есть сохранялась реальная 
возможность «поднажать» 
и завершить программу го
да с положительным пока
зателем. Однако сентябрь 
увеличил их долги ни мно-
го-ни мало — в 1575 раз . 

Все это привело к тому, 
что по итогам девяти ме
сяцев двухванные агрегаты 
— аутсайдеры недодали к 
плану 290 тысяч тонн ста
ли. За тот же период ста
леварам Магнитки и Чере
повца удалось выплавить 
дополнительно 28,6 тысячи 
тонн дополнительного ме
талла. Так что общая сум
ма неутешительная. 

Что же касается собст
венно соревнования, то оно, 
как нетрудно заметить, яв
но распадается на две па
ры соревнующихся. В одну 
из них входят сталепла
вильщики из Магнито
горска и Череповца, за ред
ким исключением работаю
щие из месяца в месяц с 
превышением месячных за
даний, в другую — криво-
рожцы и запорожцы, рабо
та которых отличается 
крайней неровностью. 

Н. ВАСИЛЬЕВ. 


