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Общекомбинатский штаб социалистическо
го соревнования сообщает 
По итогам прошедшей не

дели победителя ми призна
ны коллективы: 

аглоцеха № 1 (сверх пла
на произведено 7197 тонн 
агломерата); доменного це
ха (дополнительно к плану 
выплавлено 564 тонны чугу
на); листопрокатного цеха 
№ 2 (план отгрузки готовой 
продукции выполнен на 
100,2 цраценгга); цеха ремон
та металлургических печей 
№ 2 (на ремонте четырех 
групп иатревателыных ко
лодцев сэкономлено 36 пече-
часов); кузнечно-прессрвого 
цеха (задание недели ' вы
полнено иа МО процентов); 

цеха водоснабжения (при 
бесперебойном обеспечении 
цехов комбината! сэкономле
но 6 тысяч кубометров п о - ' 
ж ар но-питьевой воды, из
влечено 400 тонн окалины); 
мебельного цеха (дополни
тельно к плану произведено 
продукции на 5,в тысячи 
рублей); цеха горного тран
спорта Ж Д Т (задание по 
грузоперевозкам выполнено 
на 100,5 процента). ' 

Среди коллективов агре
гатов победителями призна
ны коллективы доменной пе
чи ЛЬ 9, мартеновской печи 
№ 15, блюминга Як 3 и че-
тырехклетевого стана. 

Важные 
заказы 

По итогам минувшей 
недели первенства в со
циалистическом соревно
вании цехов комбината 
добился по своей группе 
коллектив кузнечно-прес 
сового цеха, перекрыв 
ший задание на 10 про 
центов. Успех обеспечен 
четкой работой коллекти 
ва смены, руководимой 
мастером А. Г. Алтухо
вым. 

Задание недели смена пе
ревыполнила на 15 процен
тов, обеспечив высокое каче
ство изделий. Особенно хо
рошо работала бригада, ру
ководимая профоргом сме
ны-лидера А. М. Романенко. 
В этом коллективе всего три 
человека: помимо самого 
бригадира —' машинист мо
лота' Г. М. Тузанова, недав
но ставшая членом КПСС, и 
в ьш у с к ни к профтехучилища 
И. Ломских, в этом году 
пришедший, в цех. Удачное 
соединение опыта и моло
дости принесло бригаде ус
пех. На прошедшей неделе 
коллектив, возглавляемый 
А. М. Романеакр, добился 
наивысшей в смене выработ
ки, перекрыв задание на 40 
процентов. Качество поко
вок, высокое. 

Н. ГЛУЩЕНКО, 
начальник БОТиЗ куз-

нечно-прессового цеха. 

Закрепить 
успех 

Мартеновский цех № 1 
насчитывает шесть Комсо
мольске - молодежных 
коллективов. Одержать 
победу в социалистиче
ском соревновании, кото
рое развернулось между 
ними, конечно, не просто. 

Благодаря умелому руко
водству мастера А. П. Сидо
рова, а также добросовест
ному и успешному труду та
ких членов кОмсомюльско-
молодежного коллектива, 
как сталевар Ф. Яхваров, 
подручные сталевара В. Ко
лесников и С. 'Беляков, ком-
сомольско-молодежный кол
лектив м а р т е н о в с к о й 
печи № 30 вышел в победи
тели. При ЮО-процентиом 
выполнении производствен
ного плана рост (производ
ства здесь составил 22,2 про
цента. В этом году комсо-
мольско-молодежный кол
лектив печи \№ 30 дважды 
выходил победителем социа
листического соревнования. 
В следующем месяце он на
мерен закрепить свои дости-жениж 

М. ФЕДОРОВА, I 

ГОТОВИТЬСЯ 
СЕГОДНЯ 

На ремонте нагреватель
ных устройств коллектив це
ха ремонта металлургиче
ских печей № 2 сэкономил 
35 пече-часоа только ва 
прошлую неделю, Как уда
лось добиться этого успеха? 

Большую работу пришлось 
провести ремонтникам наше
го цеха на обновлении сля
бинга. Здесь им был поручен 
сравнительно небольшой 
участок — пятая группа на
гревательных печей. Работы 
выполнял коллектив, руково
димый мастером А. А. Сухо
вым. Возглавляемая им сме
на выполнила недельное за
дание по выработке на 126,6 
процента. П о ж а л у й, 
на п р о ш е д ш е й не
деле это был один из самых 
высоких результатов в на
шем цехе. Он складывался 
постепенно: изо дня.-в день 
перевыполняли свои сменные 
нормы огнеупорщики Ю. М. 
Вадовский, В. П. Жуков, 
И. В. Андреев И P. X. Хусаи-
нов. К концу ремонта им и 
их товарищам удалось прий
ти с опережением графика. 

Коллектив этой же смены 
мастера А, А. Сухова рабо
тал на ремонте девятой 
группы нагревательных ко
лодцев второго блюминга. 
Здесь тоже были показаны 
высокие результаты. 

Во второй половине сен
тября коллективу цеха ре
монта металлургических пе
чей N° 2 предстоит выпол
нить сложный ремонт нагре
вательных колодцев второго 
блюминга, на этот раз — 
пятой группы. Здесь нужно 
вынуть 960 кубометров ста
рой кладки, рассортировать 
кирпич по степени его год
ности, а потом пустить в де
ло весь пригодный материал. 
Новой кладки будет пример
но ',500—600 кубометров. К 
этому ремонту коллектив 
цеха готовится уже сейчас. 

в. колотовкин , 
председатель комитета 

профсоюза ЦРМП № 2. 

Сегодня 
в номере 

ВЕСТИ ИЗ ЦЕХОВ 

ФОТОРЕПОРТАЖ 
О П Р А З Д Н И К Е 
ТРЕТЬЕГО 
iMiAPTHHOBCKO-rO 
ЦЕХА 

Д Е Л А 

М О Л О Д Е Ж Н Ы Е 

СПОРТ 

В МИНУВШУЮ суб
боту коллектив огне

упорного производства 
приступил к закладке 
картофеля в хранилища 
цеха овощных полуфаб
рикатов. Началась на
пряженная вахта по под
готовке к хранению уро
ж а я картофеля нынешне
го года. Перед коллекти
вами огнеупорного про
изводства и цеха ремон
та металлургических пе
чей № 1 поставлена за
дача — выгрузить весь 
картофель из автомашин 
в хранилища цеха полу
фабрикатов. 

В прошедшую субботу, 
8 сентября, огнеупорщи
ки приступили к работе. 
Были направлены 12 

4> МЕТАЛЛУРГИ — 
СЕЛУ 

Урожай — 
в хранилища 

ир едет а в иге пей п р о и з вед -
ства, ню перед ними сто-, 
яла задача, рассчитан
ная на гораздо более 
многочисленный коллек
тив. К чести огнеупорщн-
кэв, свое задание они вы
полняют неплохо. За пер
вые трое суток работы 
они привяли с полей и 
разместили в хранилище 
свыше 370 тшвн картофе
ля. 

Представителям огне
упорного производства 
нужно за время уборки 
принять с полей весь со
бранный картофель, и 
разместить его в трех 
хранилищах. В одном из 
них будет складировать
ся картофеть только в 

^контейнерах. В два дру
гих надо засыпать остав
шуюся часть урожая. За
дача сложная, но и на
строй тех, кто ее решает, 
высок. Как считает ру
ководитель коллектива 
Н. Т. Паршин, его брига
да может принимать 
ежедневно по 200—250 
тайн картофеля. 

Что этому мешает? 
Прежде всего, нечеткая 
работа автотранспорта, 
который мог бы делать 
больше, чем сейчас, рей
сов. К приему значи
тельно большего числа 
автомобилей коллектив 
во главе с Н. Т. Парши
ным готов. 

Во вторник, lil сентяб
ря, огнеупорщики приня
ли около 200 тонн карто
феля. Большую помощь 
оказал им коллектив, на
правленный цехом ремон
та металлургических пе
чей № I. 

В. КОРОСТЕЛЕВ, 
главный инженер 

огнеупорного 
производства. 

I. Праздник 
мартеновцев 

цеха № 3 
ФОТОРЕПОРТАЖ 

Т РУЖЕНИКИ третьего мартеновского цеха .отметили 
знаменательное событие — сорокалетие цеха и вы

дачу 100-миллионной тонны стали со дня пуска первого 
агрегата. 

Торжества начались 7 сентября рано утром, когда на 
торжественное сменно-встречное собрание пришли вете
раны цеха — те, кто в годы войны варил металл для 
победы, гости из смежных цехов, представители адми
нистрации и общественных организаций комбината и го
рода. 

НА СНИМКЕ: участники выплавки юбилейной тонны 
стали. 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
На металлургическом за

воде «Криворожсталь» пред
ложено заправку задней 
стенки и о т к о с о в м а р т е н о в 
ской печи производить по 
ходу выпуска плавки, а за
тем производить ремонт по
да. В этом случае заправоч
ные материалы наносятся на 
горячие элементы печи, не
посредственно на наварку по 
шлаковому поясу. При вы
дувке подины брызги по
крывают заправку слоем и, 
остывая, образуют гарнис-
саж и надежно защищают 
заправленные участки от 
воздействия жидкого шлака 
и металла. 

Отсутствие разделительно
го слоя шлака между навар
кой и заправочными матери
алами по задней стенке и от
косам способствует хорошей 
свариваемости, позволяет 
уменьшить расход заправоч
ных материалов. 

* * * 

На Криворожском коксо
химическом заводе' предло
жено изменить конструкцию 
сопла обезграфичивающего 
устройства, изготовив его в 
виде сегмента и подняв на 
10& мм. Ширина сегмента 
соответствует ширине голов
ки выталкивающей штанги. 
Сопло имеет пять форсунок 
диаметром 6 мм. 

Внедрение сопла новой 
конструкции позволит пред
отвратить заграфичивание 
свода коксовых печей'. 

На Ждановскам металлур
гическом заводе им. Ильича 
заслонки нагревательных пе

чей кузнечно-прессового це
ха отливали из чугуна 
СЧ 21—40 с приливами уве
личенных размеров, реора-
ми жесткости и соединитель
ными полками. Вследствие 
высоких температур (ili200°C) 
в нагревательных печах за-

. слонки быстро прогорали и 
выходили из строя. Срок их 
службы не превышал 1,5 ме
сяца. 

Предложено заслонки от
ливать без ребер жесткости, 
без утолщенных приливов и 
цельными, без соединитель
ных полок, а чугун 
СЧ 21!—40 заменить на жа
ропрочную сталь Х5МИ. 

Внедрение предложения 
облегчило изготовление за
слонок, снизило затраты на 
их ремонт. Экономический 
эффект составил 10,6 тыся
чи рублей в под. 

Днепровским металлурги
ческим институтом совме
стно с металлургическим за
водом «Запорожсталь» ис
следовано влияние износа 
валков клетей чистовой груп
пы непрерывного широкопо
лосного стана «1680» горя
чей прокатки на величину 
поперечной р а зн ото лщи н н о -
сти готовых полос шириной 
1000—111500 мм. Проанализи
рованы данные о разнотол-
щинности полос сечением 
2—4Х|Ш00- 1160О мм; Вели
чину поперечной разиотол-
щиниости измеряли на тем-
плетах, отобранных на рас
стоянии 3'—б метров от ,зад-
них концов полос (не менее 
трех от каждой плавки), и 
определяли как разность ме

жду толщиной полосы посе
редине ширины и полусум
мой толщин на расстоянии 
40 мм от кромок полос. 

Разработана профилиров
ка рабочих валков клетей 
чистовой группы стана, по
зволяющая уменьшить попе
речную разнотолщинность 
полос в среднем на 0,016 мм, 
в результате чего достигнуто 
снижение на 0,3 кг/т расход
ного коэффициента металла. 

На Челябинском метал
лургическом заводе предло
жено изменить режим рабо
ты электропривода передне
го подъемно-качающегося 
стола заготовочного стана 
«800» на реверсивный. 

Это позволит обеспечить 
мягкость работы механизма 
стола. Коленчатый вал, пе
редающий движение от элек
тропривода столу, будет пе
ремещаться в пределах 
90—100 градусов, а не 360 
градусов, как было раньше. 
«Мертвых точек» при движе
нии стола вверх—вниз, наи
более тяжелых для работы 
механизмов подъема стола, 
он не будет проходить. Со
кратится также длительность 
опускания стола сверху вниз 
и увеличится интенсивность 
прокатки. Улучшится темпе
ратурный режим электродви
гателя за- счет сокращения 
продолжительности его ра
боты. 

Экономический эффект в 
результате изменения режи
ма работы электропривода 
составил 1 тыс. рублей, 

Юбилейную вахту — 
до конца года! Работать без о т с т а ю щ и х , 
ритмично, высокопроизводительно! 


