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ВЫШЕ ТЕМПЫ ПРЕДОКТЯБРЬСКОГО СОРЕВНОВАНИЯ! 
ДОСРОЧНО ВЫПОЛНИМ СЕМИЛЕТНИЙ ПЛАН! 

На вахте пронатчини 
третьего 

По-ударному несет предпразд
ничную вахту коллектив пяти-
клетевого стана листопрокатного 
цеха N1 3. За шесть дней прокат
чики записали на свой сверхпла
новый счет сотни тонн металла. 

В авангарде соревнования идет 
бригада старшего вальцовщика 
Виталия Самсонова. Половина 
всего проката, выпущенного до
полнительно к заданию, приходит
ся на ее долю. Качество — хоро
шее. 

Прокатчики прилагают все 
усилия к тому, чтобы успешно 
выполнить социалистические обя
зательства, взятые в честь Вели
кого Октября. 

Пролетарии всех страч, соединяйтесь! 

Орган парткома, профкома и заводоуправления Магнитогорского ордена Ленина 
и ордена Трудового Красного Знамени металлургического комбината 

№ 120 (4089 ) 
Год издания 26-й 

ВОСКРЕСЕНЬЕ, 10 октября 1985 года Цена 1 коп. 

НАВСТРЕЧУ ОКТЯБРЮ 
Последний месяц третьего квартала трудя

щиеся цеха изложниц отметили высокими пока
зателями. Производственный план был перекрыт 
при хорошем качестве продукции. 

Бригада т. Андриянова, занятая на формовке 
поддонов, выполнила план на 170 процентов. 
Лишь немного отстала от передовиков пред
октябрьского соревнования бригада т. Скршшика. 
И в октябре эти коллективы не сдают завоеван
ных рубежей. 

Следует отметить и высокопроизводительную 
работу формовщиков участка конвейерных излож
ниц, который возглавляет Николай Алексеевич 
Щапов. Участок работает ровно, производствен
ное задание регулярно перевыполняется. 

При отличном качестве продукции хороших 
показателей достигли также формовщики круп
ных изложниц и поддонов. 

Коллектив цеха изложниц полон решимости 
достойно встретить 48-ю годовщину Великого 
Октября. 

Несколько лет назад, окончив техниче
ское училище, пришел работать в куст 
электриков Виктор Игнатьев. Сейчас Вик
тор один из уважаемых электрослесарей 
цеха. Он повышает свою квалификацию, 
обучаясь в горнометаллургическом инсти
туте. 

НА СНИМКЕ: Виктор Игнатьев за рабо
той. 

Фото Н. Нестеренко. 

Итоги выполнения производственного плана за сентябрь и с начала 1965 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижне-Тагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

М М К К М К Н Т М К 
за месяц с нач. года за месяц с нач года за месяц с нач. года 

Чугун 100 8 100,5 Чугун 101,4 100,8 Чугун 103,4 101,7 
Сталь ЮО',3 99,6 Сталь 100,4 100,7 Сталь 100,5 100 2 
Прокат 100,2 100,16 Прокат 100,6 100,7 Прокат 102,1 101,1 
Кокс 100,5 101,1 Кокс 100 0 100,1 Кокс 100,6 100,9 
Руда Ю3,5 101,4 Р у д а 101,5 101,7 Р у д а 101,8 102,0 
Агломерат 103,2 100,8 Агломерат 101,4 100,0 Агломерат 101,5 101,8 
Огнеупоры 101,2 101,2 Огнеупоры 104,4 102,6 Огнеупоры 106,7 107,0 

Итоги выполнения производственного плана за сентябрь 1965 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

М М К К М К Н Т М К 
Доменный цех 100,7 Доменный цех № 1 103,4 
Мартеновский цех № 2 100,3 Мартеновский цех № 1 100,1 Мартеновский цех № 2 100,6 
Мартеновский цех № 3 100,3 Мартеновский цех № 2 100,5 
Обжимной цех 100,1 О б ж и м н о й цех 101,8 
Копровый цех 103,2 Копровый цех 107,9 Копровый цех 104,2 
Ж Д Т 98,6 Ж Д Т 106,4 
Доменная печь № 2 100,9 Доменная печь № 1 101,7 
Доменная печь № 3 100,2 Доменная печь № 3 101,1 
Доменная печь № 4 100,5 Доменная печь № 4 104,1 
Доменная печь № 6 100,5 Доменная печь № 2 102,3 
Доменная печь № 7 106,8 Доменная печь № 3 102,1 
Мартеновская печь № 2 104,0 Мартеновская печь № 2 107,8 
Мартеновская печь № 3 113,7 Мартеновская печь № 3 98,0 
Мартеновская печь № 12 102,9 Мартеновская печь № 10 100,1 
Мартеновская печь № 13 103,7 Мартенов :кая печь № 7 97,7 
Мартеновская печь № 25 104,6 Мартеновская печь № 15 100,5 
Мартеновская печь № 22 102,6 Мартеновская печь № 8 102,9 
Блюминг № 2 98,7 Блюминг 102,3 
Бригада № 2 блюминга № 2 97,9 Бригада блюминга № 2 101,3 
Среднелистовой стан 100,2 Листопрокатный цех 101,2 
Стан «500» 103,0 Среднесортный иех 100,3 

П О Ч Е Т О М И У В А Ж Е Н И Е М С В О И Х Т О В А Р И Щ Е Й П О Р А 
Б О Т Е П О Л Ь З У Е Т С Я А Н Н А К О Н С Т А Н Т И Н О В Н А П Я Т Н К К О В А , 
Э Л Е К Т Р О М О Н Т Е Р Э Л Е К Т Р О И З М Е Р И Т Е Л Ь Н О Й Л А Б О Р А Т О 
Р И И К О М Б И Н А Т А . П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н У Ю Р А Б О Т У О Н А С О 

Ч Е Т А Е Т С О Б Щ Е С Т В Е Н Н О Й , О П Р А В Д Ы В А Я Д О В Е Р И Е Т Р У 
Д Я Щ И Х С Я , И З Б Р А В Ш И Х Е Е Д Е П У Т А Т О М Г О Р С О В Е Т А . 

Н А С Н И М К Е : А . К. Пятникова. 

Фото Н . Нестеренко. 

Заслуживаю m одобрен и я 
От цеха подготовки составов 

во многом зависит работа стале
плавильных агрегатов. Об этом 
хорошо знают работники третьего 
двора изложниц бритады № 2, 
где мастером Александр Иванович 
йопырин. Этот коллектив за пять 
дней октября при хорошем. каче
стве подготовил на восемь соста
вов больше чем предусматрива
лось графиком. 

В сентябре коллектив бригады. 
№ 2 также был одним из передо
вых. За весь месяц в его адрес 
не 'было ни одного замечания от 
сталеплавильщиков третьего мар
теновского цеха. Большая з а слу
га в этом бригадира двора излож
ниц Дмитрия Семеновича Салта-
нова. 

Н. РОЖДЕСТВЕНСКАЯ. 

На заводах с т р а н Ь ь 
Первая в стране 

Ч Е Р Е П О В Е Ц К. 
В коксовом цехе коксохимпро-

изводства завода после сушки и 
разогрева введена в действие пер
вая в стране промышленная 

становка сухого тушения кокса. 
Честь подать в камеру тушения 

первый раскаленный кокс выпала 
машинисту тушильного вагона 
Ю . Смирнову. Он отлично спра
вился с этой задачей. Первые ча
сы раЗоты новой установки дали 
ожидаемые результаты. Оборудо
вание и аппаратура действовали 
безотказно. 

«Череповецкий металлург». 

ОХЛАЖДЕНИЕ ОГНЕУПОРНОЙ КЛАДКИ ПЕРЕДНЕЙ 
И ЗАДНЕЙ. СТЕНОК МАРТЕНОВСКИХ ПЕЧЕЙ 

На мартеновской печи № 5 
Енакиевского металлургического 
завода применено специальное ох
лаждение огнеупорной кладки пе
редней и задней стенок. 

Па столбиках передней стенки 
установлены водоохлаждаемые эк
раны, включенные в систему ис
парительного охлаждения. При 
разгаре кладки трубы экрана хо
рошо ошлаковываются и, охлаж
дая столбики, препятствуют-даль
нейшему их разрушению. При 
этом' отпадает необходимость в 
подмазке столбиков. Магнезитовая 
кладка, защищая экран, HI 
возобновляется во время горяче

го ремонта и служит всю кампа
нию. Заднюю стенку охлаждают 
технической водой, которая цир
кулирует по трубам, расположен
ным ниже уровня неохлаждаемых 
подпятовых балок. Кирпичную 
кладку задней стенки производят 
на приваренные к трубам пласти
ны. В результате интенсивного 
охлаждения стенки прогары ее 
полностью исключены. 

С внедрением охлаждения ог
неупорной кладки производитель
ность печи за 9 месяцев 1964 го
да возросла на 2,3 процента. 
JK0H0MH4ecKin"i эффект составил 
иколо 6 тысяч рублей в год. 

ПРИБОР ВИДИТ НЕВИДИМОЕ 
«Ира» — в данном случае не 

женское имя, а сокращенное наз
вание импульсного рентгенов
ского аппарата. Он предназначен 
для просвечивания металла тол
щиной до двухсот миллиметров. 

«Ира-1» дает возможность про
изводить исследования механиз
мов, детали которых скрыты за 
твердой поверхностью. С ее по
мощью можно наблюдать, как ве
дут себя турбинные лопатки дви
гателей, проверять качество свар
ных швов. Результат быстро фик
сируется. Длительность вспышки 

рентгеновского излучения не пре
вышает одной десятимиллионной 
доли секунды. 

Новый аппарат портативен. Им 
можпо пользоваться не только в 
лабораторных, но и в полевых 
условиях. Миниатюрный пульт 
управления, импульсный рентге
новский излучатель и штатив, на 
котором он крепится, — все уме
щается в небольшом чемодане. 
Вес прибора с упаковкой не пре
вышает тридцати килограммов, 
что в десять раз легче существу
ющих приборов подобного ТИПА. 


