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г о с т и магнитки 
Секретари горкомов и Р*1ЯРиР1»;-п«Мрш1» Я В 

низаций предприятий чержо* МйЫрНргии З . Я | 
уста, Челябинска, А ш и , Ч е б а р к у Щ р ЩЙЯгих горЩ 
приняли участие в областном семинаре, состоявшем
ся в нашем городе 17 и 18 мая. Семинарская учеба 
партийных руководителей под председательством 
заведующего отделом тяжелой промышленности об
кома К П С С В . М . •Старицкого проходила в Читаль
ном зале правобережной библиотеки металлургов. 

Во второй половине дня 17 мая гости Магнитки 
побывали в первом мартеновском, четвертом листо
прокатном, сортопрокатном и других цехах метал
лургического комбината. Большой интерес участни
ков семинара вызвала экскурсия в новый цех по
крытий. • ••": Г'*-'; . ?'>ш Ш 

18 мая секретари партийных организаций продол, 
жили учебу, затем посетили культурно-бытовые 
центры комбината -

Н а снимке: встреча участников областного сем* 
нара на железнодорожном вокзале. 

ДОБИТЬСЯГЛАВНОГО 
Опытный, дружный код- , 

лектив второго мартенов
ского не раз являлся зачи
нателем славных починов, 
подхватываемых не толь
ко на комбинате. Так оста
ется и поныне. Инициатива 
бригады сталевара Ю . Кар-
ташова, подхваченная все
ми сталеварами комбина
та, получила поддержку 
Ц К К П С С и распространи
лась по всему Союзу. Но 
наиболее горячий отклик 
она вызвала, естественно, в 
самом 'втором мартенов
ском цехе. Стоит посмот
реть только социалистиче
ские обязательства коллек
тивов печей, бригад, всего 
цеха. «Выплавить сверх 
плана 16000 тонн стали, 
снизить иа 1200 тоня вы
ход брака, на 2,5 процента 
повысить производитель
ность труда» — и все это а 
течение одного года, при 
значительно увеличенном 
плане без каких-либо ко
ренных реконструкций аг
регатов и оборудование. 

Итоги четырех месяцев 
уже позволяют судить о. 
том, насколько сталепла
вильщики справляются со 
своими обязательствами. 
Сразу надо оговориться, 
что январский долг — 
6512 тонн недовыплавлен-
ной стали еще числится на 
совести цехового коллекти
ва. Причин этого мно
го, но для исправления по
ложения требуется только 
одно — нормальное обеспе
чение печей металлоших-
той и работа всех коллек
тивов печей, так как рабо
тали эти четыре месяца 
сталевары четвертой, седь
мой, девятой и других аг
регатов. Нельзя не упомя
нуть борьбу, развернувшу
юся между сталеплавиль
щиками , двенадцатой и 
тринадцатой печей, цель 
которой — дать как можно 
больше стали. Эти два кол
лектива сейчас уверенно 
возглавляют внутрице
ховое соревнование. И если 
за четыре месяца года 
бригады двенадцатой печи 
опередили своих соперни
ков на 500 тонн металла, 
то за десять майских дней 
вперед снова вышел кол

лектив тринадцатой печи. 
А на тринадцатое мая эта 
печь имела оверх своих 
обязательств^!) 815 тонн 
металла. Надо отметить, 
что сейчас набирают тема 
коллективы всех печей, в 
апреле выдано сверх плава 
1190 тонн металла, не 
справился с планом лишь 
коллектив восьмой печи, 
(минув 1700 тонн). Но и 
этот агрегат после дли
тельного отставания начи
нает выходить из прорыва. 
Таким образом, у второго 
мартеновского цеха появ
ляется реальная возмож
ность выполнить, наконец, 
основной пункт своих обя
зательств, тем более, что 
сталеплавильщики второго 
мартеновского выбрали 
для достижения этой цели 
верный путь — увеличе
ние стойкости свода. Две
надцатая печь провела без 
ремонта уже 330 плавок, и 
опыт ее широко перенима
ется всеми сталеварскими 
бригадами. * 

По второму пункту соци
алистических обязательств 
сталеплавильщиков —• со
кратить выпуск брака, Мо
жно сказать лишь одно — 
бракованной стали стало 
намного меньше. 

Значительно перевыпол
няют мартеновцы и свое 
обещание по экономии чу
гуна. На хорошем уровне 
идет и внедрение рацпред
ложений. 

Но много еще работы 
предстоит проделать по 
снижению себестоимости 
стали, по повышению про
изводительности труда 
Эти два пункта вместе с 
выполнением своих обяза 
тельств по производству 
стали признаны сейчас 
важнейшей задачей во вто 
ром мартеновском цехе. И 
если деловой настрой, ца
рящий сегодня в цехе, не 
упадет, не затухнет, если 
будет обеспечено нормаль 
ное снабжение — можно с 
уверенностью сказать, что 
все пункты социалистиче
ских обязательств по цеху 
будут выполнены, а может 
даже и перекрыты. 

Г. ТИХОНОВ. 

— Хороший парень, 
— отзывается о Сергее 
Николаевиче Паршине 
инструктор станочного 
парка механической ма
стерской М . Б. Замалет-
динов, сам бывший то
карь, ветеран М М К . 

«Парню» скоро пять
десят, но не удивляешь
ся, услышав такую ха
рактеристику из уст 
сверстника — в первом 
цехе по ремонту метал
лургического оборудова
ния они проработали 
вместе три десятка лет. 

И не напрасно гово
рит ветеран, что С . Н . 
Паршина знает полком
бината: нет ни одного 
основного цеха, где бы 
в механизмах и на аг
регатах не работали де
тали, , изготовленные 
Сергеем Николаевичем. 

— Особенно много зна
комых Сергей приобрел 
в годы войны, — вспо
минает М. Б . Замалет-
динов. — Мы выполня
ли заказы доменного и 
мартеновских цехов. В 
то время любая работа 
была срочной. Бывало, 
начнешь деталь, а пред
ставитель цеха-заказчи
ка уже стоят рядом, 
ждет. Сергею доверяли 
самую ответственную 
работу: нарезку ленточ
ной, модульной резьбы, 
изготовление двух-
трахз входных «червя
ков». Впрочем, и сейчас 
срочные и сложные за-

Тридцать лет у станка 
казы поручают выпол
нять именно ему. Каче
ство деталей, выходя
щих из-под его резца, 
всегда отличное. 

Семья i Паршиных 
приехала на Магнитку 
в' 1936 году из Пензы. 
Сергею было в то время 
двенадцать лет. Пошел 
в ФЗУ, сказал: «Хочу 
быть токарем» — на
слышался от отца, сле
саря по ремонту стан
ков, об этой профессии. 
Но определили его в 
группу модельщиков. 
Лишь когда Сергей от
служил в армии, испол
нилась его давняя меч-' 
та — поступил в тепе
решний Ц Р М О № 1 уче
ником токаря. Осваивал 
секреты мастерства с 
рвением, и через три ме
сяца ему был присвоен 
третий рабочий разряд. 
Много времени прошло 
с тех пор. Сейчас у Сер
гея Николаевича уже 
седьмой разряд, на гру
ди медали за трудовое 
отличие, орден «Знак 
почета». 

Когда женился, по
тянуло мир посмотреть. 
Поехал с молодой же
ной в Тамбовскую об
ласть, устроился на са
харный заводик. Пол
тора' года поработа-л там 
и вернулся в Магнито

горск: яе те масштабы, 
не тот размах. Привык 
Сергей Николаевич, что 
задания ему поручают 
самые сложные, требу
ют в исполнении само
го высокого качества. 
Ну, например, изгото
вить трехколенный вал 
для пресса. А на сахар
ном заводе, в основном, 
работа мелкая, да и обо
рудование устаревшее. 
В родном цехе не удиви
лись возвращению кад
рового рабочего, знали 
его натуру — чем труд
нее задание, чем выше 
точность детали и слож
нее конфигурация — 
тем интереснее работа. 
Пусть дазке в деньгах 
потеряет, но за трудное 
дело возьмется. 

Такому отношению к 
своему труду научил 
Сергея Николаевича 
первый его наставник, 
покойный уже Яков 
Петрович Бугленко. Лю
бил приговаривать ста
рый мастер: «Намуча
ешься — научишься». 
Так и учится токарь 
Паршин до сих пор. 
Учится в процессе ра
боты, не боится самых 
серьезных заданий. Да 
и к соседям пригляды
вается, не отпустит, не 
расспросив, коллегу из 
другого цеха." 

Жив завет старого ма 
стера. Один иа ученике] 
С . Н . Паршина Ален 
сандр Кильдишов. р а | 
сказывает: «И мне ч | 
сто Сергей Николаев» 
повторял эти слов§. 
Строго требовал, но 
учил всему, что з н а * 
сам. И до сих пор — а ] 
работаю самостоятел! 
но два года — то и дел 
подходит к моему став
ку». 

Десятки токарей под
готовил за свою жизнь 
С . Н . Парнищ. Особо 
гордится тем, что глав
ный инженер Соколов-
ско-Сарбайюкого рудв-
обогатительного комби
ната тоже из их числ». 

«Есть у него два «не
достатка» —- садоводст
во и рыбалка, — шутят 
товарищи по цеху. — А 
в целом, он хороший 
парень». 

И верно, сегодня вы 
его в городской кварти
ре не застанете. «Не за
видую тем, кто рыбалят 
на дамбе. Километр» 
за 30, за 40, за 50 4-
яот рыбалка. И тишине. 
Главное — тишина, 
Сергей Николаевич по
молчал. — За тридца* 
лет у станка научишьш 
ценить ее». | 

Р. ШАРАФУТДИНО». 

Областной смотр качества продукции 

Чтобы не было стыдно 
...Это случилось в сибир

ской тайге. Н а нефтепрово
де произошла авария. Лоп
нула где-то труба, и нефть, 
вырвавшись из стальных 
объятий, прошла сквозь 
слой земли на поверх
ность. Мощный родник 
стал бить черной вязкой 
жидкостью. Вокруг ава
рийного участка разли
лась огромная л у ж а н е ф 
ти. Пока на перекачечной 
станции нефтепровода об
наружили, что на трассе 
упало давление и пока 
был перекрыт трубопро
вод были безвозвратно по
теряны многие тонны топ
лива. Потом долго Продол
жалось устранение ава
рии. 

Эта история вымышле
на, но если бы она случи
лась, то не исключено, что 
металлурги нашего ком
бината имели бы к ней са
мое непосредственное от
ношение. 

Об этом свидетельству
ет письмо, которое вызы
вает чувство неудобства и 
стыда. 

«Контролерам отдела 
технического контроля 
М М К . 

М ы , контролеры О Т К , 
не можем р а б о т а т ь 

за вас. В ы д о л ж н ы 
следить за тем, чтобы ваш . 
комбинат поставлял про
дукцию годную, соответ
ствующую требованиям 
Г О С Т а . 

В марте нами было за
браковано 190 труб, изго
товленных из вашего ли 
ста. В апреле в брак было 
переведено 289 труб, а это 
2 процента от общего про
изводства труб нашего це
ха . I 

Н а обращение группы 
народного контроля по 
этому поводу руководство 
вашего комбината отдела
лось отпиской, которой 
«объясняет», что в поточ
ном производстве возмож
ны пропуски отдельных 
дефектов. Уместно напом
нить, что даже одна труба 
с дефектом, попавшая на 
трассу, может нанести ог
ромный ущерб стране. 
Аварии на нефтепроводах 
случались, из-за них были 
потеряны . сотни тысяч 
тонн нефти. 

Поэтому убедительно 
просим вас принять меры 
для ликвидации брака, 
для того, чтобы дефект
ной продукции перекрыть 
пути к трубопрокатчикам. 
Просим вас поставить нас 

в известность о принятых 
вами мерах. 

Надеемся, что вы вместе 
с трудящимися листопро
катного цеха сделаете все, 
чтобы не пала тень на 
прославленное имя Маг
нитки. М ы должны стре
миться, выполняя задачи, 
поставленные партией и 
правительством, к дости
жению уровня лучших 
мировых образцов при вы
пуске всякой продукции. 
Выполнение же требова
ний Г О С Т а является обя
зательным для каждого 
предприятия. 

К о н т р о л е р ы О Т К 
Ч е л я б и н с к о г о трубо
прокатного -завода: Его
ров, Лобанова, Вовакина, 
Сизов, Сафонов» — всего 
13 подписей. 

Хочется надеяться, что 
подобные письма от по 
требителей продукции на
шего комбината больше 
не будут приходить в ре
дакцию заводской газеты 
и их не придется публико
вать. А для этого, вполне 
понятно, необходимо всему 
коллективу комбината и 
работникам О Т К работать 
над повышением качества 
продукции. 

М. Х А Й В А Т О В . 

| # Н а м отвечают 

„ОСАДКИ НА 
СЛЯБИНГЕ" ; 
В настоящее время в 

технологию' закупорки 
головной части кипяще*} 
го слитка, что является, 
одной из главных при
чин образования н а ! 
плывов на слитке, вне-, 
сены значительные . из
менения. 

Так, например, изъя
ты из употребления! 
крышки для накрыва-
ния слитков, при размеч 
шишании раскислителя 
на поверхности металла' 
стали применяться спе< 
циальные устройства. | 

Это дало сокращение! 
образования скрапина 
В апреле количество! 
скралин по сравнению с 
январем уменьшилось щ 
4—5 раз. 

Мартеновцы и дальше 
намерены , улучшать; 
технологию выплавки Щ 
разливки стали с целы»; 
уменьшения . образовав 
ния скраиин и улучши 
ния условий труда для; 
листопрокатчиков. 

А . СЛОНИН, 
и.. о. начальника 
мартеновского це-

ха № 1. 


