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НА ВАХТЕ В ЧЕСТЬ ПРАЗДНИКА 

К новым успехам 
В сортопрокатном цехе рит­

мично работали в прошлом 
месяце прокатчики станов 
«500» и «300» № 3. 

На стане «500» впереди 
оказалась бригада, где на­
чальником смены т. Прилуц-
кий. Около 200 тонн прока­
та — таков вклад этого кол­
лектива в сверхплановую ко­
пилку. Умело выполняли все 
производственные операции 
старший вальцовщик т. Куз­
нецов, резчик-травильщик 
т. Болдынюк и другие. 

На стане «300» № 3 луч­
ших результатов добился кол­
лектив, возглавляемый маете-

РАВНЕНИЕ 
НА ПЕРЕДОВЫХ 

Коллектив первой бригады 
второго блюминга, где масте­
ром т. Лузин, закончил полуго­
дие с перевыполнением плана 
по прокату. 

Хорошо работает бригада и 
в этом месяце. За первые че­
тыре дня на их счету свыше 
700 тонн сверхпланового ме­
талла. 

Примерно так же работает 
и коллектив, возглавляемый 
мастером коммунистом т. Зин-
ченко. Умело обеспечивает ра­
боту на своем участке опыт­

ный вальцовщик партгрупорг 
т. Греков. 

Есть с кого брать пример 
прокатчикам третьей и четвер­
той бригад! 

О 

С перевыполнением 
Хорошо трудится в цехе вспо­

могательных материалов коллек­
тив второй бригады огнеупорного 
участка, возглавляемый масте­
ром Александром Яковлевичем 
Кисловым. Только за одну смену 
3 июля на погрузке шамотного 
боя и отшлакованного кирпича 
выполнен план на 115 процен­
тов. 

Особенно отличилось звено 
Ирины Аверьяновны Гречихиной. 

КОПРОВИКИ—СТАЛЕПЛАВИЛЬЩИКАМ 
К О Л Л Е К Т И В К О П Р О В О Г О 

Ц Е Х А У С П Е Ш Н О З А В Е Р Ш И Л 
В Ы П О Л Н Е Н И Е П Л А Н А П Р О Ш ­
Л О Г О М Е С Я Ц А . С Т А Л Е П Л А ­
В И Л Ь Н Ы Е Ц Е Х И П О Л У Ч И Л И 
О Т К О П Р О В И К О В О К О Л О 6000 
Т О Н Н М Е Т А Л Л И Ч Е С К О Г О Л О ­
М А С В Е Р Х З А Д А Н И Я . 

Л У Ч Ш И Х П О К А З А Т Е Л Е Й 
Д О Б И Л С Я К О Л Л Е К Т И В У Ч А ­
С Т К А № 1, Р У К О В О Д И Т К О Т О ­
Р Ы М т. М А Р А К И Н . В А В А Н ­
Г А Р Д С О Ц И А Л И С Т И Ч Е С К О Г О 
С О Р Е В Н О В А Н И Я В Ы Ш Л А 
З Д Е С Ь Б Р И Г А Д А , В О З Г Л А В ­
Л Я Е М А Я М А С Т Е Р О М С Е Р Г Е ­
Е М П Е Т Р О В И Ч Е М С П И Р И Н Ы М . 
760 Т О Н Н М Е Т А Л Л И Ч Е С К О Г О 
Л О М А Р А З Д Е Л А Н О Д О П О Л ­
Н И Т Е Л Ь Н О К П Л А Н У . У С П Е Х 

Первое полугодие металлурги Магнитки закончили 
успешно. Трудящиеся комбината, не снижая темпов 
борьбы за металл, добьемся новых побед в социали­
стическом соревновании! 

УСЛОВИЯ ПОЛУЧЕНИЯ 
ПРОЧНОГО АГЛОМЕРАТА 

На технико-экономические по­
казатели доменной плавки боль­
ше всего влияет отсутствие мел­
кой фракции в агломерате. Ис­
ключить мелкую фракцию можно 
двумя путями: отсевом ее или 
получением прочного агломерата, 
не дающего мелкую фракцию. 
Второй путь наиболее целесооб­
разный. 

Главным фактором прочности 
агломерата является характер ми­
нералогического строения его. 
Свободный кремнезем в агломера­
те понижает кристаллизацию, об­

разует стекловидную жидкую 
фазу, распределяющуюся между 
зернами окислов железа и при­
дающую хрупкость агломерату. 
Глинозем, обладающий амфотер-
ными свойствами, при высокой 
температуре агломерации соеди­
няется с известью и кремнеземом, 
придает химическую устойчи­
вость, мелкокристалличе с к о е 
строение минералу, вязкость и 
прочность. Избыток свободной из­
вести в агломерате, особенно при 
воздействии на него влаги, спо­
собствует разрушению. Без внеш­
них усилий куски холодного аг­
ломерата рассыпаются. Химиче­
ски связанная известь улучшает 
кристаллизацию и прочность аг­
ломерата. Особенно полезна маг­
незия в агломерате. Она понижа­
ет температуру плавления хими­
ческих соединений окислов ме­
таллов, способствует химическо­
му соединению их и мелкой кри­
сталлизации минерала. 

Окислы металлов: закись же­
леза, известь, глинозем, кремне­
зем и магнезия в агломерате 
должны образовать комплексное и 
полное химическое соединение 

-между собой. Однородный мелко­
кристаллический минерал облада­

ет максимальной прочностью с 
высоким сопротивлением сжатию, 
удару и истиранию. 

Свободные окислы металлов в 
агломерате, при их остывании 
имеют различные коэффициенты 

объемных уменьшений и создают 
внутренние напряжения, способ­
ствующие разрушению. Однород­
ные минералы при остывании не 
вызывают внутренних напряже­
ний. Условия образования одно­
родного минерала в агломерате— 
высокая температура процесса 
агломерации, при которой окислы 
металлов полнее реагируют меж­
ду собой. Чтобы повысить темпе­
ратуру при агломерации, исполь­
зуют для зажигательного горна 
природный газ, воздух, обогащен­
ный кислородом, предварительно 
нагретый воздух, устройство до­
полнительного экранированного 
горна и закрытия теплоизоля­
ционным кожухом аглоленты с 
шихтой. Нагрев воздуха можно 
производить внутри кожуха над 
аглолентой при помощи дополни­
тельных газовых горелок. Повы­
шение температуры процесса аг­
ломерации не только повышает 
прочность агломерата, но и одно­
временно увеличивает производи­
тельность аглолент за счет уско­
рения процесса агломерации, 
позволяющей увеличить скорость 
движения аглоленты. 

Получение прочного агломера­
та — вопрос комплексный; долж­
на быть определенная техноло­
гия, обеспечивающаяся конструк­
тивными решениями подвода при­
родного газа, нагрева и обогаще­
ния воздуха кислородом, устрой­
ства экранированного горна и 
теплоизоляционного кожуха. 

По нашему запросу мы полу­
чили от Макеевского металлурги­
ческого завода и Днепропетров­
ского металлургического завода 
имени Дзержинского рабочие чер­
тежи на экранированные горны 
аглолент. Эти чертежи переданы 
технологическому сектору проект­
ного отдела. Кроме того, Л. В. 
Четина (инженер-конструк т о р 
проектного отдела) в мае была 
командирована в г. Кривой Рог 
на южный горный обогатительный 

комбинат для изучения исполь­
зования дополнительных газовых 
горелок для газовой агломерации 
и ознакомления условий их эк­
сплуатации. 

Все эти конструктивные воп­
росы без замедления должен ре­
шить проектный отдел комбината. 

П. БОГАЧЕВ, 
ст. инженер ОТИ. 

К О Л Л Е К Т И В А В О М Н О Г О М 
З А В И С И Т О Т Ч Е Т К О Й , О П Е Р А ­
Т И В Н О Й Р А Б О Т Ы М А Ш И Н И ­
С Т О В М О С Т О В Ы Х К Р А Н О В 
А . Б И Б И К И А . Е Ф И М О В А . 

В Т А К О М Ж Е У Д А Р Н О М 
Т Е М П Е П Р О Д О Л Ж А Е Т Т Р У ­
Д И Т Ь С Я Д Р У Ж Н Ы Й К О Л Л Е К ­
Т И В И В Э Т О М М Е С Я Ц Е . 

ром т. Трушкипым. Уверенно 
организовал работу на своем 
участке старший вальцовщик 
т. Анферов, хорошо потруди­
лись резчик т. Назаров, маши­
нист-оператор т. Ермакова. 

Сортопрокатчики прилага­
ют все усилия к тому, чтобы 
достойными делами встретить 
свой праздник — День метал, 
лурга. 

А Д Р Е С — С Е Л О 
Досрочно завершил, все заказы 

села за первое полугодие коллек­
тив листопрокатного цеха. Сей­
час прокатчики соревнуются за 
выполнение сельскохозяйствен­
ных заказов в честь Дня метал­
лурга. В эти дни с подъездных 
путей отправлены первые вагоны 
с металлом в адрес крупнейших 
заводов сельскохозяйственного 
машиностроения Ростовского, Го­
мельского. 

Начали выполнять сельскохо­
зяйственные заказы и коксохими­
ки. В первые дни месяца уже 
отгружен на базы сельхозтехники 
первосортный сульфат аммония. 

В коллективе паровозного депо хорошим содержанием паро­
воза отличается бригада машины № 421, где старшим маши-, 
нистом И. Г. Адоньев. 

В этом коллективе все борются за сохранность паровоза в 
лучшем виде, я кроме того участвуют наряду с ремонтни. 
ками в ремонте своего паровоза, что, несомненно, способ­
ствует качественному ремонту. 

Н А С Н И М К Е : члены бригады паровоза № 421 старший 
машинист И. Г. Адоньев, помощники И. А . Коваль, А . М . 
Кузьмин и машинист Н. В. Родимов. 

Фото Е . Карпова . 

Итоги выполнения производственного плана за июнь 1965 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижне-Тагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

М М К К М К Н Т М К 
за июнь с нач. г. за июнь с нач. г. за июнь с нач. г. 

Ч у г у н 100,8 100,5 Ч у г у н . 100,0 100,7 Ч у г у н 103,1 101,6 
Сталь 101,1 99,6 Сталь 100,4 100,8 Сталь 100,1 101,7 
Прокат 100,2 100,2 Прокат 100,7 100,8 Прокат 100,6 100,9 
Кокс 100,6 101,3 Кокс 100,0 100,1 Кокс 100,8 101,0 
Р у д а 94,8 100,9 Р у д а 101,7 101,1 Р у д а 106,9 104,1 
Агломерат 102,5 101,0 Агломерат 101,1 99,8 Агломерат 103,9 102,2 
Огнеупоры 101,4 100,8 Огнеупоры 102,4 102,5 I Огнеупоры 108,3 108,8 

Итоги выполнения производственного плана за июнь 1965 года по цехам и агрегатам (в процентах) 

ммк кмк Н Т М К 
Доменный цех 100,3 Доменный цех № 1 102,7 
Мартеновский цех № 2 97,8 Мартеновский цех № 1 100,4 Мартеновский цех № 2 102,3 
Мартеновский цех № 3 100,6 Мартеновский цех № 2 100,2 
О б ж и м н о й цех 101,7 О б ж и м н о й цех 101,0 
Копровый цех 102,9 Копровый цех 105,8 Копровый цех •' 104,8 
Ж Д Т 102,1 Ж Д Т 106,3 
Доменная печь № 2 100,1 Доменная печь № 1 152,8 
Доменная печь № 3 100,6 Доменная печь № 3 * 100,2 
Доменная печь № 4 100,3 Доменная печь № 4 98,8 
Доменная печь Mi 6 100,3 Д о м е н н а я печь № 2 101,7 
Доменная печь № 7 100,2 Доменная печь № 3 102,4 
Мартеновская печь № 2 112,3 Мартеновская печь № 2 104,0 
Мартеновская печь № 3 87,8 Мартеновская печь № 3 100,5 
Мартеновская печь № 12 80,7 Мартеновская печь № 10 97,6 
Мартеновская печь № 13 85,0 Мартеновская печь № 7 101,2 
Мартеновская печь № 25 99,2 Мартеновская печь № 15 100,7 
Мартеновская печь № 23 105,1 Мартеновская печь № 8 94,1 
Блюминг № 2 100,6 Блюминг 101,1 
Бригада блюминга № 2 102,3 Бригада блюминга" № 2 101,3 
Среднелистовой стан 99,2 Листопрокатный цех 101,1 
Стан «500» 100,1 Среднесортный цех 100,6 


