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Юбилейную вахту 
до конца года! Работать без о т с т а ю щ и х , 
ритмично, высокопроизводительно 

На правом фланге пятилетки 

В листопрокатном цехе, на стане «2350», успешно тру
дится бригада, руководимая В. П. Долгановым. С на
чала года бригада записала на свой сверхплановый счет 
почти 4500 тонн проката. 

На снимке: один из передовиков коллектива старший 
вальцовщик Анатолий Лукич ЗАГВОЗДИН. 

Фото Н. Нестеренко. 

•по полностью демонтиро
вать и вновь собрать многие 
сотни тони оборудовании и 
м ета л лкжонстру кии й. 

Ремонт пятой домны на
зван реконструктивным, по
скольку здесь одновременно 
с заменой оборудования на 
новое, но однотипное, пред
стоит внести немало конст
руктивных изменений. * 

Но для того, чтобы наме
ченная работа закончилась 
в нужные сроки, нужно под
готовить массу нового обо
рудования, деталей, метал
локонструкций. Сейчас прак
тически все цехи управле
ния главного механика ком
бината заняты выполнением 
заказав для предстоящего 
.ремонта. Уже приняты и 
взяты в работу 282 заказа, 
немногим более десятка 
р ас с м аорте а юте я' специа л и -
ста ми. Некоторое беспокой
ство вызывает неясность с 
одним из заказов .— на от
ливку желобов для выпуска 
чугуна. Проект готов, теперь 
доменщикам нужно выдать 
чугунолитейщикам заказ. То
ропиться с этим делом не
обходимо, поскольку пред
стоит изготовить совершен
но оригинальные модели для 
отливок. А для выполнения 
этих работ модельщикам 
фасоинолитейного цеха надо 
будет отработать 3,5 тыся
чи моделе-'часав. Наглядно 
это выглядит так: выполне
ние одного лишь заказа на 
желоба займет около поло
вины времени работы всего 
коллектива модельного от
деления в течение месяца. 

Коллектив фасоннолитей-
ного цеха неплохо потру
дился над выполнением за
казов для ремонта. В стале
литейном отделении уже из
готовлены сегменты колош
никовой защиты, детали 

(Окончание на 8-й стр.) 

ВРЕМЯ ПЛАВОН 
СОКРАЩЕНО 

Лучше других в кол
лективе первого марте
новского цеха работает 
сейчас вторая бригада 
29-го двухванного агре
гата. Руководят этим 
коллективом мастер А. 
Ракитский и сталевар В. 
Громов. 

Только за счет правиль
ной организации труда 
бригада сумела сократить 
продолжительность плавок 
в среднем на 25—30 минут. 
Достигнута наименьшая про
должительность плавки в 2 
часа 40 минут. За счет это
го па агрегате с начала ав
густа выплавлено более 
11000 тонн доброкачествен
ной стали дополнительно. 

В. ПЕСЕЦКИЙ, 
председатель комитета 
профсоюза мартеновско

го цеха № Г. 

БРИГАДА-ЛИДЕР 

[ Четвертая бригада ста
на «2500» ЛПЦ № 4 
сейчас лидер внутрицехо
вого соцсоревнования. 

Коллектив, руководит ко
торым начальник смены Е. 
Носков, с начала августа 
прокатал дополнительно к 
производственным заданиям 
2,5 тысячи тонн металла. 
Примеры ударного труда 
здесь подают старший валь
цовщик черновой группы 
А. Беляев, старший валь
цовщик чистовой группы Н. 
Щеголев, вальцовщик Г. 
Бнборисов, нагревальщик 
Ф. Муратов. 

Г. СЕЛИВАНОВ, 
и. о. председателя комите
та профсоюза ЛПЦ № 4. 

З НАКОМЬТЕСЬ: 
старший мастер 

по ремонту оборудования 
стана Владимир Федоро
вич Мелков, — говорит 
председатель цехового 
комитета сортопрокатчи
ков Н. Д . Ми шукав, — 
прекрасный специалист. 
Руководимая им служба 
и определяет работу ста
на. 

Разговор происходит 
на стане «500». Его кол
лективу есть чем гор
диться. Здесь прокатана 

вание изношенное. И вот 
здесь большой вклад в 
постоянное повышение 
производительности тру
да вносит бригада сле
сарей мастера В. Ф. 
Малкова. Например, се
годня день начался с ре
монта цепей холодильни
ка стана. Умело, четко, 
организованно провели 
операцию по ремонту сле
сари бригады Л; Лапи
на: Н. Левченко, М. Сав ' 
ченя, Г. Борисов. Уло
жились в тридцать ми-

Репортаж 

РАБОТАЮТ ОТЛИЧНО 
двухсотмиллионная тонна 
металла со дня пуска 
стана. Коллектив более 
чем на 70 процентов со
стоит из ударников ком-
I мун метни еюкого тру д а. 
Сегодня с утра заступи
ла вторая бригада. Здесь 
трудится в основном мо
лодежь, но возглавляют 
его опытные мастера: на
чальник смены А. Коз
лов, старший мастер Б. 
Сабуркин, старший валь
цовщик А. Строев. 

— Вчера осуществля
ли перевалку. Стан пе
реходил на прокат швел
лера. Норма перестройки 
оборудования — два ча
са. На этой операции 
сэкономили 20 минут, — 
говорит А. Строев. — 
Ребята всегда так и ра
ботают. 

За последние дни 
бригада идет с неболь
шим плюсом. Надо 
учесть, что в процессе 
работы очень часто бы
вают поломки.. Оборудо-

нут. Это отличное вре
мя. 

Следует упомянуть, что 
стан «500» в целом пе
рекрыл проектируемое 
производство уже в два 
раза. 

— Работаем неплохо в 
основном за счет мастер
ства нагревальщиков, 
•вальцовщиков, резчиков, 
операторов, —»говорит 
старший вальцовщик В. 
Строев. 

Вот ветеран цеха Бо
рис Иванович Батяев. У 
пего по работе всегда 
«отлично». Очень чутко 
относится к молодежи. 
Сейчас шефствует над 
молодым вальцовщиком 
Александром Даниловым. 
Сам Данилов активный 
комсомолец, обществен
ник, увлечен спортом. 
Играл в составе хоккей
ной команды «Метал
лург». Это увлечение не 
мешает ему хорошо ра
ботать. Данилову дове
рили обслуживать седь

мую клеть. Это ответст
венная работа. 

То же самое можно 
сказать и о других. Уве
ренно трудится на своем 
рабочем месте кавалер 
ордена Трудовой Славы 
III степени старший рез
чик коммунист Е. А. Ря
занов. Его фотография 
«а заводской доске По
чета победителей социа
листического соревнова
ния. Он — ударник де- , 
вятойпятилетки. Не ус
тупает ему в' мастерстве 
и резчик В. Воронов, он 
хоть и молод, но уже 
считается опытным спе
циалистом. Поэтому и 
доверяет ему руководст
во подменять при необ
ходимости бригадира. 
На стане вое операции 
важны, и о коллективе 
каждого участка можно 
сказать, что от него все 
зависит. И все-таки теми 
црокатки задают опера
торы. 

— Сработают они на 
сто процентов — график 
работы смены будет вы
полнен, — говорит на
чальник омены А. Коз
лов. 

Успешно справляются 
здесь со своей работой 
оператор главного поста 
В. Мичурин, оператор по
ста управления № , 2 А. 
Гибадуллин. Вот этрт 
коллектив с начала года 
уже трижды выходил 
победителем во внутри
цеховом социалистиче
ском соревновании, на 
счету второй бригады 
2100 тонн сверхпланово
го металла. 

Г. ТЕППОМЕС.! 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
На Западно-Сибирском 

металлургическом заводе . в 
градирнях с верхним рас
пределением воды оборотно
го цикла газоочисток домен
ных печей происходило по
стоянное забивание водо
распределительных сопел, в 
результате чего снижался 
эффект охлаждения воды. 

Авторы предложили систе
му орошения разместить в 
нижней зоне градирен, при 
этом струи воды • должны 
быть направлены вверх. 

Внедрение предложения 
позволило сократить количе
ство труб в коллекторе, во
дораспределительных сопел 
и улучшить условия труда 
при их обслуживании. Эко
номический эффект составил 
около 17 тысяч рублей в 
ГОД. 

* * * 
На Криворожском к о к с о - ' 

химическом заводе предло
жено изменить конструкцию 
i con ла обезграфичива ющего 
устройства, изготовив е г о в 
виде сегмента и подняв на 
100 мм. Ширина сегмента 
соответствует ширине голов
ки выталкивающей штанги. 
Сошло имеет пять форсунок 
диаметром 6 мм. 
. Внедрение сопла новой 
конструкции позволит пре-
дотвр атить в а гр а ф ичив анис 
Свода коксовых печей. 

На ^орловском коксохи
мическом заводе при монта
же тушильного вагона ис
пользуют унифицированные 
плиты, установленные на 
фартук и панель передней 
части тушильного вагона. 

При этом на панели остает
ся участок, не защищенный 
плитой и подвергающийся 
механическому воздействию 
коксом при выгрузке его из 
печи. 

Д л я предупре ж д е н и я 
преждевременного износа 
передней части вагона пред
ложено длину плит увели
чить на 270 мм, что позво
ляет закрывать полностью 
панель тушильного вагона и 
предохранять ее от разру
шений. 1 

На ОрскочХалиловском 
металлургическом комбина
те каждый сатуратор суль
фатного отделения работал 
на отдельную центрифугу, 
что приводило к неэконо
мичной загрузке оборудова
ния, износу его и перерасхо

ду электроэнергии. 
Предложено подачу ма

точного раствора осущест
влять из двух сатураторов 
на один кристаллоприемиик 
с установкой гидроциклонов. 
Внедрение этой схемы по
зволяет получить экономиче
ский эффект 6,7 тысячи руб
лей в год. 

* * * 
Предложено в нижнюю 

часть гидроаатвора под уг
лом вдоль оси подвести во
ду, которая "постоянно смы
вает шлам, не давая ему 
скапливаться. Д л я промыв
ки гйдрозатвора используют 
воду с ш л а ж д е н и я насосно-
аккумуляторной станции. 

В результате внедрения 
предложения уменьшились 
простои печей и расход во
ды. Экономический эффект 
составил 5бв1 рублей в год. 

Материал подготовлен 
сотрудниками ОНТИ 
комбината. 

Металлурги — селу 

ПРИЗЫВ ПОДДЕРЖАН 
В коллективах цехов и производств комбината про

ходят обсуждения обращения трудящихся МОСа ко 
всем труженикам комбината. На сменно-встречных со
браниях металлурги поддерживают призыв коллектива 
подсобного хозяйства помочь в уборке урожая картофе
ля и овощей. 

Многолюдные собрания состоялись в цехак управле- . 
ния главного механика. Работники цехов металлоизде
лий, механического и металлоконструкций решили отра
ботать на уборке урожая 1979 года свои выходные дни. 

Активно откликнулись на призыв сельчан коммуналь
ники .комбината. На сменно-встречных собраниях брига
диры по ремонту редукторов и колесных пар управления 
трамвая В. А. Фомин и механической службы левобе
режных очистных сооружений В. П. Калмыков призва
ли своих товарищей по-ударному потрудиться на полях 
подсобного совхоза в выходные дни. Их призыв поддер
жки коллективами. С. КУЛИГИН. 

ПОДГОТОВКА К РЕМОНТУ 
ДОМЕННОЙ ПЕЧИ Л» 5 

НА РЕШАЮЩЕМ ЭТАПЕ 
В конце сентября остано

вится н« ремонт доменная 
печь № 5. В ходе 60-суточ-
ной кампании предстоит де
монтировать ныне работаю
щий агрегат до самого фун
дамента и возвести совер
шенно новый. Ремонт мо
жет затруднить само распо
ложение доменной печи: в 
отличие от восьмой и вто
рой, ремонты которых были 
проведены в этом году, «пя
терка» находится в самом 
центре цеха. Это сущест
венно затруднит доставку 
к рабочей площадке обору
дования, техники, материа
лов, осложнит работу дей
ствующих агрегатов. Поэто
му в ходе подготовки про
рабатываются различные ва
рианты организации ремон
та. ^^Р^^^Щф&ЩОягФ 

К предстоящему ремонту 
готовятся многочисленные 
службы, цехи и подразделе
ния комбината. Не сидят 
сложа руки и те, кто возь
мет на себя основную на
грузку в ходе ремонта — 
коллективы обоих управле
ний треста ' «Уралдомнаре-
м.онт», специализированного 
ремоптно - строительного 
управления № 6. На пло
щадке будущего ремонта 
началась сборка двух мощ
ных башенных кранов 
ВК-405 и БК-4Ю00, которые 
примут основную нагрузку 
во время демонтажа и сбор
ки оборудования пятой дом
ны. 

Большой объем работ 
предстоит выполнить коллек
тиву СРОУ № 6. Но еще 
значительнее окажется вклад 
ремонтников управлений 
«Уралдомнаремонт». Им 
нужно будет полностью де
монтировать домну вплоть 
до фундамента, демонтиро
вать существующий наклон
ный мост и затем устано
вить новый, демонтировать 
асе механизмы и оборудова
ние печи, На загрузке нуж-

Смена в ряду смей 


