
Цена 5 кил. 

Д^УИГТРГАН ПАРТКОМА, ЗК МЕТАЛЛУРГОВ Н-ЗАВОДОУПРАВЛЕНИЯМ • • • МАГНИТОГОРСКОГО МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО КОМБИНАТА II. ТИ. СТАЛИНА 

РАБОТА ЗАВОДА ЗА 4 ОКТЯБРЯ 
Ч У Г У Н 

3» с у т х в : 

2700 тн.—98,8°/о 
С начала и да 

13410 тн — 99,9 , 
д о м н ы 

X 1 —1450тн. - 1 1 6 , 9 „ 
Х З - Ю О О т н . — 92,6 , 
X 4—250 (планов, ремонт) 

С Т А Л Ь 
За сутки: 

2671 т н . - 1 0 2 , 7 ° | 0 

С начала м-па 
11034 тн. —97«/ в 

К О К С 
За сути : 

4129TH .— 88,2 . 
С начала м-ца 

16517 т н . - 9 0 , 4 , 
П Р О К А Т 

Обжимный цех: 
1599,4 т н . - 5 6 , 4 ° / 

Заготовочный цех 
197 т н . - 2 9 , 8 . 

Среднесортный цех 
1077 т н . - 1 0 5 , 9 Н 

Мелкосортный цех 
996 тн — -

Проволочный цех 

Всего upоката: 

За сутки: 
2270 тн.—100,5 , 

С начала месяца: 
7693 т п . - 8 5 , 2 „ 

ОВЛАДЕЕМ 
ЭКОНОМИЧЕСКИМ МИНИМУМОМ 

У ч е б а р а б о ч и х по э к о н о м и ­
ч е с к о м у минимуму п р и х о д и т 
кгк**^цу. П о р е ш е н и ю з а в о д ­
с к о г о п а р т и й н о г о к о м и т е т а 
з а н я т и я д о л ж н ы б ы т ь по 
всем цехам закончены к 10 
о к т я б р я . А п о с л е 10-го б у д у т 
п р о в е д е н ы п р о в е р о ч н ы е за­
нятия , с ц е л ь ю в ы я в и т ь , как 
у с в о е н ы о с н о в н ы е в о п р о с ы 
э к о н о м и ч е с к о г о минимума . 

К а к ж е сейчас п р о х о д и т 
учеба? 

В н е к о т о р ы х ц е х а х д о сих 
п о р б ы в а ю т срывы занятий , 
н е п о д г о т о в л е н н о с т ь к ним, 
ф о р м а л ь н о е о т н о ш е н и е к их 
п р о в е д е н и ю . 

Т а к , 3 о к т я б р я б ы л с р ы в 
з а н я т и й на д о м н е . 2-го сорва ­
л и с ь з а н я т и я в ч е т в е р т о й 
б р и г а д е м а р т е н о в с к о г о цеха , 
из - за п л о х о г о о п о в е щ е н и я 
р а б о ч и х . 

На ш а м о т н о - д и н а с о в о м за­
в о д е на з а н я т и я х в г р у п п е 
т о в . Р о с т о в с к о г о все р а б о ч и е 
с п а л и , п о т о м у ч т о з а н я т и е 
п р о в о д и л и п о с л е ночной сме­
ны, а не п е р е д р а б о т о й , к а к 
э т о р е к о м е н д о в а л о с ь . На 

стане „500" г р у п п у т о в . 
О л е й н и к о в а с о б р а л и в таком 
месте , где из-за ш у м а со 
с т р о й к и сам п р е п о д а в а т е л ь 
не с л ы ш а л с в о и х слов . 

Во многих ц е х а х р а б о ч и е 
не з а п и с ы в а л и л е к ц и й — н е бы­
л о т е т р а д о к . И д о с е г о д н я ш ­
него д н я не п о д у м а л и обес­
п е ч и т ь р а б о ч и х б у м а г о й для 
з аписей . 

В о с т а в ш и е с я н е с к о л ь к о 
дней ц е х о в ы е п а р т и й н ы е и 
п р о ф с о ю з н ы е о р г а н и з а ц и и , 
н а ч а л ь н и к и ц е х о в о б я з а н ы 
з а к о н ч и т ь з анятия о б р а з ц о в о , 
с п о л н о й я в к о й р а б о ч и х . 

Н е о б х о д и м о , ч т о б ы к а ж д ы й 
рабочий п р и ш е л к п р о в е р о ч ­
ным з а н я т и я м х о р о ш о п о д г о ­
т о в л е н н ы м , з н а ю щ и м то , ч т о 
он п р о ш е л . 

Н а д о в п о с л е д н и е дни скон­
ц е н т р и р о в а т ь все п р е д л о ж е н 
ния р а б о ч и х , к о т о р ы е были 
внесены в х о д е з анятий и п р о ­
в е с т и м а с с о в ы й с б о р н о в ы х 
р а б о ч и х п р е д л о ж е н и й , к о т о ­
р ы е д о л ж н ы с т а т ь ч а с т ь ю 
т е х н и ч е с к о г о плана ц е х о в 
на 4-й к в а р т а л . 

О Б Р А З Е Ц 
СТАХАНОВСКОЙ 

РАБОТЫ 
3 октября' печь № 4 в смену 

мастера Королева находилась в ава-
рышом состоянии. 

Давать выпуск чугуна почти на 
сырых канавах и сырой летке не 
только рискованно, но В ' обще в 
доменной практике запрещается. • 

Прогар сопла Д» И и угроза 
длительной остановки печи вынуди­
ли мастера Королева пойти на риск. 
То, что все обошлось благополучно 
и бригада успешно обеспе' ила зна­
чительное перевыполнение св его 
плана, сдав с. сиу в образцов м 
состоянии с хорошим ходом печи,— 
это целиком заслуга кастора Коро­
лева, проявившего расторопность и 
отличную ориентировку, заслуга 
(го б|игады, в частно!тн, юрновых 
Бышкипа, Шилова, Белича. 

бригада Королева показала при­
мер тдлипно стахановской работы. 
Я! Обер-мастер доменного цеха 

ГУБЕНКО 

С Т А Н Е М С Т А Х А Н О В Ц А М И М Е Т А Л Л У Р Г И И 

ЗАМЕЧАТЕЛЬНАЯ РАБОТА 
МАСТЕРА КОРОЛЕВА 

ПЛАВКА 
ЗА 8 ЧАС. 30 МИН. 

2 октября сталевар мартепа ,\5 6 
тов. Ш к а н д и н и мастер среднего 
блока тив. Ф . Ф о р т у н и н в рекорд­
но быстрый срок сварили плавку. 

Приняв от п)едыдущей смены 
печь на заправке, Шкандвн и Фор­
тунин сделали завалку, залили чу­
гун и еще до сдачи с еиы выпу-
стил? плавку. ' 

Весь процесс плавки занял у них 
7 часов 30 мивут. Если к этому 
добавить еще один час, затрачен­
ный на заправку, то от выпуска 
до выпуска прошло всеги Н ча<ов 
30 минут! 
I А по плену на октябрь продол­
жительность шавки \казана в 11 
часов. 

В этот день печь № 6 дала 3 плав­
ки—485,5 товны. Сем с одного 
квадратного метра пода дожигает 
7,38 тонн. 

ПЕСТОВ. 

Б С Г А Т Ы Р Ь Ь О Г А Т Ы Р Е Н К О 
Е г о р а б о т о й Е с е (, ы г о р д ы — 
О н с т а в и т славные р е к о р д ы : 
С т о п я т ь д е с я т с в е р х т ы щ и 

T O f H 

Д а л г о д н о г о з а с м е н у он . 

Григет стахановцу проката! 
Пуить блюмсы катятся 

рекой 
И будут тыщи тонн обжаты 
Бсгатыренковской рукой! 

С о р е в н о в а н и е 

с т а л е в а р о в 

СВАРИЛИ 
2 ПЛАВКИ 

3 о к т я б р я с т а л е в а р ы 
м а р т е н о в с к о й печи № I I , 
соревтп ю щ и е с я с кузнец­
кими с т а л е в а р а м и , свари­
ли д в е плавки , о б щ и м 
весом в 301 тонну . 

С е м с о д н о г о к в а д р а т ­
н о г о метра иода—4,41 
тонн . 

При р а з л и в к е брака не 
б ы л о . 

В ы х о д н о й д е н ь был у 
с т а л е в а р а 4-й б р и г а д ы 
т Боброва. 

Недавно, на совещании мастеров, 
мастер доменной печи «М 4 тов. Ко 
ролев сказал кратко: 

— Я обязуюсь обучить своих 
горновых работать ва «отлично». 
Мы еще работаем плохо, но в бли­
жайшие дни докажем, что работать 
умеем. 

Мастеру Королеву крепко запом­
нились слова заместителя начальни­
ка цеха тов. Ширстоза. 

— Мастер должеп быть преду­
смотрительным в работе, он должен 
предупредить и устранить малейшие 
неполадки перед выпуском. 

Мастер Королев 3 (ктября, при­
нимая смену от мастера Дюндикова, 
нашел печь Ai 4 в аварийном со­
стоянии. Надо было принимать эк­
стренные меры, так как Дюпдикоз 
передал «козла» в капзве, совер­
шенно растроенную печь (похо.о-
давшую), сырио летку. Надо было 
торопиться, не теряя пи секунды, 
так как через 15 минут от начала 
смены очередной гыпуск по графи­
ку должна давать печь .№ 4. 

Давать выпуск по сырой детке, 
с закозленным желобом, —это зна­
чит сознательно итти на аварию. 
Мастер Королев решил воздержаться 
на некоторое время с выпуском, 
еще и еще раз проверить, что де­
лается о» печью. Не ускользнула от 
глаза мастера нова i угроза: нафур-
Msfct шлак, прогорело сопло ЗВ II. 
Со8дал;СЬ критическое положение. 
Давать выпуск по недостаточно 

просушенной канаве и детке—боль­
шой риск. Но остановить печь 
нельзя: зальет все сопла и печь 
простои J ,не меньше 6 — 7 часов. 
Это означало: потерять свой вы­
пуск— 300 тонн, и сорвать работу 
последующей смены—не дать 500 
тонн металла. 

Мастер Королев переключает свое 
внимаяич на немедленную подготов­
ку к выпуску Горновые—Бышкин, 
Ш и л о в , Б е л и ч , К а з у к и я и дру­
гие быстро и четко выполняют ко­
манду мастера. Ускоренными темпа­
ми идет cyumi канав. 

Наконец мастер дал команду бри­
гаде начинать выпуск. Выпуск про­
шел удач о и бригада немедленно 
приступила к смене двух сопел, 
простояв 35 минут. Сменена была 
и ш аковая фурмочка. 

После первого благополучного вы­
пуска мастер прежде всего начал 
выравнивать ход печи, подняв тем­
пературу нагрева. Уже ко второму 
выпуску, почти по графику, печь 
совсем выправилась и выпуск про­
шел в- рмально^ 

Преодолев ъШ трудности, преду­
предив и ликвидировав аварийное 
состояв.е печи, бригада Королева 
за смену дала 540 тонн чугуна и 
с д а й саену в образцовом состоя­
нии. 

Такую работу мастера Королева 
н его бригады можно справедливо 
назвать с ахановсаой. 

М А Р К 0 Е И Ч . 

7%p0X%ja, CTPfflief 
Прокатано годного\металла 

а а 4 октября (в тоннах) 
БЛЮМИНГ—задание на смену—940 
С м н а Т р у б н и к о в а с т . п п е р а т г р О г о р о д н и к о в 6 2 0 
С т е н а Л а н и и а — с т . о л г р а т о р Т и щ а и к о . . . . 2 7 4 
С м е н а Ш у м а — с т . о г е р а т о р С в и с т у н о в . . . . 7 8 9 
СТАН „500"—задание на смену 350 
С м е н а Т р а х т м а н 2 8 5 
С м е н а Е м е л ь я н ч и к а 3 9 6 
С Г Я Й Г З П а р ш и н а 5 9 9 

СТАН „300"—задание на смену 180 
С м е н а К у д р я в ц е в а . 1 8 8 
С м е н а М и т р о ф а н о в а . . . . / 8 2 
С м е н а М а к а е в а 3 < 5 

Ш Выплавлено стали за 4 октября 
З а д а н и е на с м е н у — 3 2 5 тн. Выгыав. стали (в тн 

П е ч ь Ws 1 32t 

"̂ Шв. Idf&&ij Печь и> 3 H . J 4 , геч« Лабвдзв, п л а в к и не б ы л о 

"'•^far' R-ль На 4 Изн. П.1ЧИ Чернааудки i 265 

j£ Ш ' ЩгЗ Пзчь М» 5 Н а ч п е н и Никитин - 323 
Э ' Яш * K R Печь Ne в Нач. пьчи Толокиозе 322 

, { / * ( Печь На 7 иач. печи Привалов. • . . . 312 
ПЯР <ЗЙ11алз1 П.чь На 8 . . . . . . . плавки не было 

Ч ч ь На 9 ISO 
' <a i O f c o m t i . • пет . Hs 10 Нач лечи Ч«юи :в 3 4 : 

— _ Печь як 11 Нач. печи Аресгов «Щ 


