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к а ч е с т в о т р у д а — 
н о р м а р а б о т ы 
к а ж д о г о д н я ! 

В ы с о к а я производительность После окончания техни­
ческого училища пришел 
работать на четырехклете-
вой стан пятого листопро­
катного цеха Юрий Черня­
ев. Отсюда-он уходил слу­
жить в ряды Советской Ар­
мии и снова вернулся в 
родной коллектив. Сейчас 
Юрий Черняев — уважае­
мый в коллективе человек. 
Ему присвоено звание удар­
ника коммунистического 
труда 

Фото Н. Нестеренко. 

Передовая 
бригада 

С энтузиазмом трудит­
ся в январе коллектив 
второго аглоцеха. За 
двадцать два дня месяца 
на его сверхплановом сче­
ту 2212 тонн агломерата. 

Наибольший успех выпал 
на долю бригады № 1, ру­
ководимой начальником 
смены Н. С. Табуновым. 
722 тонны — столько агло­
мерата дополнительно к 
плану выдал коллектив 
этой бригады. Тон в сорев­
новании здесь задают стар­
ший дозировщик Д. X. 
Шарафулин и агломерат­
чик В. Ф. Бондарев. 

Коллектив поддержал 
инициативу сортопрокатчи­
ков «XXVI съезду КПСС - -
26 дней рекордного произ­
водства» и с завтрашнего 
дня начинает работать с 
повышенной требователь­
ностью к производительно­
сти труда и к качеству вы­
пускаемой продукции. 

Г. БЕЛАН, 
экономист аглоцеха № 2. 

По-ударному 
С отличными показате­

лями заканчивает январь 
комсомольски - молодеж­
ный коллектив мартенов­
ской печи М 1 (руководи­
тель Ю. М. Романов, ком­
сорг В. Петренко). 

На минувшей неделе он 
вышел победителем обще­
комбинатского соревнова­
ния. С начала месяца на 
сверхплановом счету стале­
варских бригад первой печи 
в общей сложности около 
двух тысяч тонн высокока­
чественной стали. Кол­
лектив, руководимый стале­
варами Н. Ф. Луценко, 
В. И. Наумовым и их кол­
легами из других бригад, 
добивается среднесуточного 
производства, значительно 
превышающего плановый 
уровень. 

Молодые мартеновцы 
стремятся не снижать тем­
пы работ, чтобы ударным 
трудом достойно встретить 
XXVI съезд партии. 

К, ИГОРЕВ. 

Встретим 
достойно 

Успешно заканчивает 
месяц комсомольско-мо­
лодежный коллектив че­
тырнадцатой мартенов­
ской печи iруководитель 
В. В Пастухов, комсорг 

В. Голубков). На его счету 
j сначала месяца свыше 
I 1300 тонн сверхплановой 
| стали. 
Коллектив четырнадца­

той печи поддерживает 
ин иц и а тиву с о ртопр ок атч и -
ков «XXVI съезду КПСС 
— 26 дней рекордного про­
изводства» и будет стре­
миться достойно' встретить 
предстоящий форум пар­
тии. 

Е. БУКРЕЕВ, 
секретарь бюро ВЛКСМ 

мартеновского цеха № 3. 

J I O J V I с в е р х з а д а н и я 
Коллектив копрового 

цеха М 1 за 21-ю неделю 
признан победителем соц­
соревнования в честь 
XXVI съезда партии. Ему 
вручена переходящая 
книги «Эстафета трудо­
вых дел в честь XXVI 
съезда КПСС». 

Успешно трудится кол­
лектив цеха в январе. На 
сверхплановом счету коп-

ровиков 3366 тонн разде­
ланного лома. На минув­
шей неделе в число лиде­
ров вышла бригада № 2, 
р у к ов о дим а я нач а л ьн ик о м 
смены В. С. Петрикиным. 
На счету этого коллектива 
844 тонны лома, разделан­
ного сверх плана. 

Большой вклад в победу 
внес коллектив пакетир-
пресса Б-1642-1 (старший 

прессовщик X. Г. Ахмаде-
ев), ежедневно перевыпол­
няющий производственное 
задание. Здесь успешно 
трудятся прессовщики 
А. А. Мезин, А. Е. Красюк 
и многие другие. 

Н. ЩЕРБИНИН, 
председатель комитета 

профсоюза копрового 
цеха № 1. 

СЛАВА ПЕРЕДОВИКАМ ПРОИЗВОДСТВА! 

У д а р н и к и 
10-й пятилетки 
(Продолжение. 
Начало в № 10) 

САВЧЕНКО Александр 
Григорьевич , — разлив­
щик ; 

ПЕРЕВАЛОВ Василий 
Михайлович — сталевар; 

ПОДКОРЫТОВА Антони­
на Васильевна — огнеупор­
щик ; 

БОЧКАРЕВ Василий 
Иванович — мастер. 

ПО ЦРМП № 1: 
МИРГОРОД Василий Гри­

горьевич — бригадир сле­
сарей ; 

ВАСЮТИН Александр 
Дмитриевич — огнеупор­
щик ; 

КАРИМОВ Ярахмед 
Джамаловнч — огнеупор-
щи1к; 

ПЕТЕЛЯК Евстафий Ни­
колаевич — огнеупорщик; 

ХАРЛОВА Лидия Ива­
новна — огнеупорщик; 

МИРЗИНА Савда Заки-
рсвна — огнеупорщик; 

МАКАРЧУК Николай 
Васильевич — огнеупор­
щ и к ; 

ТЕЛЕГИН Алексей Геор­
гиевич — огнеупорщик; 

МАЛЕЦКОВ Вячеслав 
Анатольевич — огнеупор­
щик ; 

ОВСЯННИКОВ Алексей 
Иванович — опнеупорщик; 

КУРЫЛЕВА Аксинья 
Дмитриевна — огнеупор­
щик ; 

СТУКАЛОВ Николай 
Андреевич — огнеупор­
щик ; 

ШАРАФУТДИНОВА Со-
ния Зариповна — опнеупор­
щик ; 

Б А Л А Н Д И Н Михаил 
Александрович — огне­
упорщик; 

ЛОГАЧЕВ Алексей Алек­
сеевич — электромонтер; 

МУХТАРУЛИН Раис 
Шайдулович — опнеупор­
щик ; 

БУЗЫКИН Тихон Алек­
сеевич — опнеупорщик; 

МАТЮШЕВОКИЙ Анато­
лий Федорович — опне­
упорщик ; 

НЕКРАСОВА Антонина 
Тихоновна — опнеупор­
щ и к ; 

ГИЗАТУЛИНА Фаузия 
Ильгамовяа — бригадстр на 
участке основного произ­
водства; 

ФЕОКТИСТОВ Владимир 
Николаевич — огнеупор­
щик ; 

РИЗВАНОВ Гумер Заки-
евич — старший мастер; 

ЩЕКАЛЕВ Аркадий Вик­
тор ович — мастер ; 

ГАБИТОВ А&дулла Ха-
митович — маютер; 

ЗУБОВА Елизавета Дмит­
риевна — огнеупорщик; 

ДЕНИСОВ Алексей Алек­
сеевич — старший мастер; 

ЛУЧЕВ Владимир Кон­
стантинович — плотник; 

ГРИГОРЬЕВ Петр Дмит­
риевич — старший мастер; 

ОВЧАРОВ Николай Ни-
конорович — бригадир сле­
сарей ; 

ШЕПИЛОВ Виктор Его­
рович — старший мастер; 

К А Р И П А Н О В Николай 
Андреевич — слесарь; 

СНИГУР Михаил Михай­
лович — мастер; 

РЖЕВСКАЯ Антонина 
Федоровна — огнеупор­

щ и к ; 
НОСКОВ Анатолий Сер­

геевич — опнеупорщик; 
КОСТРЮКОВ Александр 

Иванович — мастер; 
ЧЕЛНОКОВ Владимир 

Павлович — старший мас­
тер; 

ИБРАГИМОВ Зуфар А нэ­
па в: л ч — опнеупорщик. 

ПО ОБЖИМНОМУ 
ЦЕХУ № 2 : 

ДАРИЕНКО Владимир 
Александрович — нагре­
вальщик ; 

АРСЛАНОВ Михаил Ива­
нович — машинист крана ; 

ЕГОРОВ Владимир Вик­
торович — машинист кра­
на ; 

ВОЛКОВ Федор Малахо-
вич — бригадир электро­
монтеров; 

ВАСЬКОВ Василий Мои­
сеевич — бригадир слеса­
рей; 

ТИТОВ Александр Ва­
сильевич — мастер; 

ФИНОШИН Сергей Вла­
димирович — бригадир сле­
сарей; 

ГАЛЮНОВ Анатолий Ва­
сильевич — бригадир сле­
сарей ; 

СУХАНОВ Назар Мака­
рович — помощник началь­
ника цеха по механическо­
му оборудованию; 

ЗАКИРОВ Марс Шайху-
лович — оператор. 

ПО ОБЖИМНОМУ 
ЦЕХУ № 3 : 

ПАНЬКОВ Александр 
Павлович — электрик; 

КУРИЛО Федор Макси­
мович — машинист МОЗ; 

ПОТАПОВ Юрий Ивано­
вич — нагревальщик; 

КОЛЕСНИЧЕНКО Вита­
лий Иванович — машинист 
крана ; 

КУВШИНОВ Анатолий 
Андреевич — старший опе­
ратор ; 

ФЕОФИЛАКТОВ Леонид 
Сергеевич — клеймовщик; 

СПИРИДОНОВ Анатолий 
Федосеевич — оператор; 

(Продолжение на 2-й стр.) 

На Западно-Сибирском 
металлургическом заводе 
разработано устройство для 
вибрационной очистки кон­
вейерной ленты от налипа 
ющего материала. Оно пред­
ставляет собой ролик, вы­
полненный из трубы диа­
метром 219 мм с наварен­
ными на него шестью прут­
ками диаметром 16 мм и 
установленный в усилен­
ных подшипниковых опо­
рах. Устройство устанавли­
вают под лентой за обвод­
ным барабаном, а при тран­
спортировке сильно нали­
пающего материала — свер­
ху. Участок вибрации огра­
ничивают двумя холостыми 
конвейерными роликами. 
При движении ленты уст­
ройство вращается, созда­
вая резкие вертикальные 
колебания в ленте. Полость 
трубы заполняют роликами 
или шариками. 

Применение устройства 
позволило повысить эффек­
тивность очистки ленты от 
налипшего материала, 
уменьшить количество про-
СЫОИ и сократить затраты 
ручного труда. 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
* * * 

На Пантелеймонов оком 
огнеупорном заводе пред­
ложено вместо электроме­
ханического привода выгру­
жающего гребка в смеси­
тельных бегунах СМ-568 ус­
тановить п н евм а тич е ски й 
привод. Привод состоит из 
рамы, закрепленной на 
корпусе бегуна, и пневмоци-
линдра, подвешенного к ра­
ме. Шток пневмоцилиндра 
соединен тягой с выгружа­
ющим гребком. При подаче 
'воздуха в верхний патру­
бок цилиндра гребок опус­
кается, а при подаче в ниж­
ний поднимается из чаши. 

В результате этой заме^ 
ны повысилась надежность 
работы привода, сократи­
лись простои смесительных 
бегунов. 

* * * 
На Макеевском метал­

лургическом заводе в раз­
ливочном пролете марте­
новского цеха введена в 
строй мастерская для под­
готовки ковшевых шибер­

ных затворов. В состав мас­
терской входят четыре гид­
ропресса для запрессовки 
шиберных плит, две печи 
для сушки, притирочные 
станки, кантователи, заточ­
ной станок, две кран-балки 
и другое вспомогательное 
оборудование. 

В маетерокой производят 
разборку и сборку шибер­
ных затворов с помощью 
ги драв ли ч еоки х ман и иу л я -
торов. 

Внедрение механизиро­
ванной мастерской позволи­
ло высвободить 8 человек, 
улучшить условия труда 4 
человек. 

Получен экономический 
эффект 10 тысяч рублей в 
год. 

* * * 
На Краматорском метал­

лургическом заводе задача 
раската из ручья обводного 
аппарата в один из двух ка­
либров, связанных со сво­
бодной моталкой, осущест­
влялась с помощью^ двух-
горлой воронк|И*р стрел­

кой. Вальцовщик изменял 
положение стрелки с помо­
щью пневмопривода. В 
1980 году осуществлена ав­
томатизация задачи раска­
та в калибр, связанный со 
свободной моталкой. В 
нневмоеиетему введены 
электропневмораспределите-
ли БВ-64М, получающие 
импульс на включение от 
датчика наличия металла в 
барабане моталки. 

Облегчен труд 12 валь­
цовщиков. 

* * * 
Совместно с Донецким 

п о л ит ехн ич е ск им инстит у -
том на Макеевском метал­
лургическом заводе внедре­
на система регулирования 
теплового режима процесса 
агломерации. 

Изменение суммарного 
содержания кислорода.в от-
ходщих газах пропорцио­
нально изменению расхода 
углерода в аглошихте, по­
этому величина содержа­
ния кислорода использова­
на для стабилизации тепло­

вого режима процесса агло­
мерации путем ввода кор­
рекции на заданный коэф­
фициент соотношения меж­
ду расходом топлива и аг-
лошихты. 

Измерение содержания 
кислорода в отходящих га­
зах производится в момент 
подхода зоны горения к ко­
лосниковой решетке, что 
исключает влияние на сос­
тав газовой фазы С 0 2 , вы­
деляющейся при разложе­
нии карбонатов аглоших-
ты. Специально разрабо­
танная конструкция газоот­
борного устройства исклю­
чает влияние на состав га­
зовой фазы подсосов холод­
ного воздуха. 

Разработан и изготовлен 
цифровой регулятор стаби­
лизации теплового режима 
процесса агломерации по 
изменению содержания кис­
лорода в отходящих газах, 
устройство синхронизации 
систем законченности про­
цесса спекания и коррек­
ции расхода топлива в аг-
лошихту. 

Внедрение системы позво­
лило получить эффект 35,5 
тысячи рублей в год. 


