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М а я к н а ш е г о цеха 
Первый месяц в четвертом 

году семилетки принес мар­
теновцам третьего цеха трудо­
вую победу и творческое удов­
летворение. Коллектив цеха 
перевыполнил план. выдав 
сотни тонн металла сверх за­
дания. 

Отлично трудились коллек­
тивы печей №ЛГ? 15 и 19: 
Бригады сталеваров тт. Колес­
никова, Скрипченко, Писаре 
ва, Жигарева, Беккинина. Ми-
ляева, Булачека,' Серова до­
стигли того, что каждая из 
этих печей сварила больше, 
чем было задано сотни тонн 
стали. 

Но особенно хорошо выпол­
нил январское задание, стал 
подлинным маяком третьего 
мартеновского цеха коллектив 
печи № 21. Здесь сталевары 
В. Алехин, В. Полубояров, 
М. Чертищев, М. Ильин и их 
подручные добились самого 
высокого прироста сверхпла­
нового металла. На их счету 
1145 тонн стали, сваренной 
дополнительно к заданию. 

Коллектив цеха организо­
ванно начал и план февраля. 
Плавки идут с опережением 
графика, почти на всех печах 
перевыполнили суточное зада­
ние. 

Два дня в мартеновском цехе 
.\° 2 у печей , среди сталепла­
в и л ь щ и к о в находился сталевар 
К у з н е ц к о г о м е т а л л у р г и ч е с к о г о 
к о м б и н а т а Степан И в а н о в и ч Бал-
т и н . Р а с с п р а ш и в а л , отвечал на 
в о п р о с ы . П р и г л я д ы в а л с я к о всему 
внимательно , замечая новое, от­
мечая недочеты. М а р т е н о в ц ы б ы ­
ли рады встретиться с н и м в 
красном у г о л к е , по говорить по-де­
ловому, обменяться опытом. 

Т а к а я встреча состоялась. Пе­
ред началом трудового дня брига ­
да н а ч а л ь н и к а смены т. Абаева 
собралась, к а к всегда, обсудить 
задание, посоветоваться , к а к л у ч ­
ш е , слаженнее провести в а х т у . 
Сюда п р и ш е л и к у з н е ч а н и н С. 
Балтии' 
• — Р а с с к а ж и т е , что нового у 
вас, к а к в ы п о л н я л и с ь обязатель­
ства? — попросили м а р т е н о в ц ы . 

— Прежде всего разрешите пе­
редать вам п р и в е т от цеха , сорев­
н у ю щ е г о с я с в а ш и м . М ы сорев­
н у е м с я , н а ш и ц е л и общие , следо­
вательно , и вам полезно знать , 
что у нас интересного , и я отсю­
да п о ч е р п н у многое . 

Т а к начал беседу сталевар С. 
Балтии- Д о с т и ж е н и я мартеновцев 
сибирского г и г а н т а и н д у с т р и и 
в е л и к и . П р и н я в обязательство 
сварить в п р о ш е д ш е м году сверх 
плана 2 0 т ы с я ч т о н н стали , они 
сварили значительно больше. 

За счет чего дости гли успеха? 
За счет у п л о т н е н и я рабочего вре ­
м е н и , рационального использова­
н и я м а р т е н о в с к и х агрегатов . Сок­
р а т и л и простои на ремонтах пода 
и холодных ремонтах, 
превысили обязательст­
ва по съему стали с 
квадратного м е т р а 

пода мартена Особенно успешно 
работали мартеновцы т р е т ь е й пе­
ч и , в к о л л е к т и в е к о т о р о й и стале­
вар С. Б а л т и и . Здесь на 4 0 к и л о ­
граммов п р е в ы с и л и обязательства 
по съему с тали , а в 1 9 6 1 поду 
третья печь добилась самого в ы ­
сокого производства — в ы д а л а 
3 0 0 1 0 0 т о н н металла. 

Это результат д р у ж н о й 
работы к о л л е к т и в а , умелого веде­
ния т е х н о л о г и и , л у ч ш е г о и с п о л ь ­

зования п е ч и . Здесь провели ре­
к о н с т р у к ц и ю п е ч и , п о д и н ы , с тен ­
к и стали т о н ь ш е , садка увеличи ­
лась. Уход за п е ч ь ю п р и этом 
у л у ч ш и л с я . 

— Да только ли у нас, на 
третьей печи? Во всем нашем 
первом цехе , носящем гордое з в а ­
ние ц е х а к о м м у н и с т и ч е с к о г о т р у ­
да, не было н а р у ш е н и й т р у д о в о й 
д и с ц и п л и н ы , опозданий , н а р у ш е ­
н и й т е х н о л о г и и , — говорил гость . 

Но не только о д о с т и ж е н и я х 
своего цеха рассказывал к у з н е ч а ­
н и н , он отметил , что интересного 
увидел здесь, во втором цехе , что 
перенесет в свой коллектив - Осо­
бенно п о н р а в и л и с ь ему кованые 
хоботы завалочных м а ш и н . На ма­
ш и н а х К у з н е ц к о г о комбината они 
литые и быстро выходят из строя , 
а кованые стоят в т р и раза доль­
ше . Понравилось ему и то , что 
п р и в ы п у с к е п л а в к и в два к о в ш а , 
оба они имеют н о с к и , направлен ­
ные в разные стороны , по н и м 
ш л а к у х о д и т в ч а ш и . К о в ш и к у з ­
нечан не все имеют н о с к и и не­
редко здесь з а л и в а ю т ш л а к о м раз­
л и в о ч н ы й пролет . 

С одобрением отметил он , что на 
бункерах у нас д у г и большие, 
к р а н о в щ и к у удобнее взять к р ю к о м 
и переносить . А у н и х в марте­
новском цехе это осложняется 
тем, что д у г и на б у н к е р а х малые. 
Много и д р у г и х интересных нов ­
шеств заметил С. Б а л т и и , чтобы 
осуществить в своем цехе . 

— Но соревноваться , т а к со­
ревноваться , — не т о л ь к о х в а ­
л и т ь , а и подсказать , что вам 

И клещами 
не вырвешь.. . 

Производство стали растет , воз ­
растает и объем работы т р у ж е н и ­
ков цеха п о д г о т о в к и составов . Сю­
да со всех мартеновских ц е х о в п о ­
с т у п а ю т составы и з л о ж н и ц с ме­
таллом, здесь надо раздевать 
п л а в к и , с н и м а т ь , и переносить 
большие и з л о ж н и ц ы для с л и т к о в 
в 2 1 — 2 5 т о н н . Много работы 
прибавилось и н а складе с л и т к о в . 

Д л я работы с м о щ н ы м и с л и т к а ­
м и требуется соответствующее 
оборудование. А у нас его недо­
статочно . Поэтому еще в марте 
прошлого года на совещании ру ­
ководителей цехов . У К С а . отдела 
главного м е х а н и к а договорились , 
что в основном м е х а н и ч е с к о м це­
хе из готовят д л я цеха п о д г о т о в к и 
составов 2-е м о щ н ы х к л е щ е й по 
заказу 8 0 2 2 0 6 . Срок у с т а н о в и л и 
15 апреля 1 9 6 1 года. А на тре­
т и й к в а р т а л того ж е года р е ш и л и 
из готовить по этому же з а к а з у 
еще двое т а к и х к л е щ е й . 

Это р е ш е н и е в ы п о л н я е т с я 
очень слабо. Л и ш ь 3 0 сентября 
из готовили один к о м п л е к т к л е ­
щ е й , остальные не г о т о в ы и до 
с и х пор. 

В сентябре прошлого года на­
ч а л ь н и к основного механическо го 
цеха В. Леонов и н а ч а л ь н и к ц е х а 
п о д г о т о в к и составов А . Н и к о л а е в 
обсудили положение и наметили 
сроки для в ы п о л н е н и я заказа . Д о ­
говорились , ч то одни к л е щ и - п о л у -
автомат будут г о т о в ы 3 0 сентяб­
ря . 

Н о э ти к л е щ и т а к и остались в 
заделе, а об и з г о т о в л е н и и д р у г и х 
н и к т о н и ч е г о не думает. 

Т р е б у ю т замены и к л е щ и с к л а ­
да холодных с л и т к о в . В основном 
механическом цехе по заказу 
3 0 5 5 2 8 д о л ж н ы были из готовить 
1 к о м п л е к т а к л е щ е й для с л и т к о в 
7 — 9 тонн к 1 0 о к т я б р я 1 9 6 1 го­
да. До сих пор н и один к о м п л е к т 
к л е щ е й не и з г о т о в л е н . 

А в цехе п о д г о т о в к и составов 
дело совсем плохо . Там на т р и 
к р а н а и м е ю т с я только одни к л е щ и 
для с л и т к о в в 2 5 т о н н . Это сдер­
ж и в а е т работу, н а р у ш а е т техно­
логию раздевания плавок . На 
складе ж е холодных с л и т к о в к л е ­
щ и старые, ломаные и ч и н е н н ы е 
не раз. Работать и м и очень т р у д ­
но. А в основном м е х а н и ч е с к о м 
цехе на н а ш и н у ж д ы смотрят 
безразлично, к л е щ е й отсюда и . . . 
к л е щ а м и не в ы р в е ш ь . 

3 . ГРОСС, 
бригадир склада 

холодных слитков. 

Встреча перед вахтой 
н у ж н о и с п р а в и т ь , говорил он 
далее. 

К у з н е ч а н е добились в ы с о к о й 
с т о й к о с т и сводов мартеновских 
п е ч е й . Сталевар С. Б а л т и н охотно 
рассказал о мерах, способствую­
щ и х этому : 

— У вас к р е н я т к и р п и ч и свода 
п л а с т и н а м и , а м ы от этого давно 
отказались , к р е п и м у г о л ь н и к а м и 
п р и п о м о щ и болтов. Стойкость 
возросла. 

Обдувание сводов печей т о ж е 

у к у з н е ч а н организовано л у ч ш е . 
Там ш л а н г и на барабане находят­
ся на п е ч а х , и х не надо т я н у т ь 
от воздухопровода через п у т и , к а к 
это делается у нас . Над сводами 
печей к у з н е ц к и х цехов установле ­
н ы трубчатые д у г и с отверстиями , 
через которые воздух обдувает 

свод. 
— А п р о б к и у вас на разлив­

ке рвут? — раздается вопрос, 
с л ы ш и т с я с м е х , ' 

Резервы—в действие! 
И з д е л и я — н а полушку, 

а м и л л и о н — в стружку 
Углубляя свои знания по механической обработке деталей, и 

бывая в связи с этим в основном механическом цехе, мы обнаружи­
ли ряд отстеплений в экономической целесообразности изготовления 
ряда деталей. Больше всего нас поразила заготовка детали шкива 
по заказу As 899044-40 для Молочно-овошного совхоза. 

По чертежу шкив должен быть литым весом 36 кг. Здесь же 
он делается из заготовки, выполненной поковкой. Вес заготовки 
364 кг, т. е. превосходит вес детали в десять раз. Только при об­
работке одной детали более 320 кг металла уходит в стружку. 

Д . У М А Н С К И П . Р Ы Б А К О В А , А. Б О Р Б А Т , 3. Ш У ­
В А Л О В А , Л . Л т А К А Р О В А , 

конструкторы конструкторского бюро отдела механизации. 

тт т г т г 

В этом письме в редакцию в ы ­
р а ж е н о благородное ч у в с т в о бес­
п о к о й с т в а по поводу неоправдан­
н ы х затрат , потерь т р у д а и мате­
риалов. На самом деле, разве м о ж ­
но м и р и т ь с я с т а к и м и я в л е н и я м и , 
ко гда девяносто процентов метал­
ла идет в с т р у ж к у . Когда будет 
з а к о н ч е н а обработка сорокового 
ш к и в а ( и х 4 0 з а к а з а н о ) — о б щ и й 
вес готовых деталей составит 
примерно 1 1 4 0 к г - , а с т р у ж к и 
образуется гора весом свыше 
13 т о н и . 

Тринадцать т о н н в ы с о к о к а ч е с т ­
венного металла извели в с т р у ж -
к у л и ш ь на одном заказе. 

— На обработку к а ж д о г о ш к и ­
ва, говорит н а ч а л ь н и к техотдела 
основного механическо го цеха 
т. Ш е м я в и ч , — затрачивается до 
десяти с т а н к о - ч а с о в , тогда к а к об­
работка литого ш к и в а потребовала 
бы не больше д в у х часов. 

Вот оно, расточительство ! И это 
в д н и , ко гда на комбинате прохо­
дит рейд по и з ы с к а н и ю резервов 
п о в ы ш е н и я производительности 
труда . 

К т о ж е п о в и н е н в т о м , ч то из 
металла делают одну с т р у ж к у . А в ­
т о р ы письма справедливо с ч и т а ю т , 
что т у т п о в и н н ы н а ч а л ь н и к про­
изводственного отдела у п р а в л е н и я 
главного м е х а н и к а т. Караваев и 
технолог т . Д о б р ы н к и н а . 

И м , видите л и , показалось , что 
использование п о к о в о к позволит 
быстрее в ы п о л н и т ь з а к а з . 

К с о ж а л е н и ю , с л у ч а й , о котором 
сообщается в письме г р у п п ы к о н ­

с т р у к т о р о в , не единичен . Часто 
получается еще т а к , что изделий 
на п о л у ш к у , а м и л л и о н — в с т р у ж ­
к у . 

Рейдовым бригадам, созданным 
для в ы я в л е н и я резервов п о в ы ш е ­
н и я производительности т р у д а , 
следует обратить самое серьезное 
в н и м а н и е на этот род потерь . Н е ­
обходимо заняться этим и комис ­
сиям п а р т и й н ы х о р г а н и з а ц и й по 
к о н т р о л ю за х о з я й с т в е н н о й дея­
тельностью а д м и н и с т р а ц и и . 

Б идем соревноваться 
Огромное впечатление пронзве. -

на меня доменный цех Магнитки. 
Я тоже работаю в доменном цехе 
горновым, знаком с трудом домен­
щиков, но здесь я увидел много 
интересного. Увидел и позавидо­
вал—одна только одноносковая 
разливка чугуна как облегчает 
труд горновых! 

Побеседовал я с мастером И в а 
ном Ивановичем Колдузовым. 
первым горновым Александром 
Александровичем Бронниковым, с 
другими горновыми. Рассказал 
им, как работала наша вторая 
д о м н а . М ы сварили сверх плана 
тысячи тонн чугуна, достигли 
коэффициента использования по­
лезного объема домны 0,627, а 
температуру дутья доводили до 
1004 градусов. 

Ознакомившись с трудом до­
менщиков шестой печи Магнит­
ки, я увидел, что при лучшей ор­
ганизации труда, лучшем исполь­
зовании техники можно добиться 
большего. ' 

Поговорили мы и решили сорев-

— С л у ч а е т с я , — о т в е ч а е т гость . 
— П о п у т н о с к а ж у вам , ч то у нас 
это бывает реже , чем у вас, пото­
му , что в ы укрепляете п р о б к и на 
стержне п р и помощи резьбы, а у 
нас — п р и помощи в ы с т у п о в . 
Надежнее и прочнее , рекомендую 
и вам-

. Поговорили и о многом д р у г о м , 
ч то интересует мартеновцев , а за­
тем з а к л ю ч и л и договор на сорев­
нование в 1 9 6 2 году печей № 3 
и т а к ж е 2 обоих комбинатов , 
п е ч е й М 1 3 и X» 12 нашего к о м ­
бината с печами Ms 7 и № 1 0 
К у з н е ц к о г о комбината , а также 

новаться, чтобы друг другу опыт 
технологии и организации труда 
передавать. М ы обязались сварить 
в текущем году 3200 тонн сверх­
планового металла, свести про­
стои и случаи тихого хода до ну­
ля, держать температуру горяче­
го дутья в тысячу градусов, до­
биться звания коллектива комму­
нистического труда. 

Доменщики шестой печи М а г ­
нитки вызов наш приняли и напи­
сали свои обязательства—выдать 
сверх плана 3 тысячи тонн чугу­
на, довести температуру горячего 
дутья до тысячи градусов, снизить 
простои до 0,4 процента, выдавать 
чугун хорошего качества и внести 
каждому доменщику по одному 
рациональному предложению. 

Договор подписали, будем тру­
диться так, чтобы наш общий 
вклад в развитие народного хо­
зяйства Родины был еще более 
полновесным. 

П . Б Е Р Е З Н И К О В , 
первый горновой домны № 2 

К М К . 

р е ш и л и продлить соревнование 
нашего второго с п е р в ы м цехом 
К у з н е ц к о г о комбината . 

И з ъ я в и л и ж е л а н и е соревно­
ваться с т а р ш и й мастер т . Д м и т р и ­
ев и с т а р ш и й р а з л и в щ и к т. В а ­
сильев со с т а р ш и м мастером и 
старшим р а з л и в щ и к о м К у з н е ц к а . 

Беседа по д у ш а м с посланцем 
с и б и р с к и х металлургов полезна и 
п о у ч и т е л ь н а . М а р т е н о в ц ы обме­
нялись опытом , у з н а л и о л у ч ш е м 
в обоих к о л л е к т и в а х , п р и н я л и с ь 
за работу , чтобы у с п е ш н о в ы п о л ­
н и т ь задание четвертого года се­
м и л е т к и . К. А Л Е К С Е Е В . 


