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ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНОЕ 
ЗАНЯТИЕ 
состоялось в школе моло
дого коммуниста, дей
ствующей при партийном 
комитете комбината. В 
течение учебного .- года 
слушатели изучали теоре
тические основы комму
нистического учения, зна
комились с важнейшими 
разделами партийного 
строительства. Как пра
вило, все лекции и бесе
ды проходили с целью 
глубокого усвоения моло
дыми кандидатами прав 
и обязанностей коммуни
стов, их авангардной ро
ли в строительстве ком
мунизма. Не случайно 
последнее занятие про
шло в форме семинара на 
эту тему. Семинар вел 
инструктор парткома 
Юрий Николаевич Алек
сеев. Он остался доволен 
завершающим учебный 
план занятием и отметил, 
что собеседование показа
ло высокий идейно-поли
тический уровень слуша
телей, их умение самосто
ятельно и правильно, с 
партийных позиций оце
нивать состояние дел в 
цехе. 

Кандидат в члены пар
тии работник коксохими
ческого производства Га-

зеев, подтверждая мысль 
об авангардной роли ком
мунистов на производст
ве, в качестве примера 
привел эпизод из жизни 
партгруппы, членом кото
рой он является. Парт
группа, не дожидаясь ка
ких-то инструкций, под
сказок, видя, какие труд
ности возникли в произ
водстве кокса, собрала ак 
тив и наметила план дей
ствий. А затем на рабо
чем собрании коммунисты 
вместе со всеми тружени
ками обсудили создавше
еся положение и пришли 
к единому мнению. Это 
впоследствии сказалось 
на количественном и ка
чественном выходе кокса. 
Выступавшие на занятии 

'работники пятого листо
прокатного и третьего 
мартеновского цехов 
Жиркин и Боровиченко 
также подкрепляли тео
ретические положения 
примерами из жизни сво
их партийных организа
ций. 

Школа молодого ком
муниста — отличный ме
тод теоретической подго
товки будущих коммуни
стов. 

Юбилейный выпуск 
Дипломы, свидетель

ствующие) о высшем поли
тическом образовании, 
получили выпускники ве
чернего университета 
марксизма - ленинизма 
1970 года мастер-механик 
обжимного цеха Б . Н . 
Ступников, начальник 

-участка цеха технологи
ческой диспетчеризации 
Н . П . Елизаров, замести
тель начальника котель
ного цеха Т Э Ц В . И . С а л -
даев и десятки других ме
таллургов. И х выпуск мо
жно назвать юбилейным. 

8 июня во Дворце куль-

На строительстве вто
рой очереди кислородно
го комплекса уже подпи
сано немало актов о сда
че объектов. Недалек тот 
день, ко'гда в русло реки 
технологического кисло
рода, поступающего на 
мартены, вольется мощ
ный поток нового блока. 

Увеличение выработки 
кислорода призвано ин
тенсифицировать произ
водство стали, сделать 
мощнее дыхание марте
нов. Н о рост объема вы-, 
плавки стали может быть 
достигнут только при 
умелом использовании 
кислорода. Понятно, что 
к эффективному исполь
зованию интенсификато-
ра мартеновского произ
водства сталеплавильщи
кам надо быть готовыми 
заранее. / 

Какие меры приняты и 
принимаются в первом 
мартеновском цехе для 
грамотного 'и экономич
ного использования ки
слорода? Ведь для мар
тенов этого цеха будет 
предназначена большая 
часть технологического 
кислорода. 

Сталеплавильщики пер
вого мартеновского цеха 

туры имени Ленинского 
комсомола состоялись 
торжества по случаю 25 
летая вечернего универ
ситета марксизма-лени
низма и очередного вы-' 
пуска слушателей. Около 
пяти тысяч человек за
кончили университет за 
эти годы и ведут сейчас 
большую политическую 
работу в коллективах тру
дящихся. 

Нынешние выпускники 
пополнили многой не лен
ный отряд зрелых, высо-
коквалифициро в а н н ы х 
лекторов, политинформа
торов, пропагандистов. 

БИОГРАФИЯ РЕКОРДА 
(Окончание. 

Начало на 1 стр.) 

Н о и этот рекорд про
держался буквально не
сколько часов. Н а следу
ющий день вторая брига
да, которой руководит на
чальник смены В . Комис
саров и мастер Б. Гро
мов, уже прокатала 885 
тонн швеллера^ а четвер
тая бригада (мастер Г . 
Долгушин) — 955 тонн!.. 

И все? Нет. Известный 
афоризм «цифры красно
речивее слов» в данном 
случае не устраивает нас. 

Практика работы с та
ким профилем проката, 
как швеллер, на стане 
500 имеет интересную 
историю. 

Как никак со дня уста
новления первого рекор
да прошло четыре года. 
Разве это не заставляет 
задуматься? Поинтересо
ваться причиной промед
ления? 

Швеллер на стане 500 
издавна считался каприз
ной продукцией, требую
щей много хлопот, уси
лий. Трудности начина
лись на конечном этапе, с 
выхода металла из по
следней клети. Его распи

ливали на несколько ча
стей, которые помещали 
затем на холодильник. 
Здесь-то и возникала ка
верза. Швеллер деформи
ровался при остывании, 
сгибался наподобие коро
мысла; в таком виде его 
невозможно было пода
вать на рольганги для 
отправки на дальнейшую 
обработку в правильной 
машине; деформирован
ные «штуки», хаотически 
располагаясь на холо
дильнике, могли вывести 
его из строя. Приходилось 
перекантовывать швелле
ры, образно говоря, пере
ворачивать их на спину. 
А перед правильной ма
шиной производить об
ратную перекантовк\. 
иначе не войдет в валки. 

Вот гаким манером и 
мучились прокатчики ста
на 500 каждый раз, ког
да приходилось изготав
ливать швеллер, а около 
четверти сортового метал 
ла, выпускаемого станом, 
приходится как раз на 
гтот профиль. 

Конечно, инженеры и 
рабочие ломали голову 
над тем, как сделать про
катку швеллера менее 

трудоемкой операцией. 
Поиски были долгими, и, 
как всегда происходит в 
творчестве, решение ока
залось крайне простым. 
Стали охлаждать швел
лер целиком и резали по
том механическими нож
ницами. 

6 и 7 июня были днями 
испытания нового метода. 

Однако принцип этот 
тоже требовал определен' 
ной подготовки. Первая 
прокатка таким способом, 
по словам старшего рез
чика Николая Романови
ча Ермоленко, позволила 
произвести корректиров
ку: прокатчики пришли к 
выводу, что следует соот
ветствующим образом на
строить девятую клеть. 
Смысл этой настройки 
сводился к тому, что если 
на прежнем режиме об
жатия на этой клети 
швеллер при охлаждении 
коробился концами вниз, 
ю надо было настроить 
таким образом, чтобы а 
металле возникли силы, 
противоборствующие этой 
деформации. 

Настройка клети про
должалась целую смену. 
Это лишний раз доказы

вает силу коллектива. За
мысел группы инжене
ров-авторов проекта улуч
шенного режима прокатки 
трудного профиля отра
батывали сообща, друж
ными усилиями. Перед 
опытом состоялся совет, 
обмен мнениями. Н а этом 
совещании был составлен 
график работы, опреде
лены обязанности каждо
го из участников экспе
римента. 

В частности, старшему 
резчику . Н . Ермоленко 
принадлежит идея на
стройки девятой клети, 
он, же на этом совещании 
предупредил оператора 11 
поста о необходимости 
размещать металл на хо
лодильнике так, чтобы 
расстояние одной штуки 
от другой было не боль
ше и не меньше 250 мил
лиметров. 

Такими же дельными 
были предложения дру
гих опытных рабочих... 

Лед тронулся. Резервы 
стана 500 на прокатке 
швеллера далеко не ис
черпаны. Вскоре прокат
чики смогут подавать ме
талл в правильную маши
ну в две нитки. Произво
дительность, естественно, 
увеличится. 

Есть еще один выиг
рышный способ достиже
ния прироста в изготов
лении швеллера. Его 
предложил Ермоленко. 
Новая конструкция нож
ниц позволит делить на 
части сразу не пять полос 
швеллера, а шесть. 

Такова биография нов
шеств, в которой, по за
кону диалектики, со вре
менем появятся новые 
страницы. 

В. П Е Т Р Е Н К О . 

На снимке: резчики 
металла передовой брига
ды Михаил Кириллович 
Чуков (слева), Дмитрий 
Тимофеевич Кузнецов, 
Николаи Романович Ер
моленко. 

Фото Н. Нестеренко. 

Перед тем, к а к п р и н я т ь 
'готовы к приему большо
го кислорода, утвержда
ет заместитель главного 
сталеплавильщика ком
бината Валентин Федо
рович Сарычев. В цехе 
проведены большие под
готовительные работы. 
- Н а шестисоттонных и 

девятисоттонных марте
новских печах отработан 
режим интенсивной про
дувки ванны кислородом. 
Д л я проведения опытов 
применения «большого 
к и с л о р о д а» обычно 
используются отрезки 
времени, когда двадцать 
девятая двухванная печь, 
основной потребитель ин-
тенсификатора, останав
ливается на ремонт. 

Во время последнего 
ремонта двухванного- аг
регата па тридцатом мар
тене был отработан та
кой р е ж и м продувки 
ванны, при котором ин
тенсивность подачи ки
слорода была увеличена 
до пяти тысяч кубических 
метров в час. Д а ж е за 

короткий срок опытов по
лучен хороший резуль
тат, длительность плавок 
сократилась примерно 
на три часа. Это значит, 
что с поступлением боль
шого кислорода на ше
стисоттонных печах мож
но будет получать по три 
плавки в сутки вместо 
двух без достаточного 
количества кислорода. 

Н о надо сразу сделать 
оговорку: применение ки
слорода для интенсифи
кации продувки ванны 
на всех мартеновских пе
чах даст повышение про
изводства стали только 
при высокой организации 
снабжения мартенов 
сырьем. Если сталепла
вильщики, благодаря ки
слороду, будут добивать
ся значительного сокра
щения продолжительно
сти плавления и доводки, 
а завалка будет затяги
ваться из-за недостатка 
металлолома, то в целом 
мы не получим выигрыша 
от увеличения объема 

кислорода.. Все подгото
вительные работы в мар
теновском' цехе с пуском 
второй очереди кисло
родного завода могут не 
дать никаких сколько-ни
будь серьезных результа
тов, если копровые цехи 
не обеспечат потребность 
сталеплавильщиков в ме
таллоломе. Выходит, к 
приему большого кисло
рода должны готовиться 
И копррвики, столь же 
серьезно, как и марте
новцы. 

Повышение интенсив
ности сталеварения неиз
бежно ведет к росту аг
рессивного влияния шла
ка, высокого температур
ного режима на главный 
свод мартеновской печи, 
на другие части огне
упорной кладки агрегата. 
Поэтому необходимо в 
процесс подготовки к ра
боте с применением боль
шого количества 1 кисло
рода включать меры по 
повышению стойкости пе
чей, улучшению их рабо

ты в жестких условиях. 
На всех печах первого 

мартеновского цехи под
няты главные своды, что
бы уменьшить попадание 
на них шлака, отрица
тельно действующего на 
сводовый кирпич. На 
двадцать девятой печи 
главный свод находится 
сейчас от порогов зава
лочных окон на высоте 
3800—3850 миллиметров. 
На шестисоттонных и де
вятисоттонных п е ч а х 
свод тоже поднят при
мерно до 3700—3800 мил
лиметров от порога. Сей
час достигнуто уже по
вышение стойкости сво
дов мартенов. Продол
жительность текущей 
кампании на двухванной 
печи будет равна при
мерно семистам плавкам. 
Н а остальных печах свод 
выдерживает в среднем 
двести плавок. Работа по 
повышению стойкости 
сводов продолжается. 

Сейчас внедряется ме
роприятие, которое по

зволит удалять шлак из 
шлаковйков в ходе кам
пании. Н а тридцатой пе
чи устанавливаются в 
шлаковике специальные 
форсунки для подачи во
ды под большим давлени
ем, чтобы разрыхлять 
шлак. Рыхлый шлак мож
но удалять в ходе кампа
нии, для печи — это га
рантия ровной высоко
производительной рабо
ты. 

Н а двадцать девятой 
печи повышение стойко
сти свода достигнуто в 
основном благодаря уве
личению высоты его над 
порогом. Большую роль 
сыграло совершенствова
ние теплового и дутьево
го режимов. Сейчас во 
время продувки кислоро
дом топливо на двухван
ной печи не используется 
совсем. Увеличению сро
ка службы агвегата спо
собствовало и внедре
ние новых фурм. Н а 
двадцать девятой печи 
эти фурмы очень быстро 


