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С ПАСИБО, что при -
, , обшили к коллек
тиву». Эти,слова даяты из 
.письма молодого токаря 
Петра Манько. Они адре
сованы токарю механиче-. 
екопо цеха Алексею Все
володовичу Устинову. 
Сейчас Петр находится 
на сдуж<5е в Советской 
Армии, ждет того дня, 
когда снова он будет сре
ди своих товарищей по 
цеху. 

День проводов на 
службу запомнился на
долго: бригада вместе с 
мастерам пришла прово
жать Петра. Много доб
рых слов услыша д он на 
прощание. / 

Коллектив мастера 
Матвея Антоновича. Ма
кеева довольно велик. 
Здесь трудятся пожилые 
и молодые токари. Брига
да не раз по итогам соц
соревнования была луч
шей в цехе. Станочное от
деление, где костяком 
коллектива — макеевцы. 
задает тон в соперничест
ве среди отделений. 

Из молодых много вы 
пускников ГПТУ. И, 
естественно, в коллективе 
остро стоит вопрос о 
шефстве ^наставничестве. 
Многих высококвалифи
цированных токарей за
крепили за новичками. И 
у многих шефов дела с 
воспитанием молодежи в 
духе сложившихся тра
диций коллектива идут 
неплохо.' . 

О С ОДНОМ из настав
ников молодых — 

А. В. Устинове хочется 
сказать особо. Он воспи
тал добрый десяток тока
рей высокого класса. Но
вичку интересно работать 
С НИМ. у 

«Человек рабочей хват
ки», — так обычно гово
рят про таких, как Усти
нов. Душа у него особая: 

ХОРОШИЙ 
ОБЫЧАЙ 

Хороший обычай при
вился в копровом цехе 
№ 2: в торжественной 
обстановке о т м е ч а т ь 
юбиляров. Не так давно 
во второй бригаде отме
чалось пятидесятилетие 
ст арейш его раб отн ик а, 
машиииста электрокр ан а 
Владимира Сергеевича 
Журавель, проработав
шего в цехе 25 лет. Пред
седатель профсоюзного 
комитета цеха С. Ваосер-
ман 'вручил юбиляру По
четную грамоту, ценный 
подарок; Владимира Сер
геевича тепло поздравили 
товарищи по работе. А 
третьего июля в перепол
ненном зале красного 
уголка цеха вручались 
аттестаты трудящимся, 
окончившим . вечерние 
учебные заведения. Атте
статы с отличием о сред
нем Образовании получи
ли стропальщик Г. Ахме-
тов, А. Клюев, резчик 
В. Муротцев. Дипло
мы об окончании техни
кумов 'получили три чело
века. Среди них брига
дир В. Колотовнин, кото
рый получил красный 
диплом. 

Окончили школы ма
стеров семь человек. Это 
помощники машинистов 
экскаваторов — братья 
Грачевы, Иванченко, 
электрик Маслобоев и 
другие. Много было вы
сказано пожеланий, на
путствий. Юбиляры заве
рили коллектив, что не 
остановятся на достигну
том, будут продолжать 
учиться дальше. 

С. ФЕДОРОВ, 
машинист электрокра

на копрового цеха J6 2. 

она открыта для всех. 
Сейчас ему 35 лет. Пом
нит, как сам начинал с 
азов токарем. Понимает: 
труднее всего дается на
чало мастерства. 

— Сейчас многие из 
моих воспитанников ра
ботают самостоятельно. 
Некоторые находятся в 
армии. Хотя последнее 
время ни один из моло
дых рабочих за мной не 
закреплен, помогать при
ходится многим. Часто 
обращаются за помощью 
Анатолий Фиронов, Ана-

ка* говорится, ноль вни
мания. Много с ним было 
хлопот. 

...Однажды Петр при
шел раздраженным на 
работу, утомленным. «В 
чем дело?» — опросил 
Устинов. Тот объяснил: 
.•лишком шумно в комна
те интерната молодых ра-
бочих, где он жил. Вече
ром того же дня Устинов 
с подшефным направился 
в интернат, поговорил с 
воспитателями. После 
этого появились нор
мальные условия для 

О п ы т н ы й 
н а с т а в н и к : 
голий Фомин, да и дру
гие. Молодые, опыта ма
ловато. Из всех учеников 
особенно запомнился мне 
Петр Манько. Его сейчас 
нет рядом со мной. Но я 
уверен, что Петя не изме
нит родному коллективу. 
Думаю, что этому его 
научил. 

— Что же вы считаете 
самым важным в работе 
с новичком? — спросил я. 

- Здесь важно все, — 
ответил Устинов, на се
кунду задумавшись, — 
вплоть до того, чтобы 
между наставником и 
учеником з а в я з а л а с ь 
большая личная дружба. 
Вот й у нас с Петром... Я 
не мог подводить его, и он 
не имел такого права. 
Вместе работали, вместе 
обсуждали такие вопро
сы, как распределение 
свободного времени, как 
распорядиться заработ
ком. А ведь начинал он 
совсем по-другому. На 
коллектив v него было, 

продолжения учебы в ве
черней школе. 

На работе Устинов не 
жалел времени на объяс
нения, задания подбира
ли вместе с мастером. 
Давали больше «штуч
ную» работу, чтобы не 
было однообразия. И на
конец пришло удовлетво
рение: после длительных 
занятий подшефный на
чал справляться с изго
товлением не только' про
стых, но и сложных дета
лей. В скором времени 
норма выработки Петра 
Манько достигла >М№— 
120 процентов. 

Н ОВАЯ партия выпу
скников вольется в 

трудовой коллектив ме
ханического цеха. И не
которые из ник попадут в 
бригаду мастера Маке
ева, где работает отлич
ный наставник Алексей 
Устинов. И новичкам здо
рово повезет. 

И. ЖИРОШ, 
рабкор. 

Мастера горных работ 
Велика роль геолого-маркшейдерской службы 

при ведении горных работ на руднике. Ни один 
производственный процесс не обходится без ее 
работников. Они производят выноску проекта в 
натуру (проектные данные размечают на натуре 
и по этим отметкам ведутся горные работы), про
изводят выноску осей разрезных траншей для за
р о к и новых горизонтов, обслуживают буро-взрыв
ные работы, разбивают и нивелируют автодороги. 
Контроль за правильным ведением подошвы забоя 
машинистами экскаваторов также входит в обязан
ности маркшейдеров. Маркшейдеры тесно сотруд
ничают с геологами. Если геологи по пробуренным 
скважинам определяют имеющиеся в забое поро
ды, то маркшейдеры — их количество. Совместно 
они ведут контроль за правильным соблюдением 
коэффициентов потерь и разубоживания желез
ной руды при ее добыче. 

Горные работы ведутся строго по плану. Геологи 
и маркшейдеры занимают ведущее место в со
ставлении планов горных работ на неделю, месяц, 
а также перспективных планов. Ими же произво
дится оконтуривание рудных тел на горизонтах 
рудника и определение в этих контурах объема и 
качества залегаемой руды. Не будь этих предвари
тельных работ, горняки трудились бы вслепую. Ве
лико значение геолого-маркшейдерской службы на 
горных работах! 

НА СНИМКЕ: участковый маркшейдер рудника 
Малый Куйбас Бабаскин Георгий Леонович и уча
стковый геолог Ермакова Евгения Константиновна 
готовятся к замерам по определению количества 
руды на складе. Они являются лучшими работни
ками геолого-маркшейдерской службы. 

Фото и текст М. Веселава. 

О Б О Р У Д О В А Н И Ю — П О В Ы Ш Е Н Н У Ю Н А Д Е Ж Н О С Т Ь ! 

ПРЕДПОСЫЛКИ ЕСТЬ 

О том, как обжимщики второго цеха совместно с ремонтниками цехов 
управления главного механика комбината пытаются разрешить проблему 
повышения надежности работы кранов на нагревательных колодцах сля
бинга. 

Обжимный цех № 2 назы
вают воротами прокатного 
передела. От слаженной ра
боты этого цеха во многом 
зависит судьба плана в 
прокатных цехах. Эта техно
логическая цепочка не дол
жна прерываться ни на час. 
Но как дела обстоят в са
мом цехе, что беспокоит об
жимщиков? 

— Постоянно увеличива
ется производительность сля
бинга, — говорит и. о. на
чальника техотдела Айзик 
Аронович Бун, — и клеще
вые краны, как технологиче
ские единицы, не стали 
справляться с планом, одер
живают работу. Порой кран 
за месяц стоит на замене 
окатов, подшипников по 20 
часов. Нарушается ритмич
ность работы, а от этого те
ряется производство. 

Проходим в цех. Два часа 
назад началась смена, а уже 
стоит на ремонте один из 
кранов, обслуживающих 
правую сторону нагреватель
ных колодцев. Вокруг него 
суетятся ремонтники. Когда 
клещевой кран оживет, не
известно. 4 

Только в апреле из-за за
мены консольных скатов 
простой клещевых кранов 

составил 13 часов. В мае ра
бочие старались проводить 
больше профилактических 
осмотров, что-то успевали 
о тр емонтир ов ать, какие-то 
неполадки устранять, но 
действенного результата это 
не дало, осмотры не были 
упорядочены, не хватало лю
дей и времени, — простой 
составил около десяти ча
сов. Это очень много, если 
учесть, что один клещевой 
кран садит и вынимает в 
течение часа из нагреватель
ных колодцев до 500 тоня 
металла. Слябинг могут об
служивать два крана. Их 
там семь. Но зачастую сло
мавшийся - кран мешает ра
ботать другому. Несколько 
ячеек нагревательных колод
цев остаются недосягаемы
ми. Снижается производи
тельность нагревательных 
колодцев. 

Много новшеств .придума
ли крановщики, чтобы уве
личить производительность 
кранов. 

— Корпус крепления кон
сольных окатов мы предла
гаем делать стальным, а не 
чугунным — сталь легче сва
ривать. - говорит кранов
щик Л. Харлашкин, — Мы 
предлагаем другую, форму 

корпуса — углом. Полукруг
лые корпуса не оправдыва
ют себя. Чтобы выкатить 
скат, надо поднять корпус 
домкратом на 30 миллимет
ров, а угловой корпус всего 
на 5—6 миллиметров. Мы 
будем экономить на этой 
операции до 10 минут. Надо 
поставить на окаты усилен
ные подшипники, простые 
часто выходят из строя. 

Администрацию цеха так
же волнуют клещевые кра
ны. Поэтому все заказы по 
реконструкции механизмов 
передвижения клещевых 
кранов включены по дого
воренности с управлением 
главного механика в приказ 
директора комбината № 1. 
Цехами управления главно
го механика заказы 
№№ 315577, Э16991 выпол
нены на 60 процентов. Оста-
Т'Ись наиболее' трудоемкие 
работы — изготовление и 
сборка балансиров с усилен
ными подшипниками и уста
новка новых узлов на кле
щевые краны №(№ 1, 2, 4, 5. 

Одним словом, дело за ре
монтниками УПМ. Теперь от 
них зависит, как широко бу
дут распахнуты «ворота» 
прокатного передела. 

А ПОДОЛЬСКИЙ. 

ВЕСТИ ИЗ ЦЕХОВ 
У В Е Р Е Н Н О работает в 

июле коллектив 1,4-й пе
чи мартеновского цеха № 3, 
где сталеварами В. Журав
лев, М. Полехин, В. Вара-
ким, Р. Магас. За 8 дней ме
сяца эти коллективы записа
ли на сверхплановый счет 
878 тонн стали. На втором 
месте по сверхплановым по
казателям сталеплавильщи
ки !9-й печи — 500 тонн ме
талла дополнительно к пла
новому заданию. Здесь ста
леварами В. Окрипченко, В. 
Буданов, А. Тищенко, В. 
Санников. Третье место раз
делили коллективы 15-й и 
23-й мартеновских печей — 
по 400 тонн сверх плана. 

Ю. УДАЧ И Н. 
7 М Q ИЮЛЯ в цехе ре-
' " О монта металлургиче
ских печей прошли рабочие 
собрания в связи с останов
кой на ремонт двухванного 
ста л епл авил ьн ого агрегата 
№ 36. На собрании было за
читано обращение металлур-
гов, как можно скорее за
кончить ремонт агрегата. 
Коллектив цеха ремонта ме
таллургических печей решил 
завершить работы на 15 ча
сов раньше графика. 

И. БАКЕТОВ, 
председатель цехкома 

профсоюза ЦРМП. 

НОВЫЕ ПЕРЕВОДЫ 
В статье «Влияние дресси

ровки и правки вытяжкой с 
изгибом на технологические 
свойства листов из низко
углеродистой стали» ириведе-
нычданные сравнения техно
логических свойств низко-
углеродистой стали, дресси
рованной на обычном дрес
сировочном стане с контрой 
лируемой степенью вытяжки, 
а также результаты исследо
вания (влияния различных 
параметров настройки стана 
на свойства готовой продук-. 
ции. 

За последние поды значи
тельно возросло производ
ство стальной полосы с по
крытиями. Наиболее широко 

применяемые для покрытии 
металлы — цинк и олово, но 
их высокая стоимость вы
двигает весьма существен
ную проблему: создание си
стемы точного измерения и 
регулирования покрытия. 

Современные приборы для 
измерения толщины покры
тия в потоке агрегатов осно
ваны на методе ренТгено-
флюореоценции, и они в 
настоящее время так совер
шены, что могут обеспечи
вать точный контроль выну; 
скаемой продукции. Основ
ные 'измерительные приборы 
могут выполнять целый ряд 
контрольных функций для 
высокоскоростных линий по

крытия, в том числе обеспе
чивать краткую запись про
изводственных данных. В 
статье «Системы контроля 
производственных данных в 
процессах металлических по
крытий» детально описаны 
функци он а л ын ы е асп ект ы 
широко используемых в на
стоящее время рентгенофлю-
оресцентных приборов для 
измерения толщины покры
тия, их связь с системой ав
томатического управления 
процессами и мероприятия, 
необходимые для' • достиже
ния полностью'' автоматизи
рованного контроля процес
сом покрытия металлами. 
Обсуждаются также достиг

нутые результаты улучшения 
качества продукции и эконо
мии материалов за счет ис
пользования данных систем. 

В статье «Обзор горячего 
оцинкования» описаны спо
собы горячего оцинкования, 
образования цинкового по
крытия и возможности влия
ния на образующееся в рас
плавленном цинке покрытие. 
Р асюмотреи о коррозионное 
нов едение гор ячеоцинкован -
ных стальных изделий. 

Металлургам также будет 
интересно познакомиться со 
статьями «Сварка с по
мощью нагревательного при
бора», «Сварка муфт» и 
«Влияние атмосферы печи на 
окалинообразование». г . 

В статье «Влияние . атмо'-
сферы печи на окалинообра

зование» приведены данные 
о содержании Н 2 0 , С 0 2 и 
0 2 в дымовых газах при 
сжигании различных видов 
топлива-(мазута, природно
го, коксового и доменного га
зов) со ' стехеометриче-
ским коэффицентом из
бытка воздуха п =--1. Рассмот
рено взаимодействие различ
ных составляющих продук
тов сгорания с технически 
чистым железом и сплавами • 
железа с углеродом в, некот 
торых интервалах темпера
тур. Отмечено, что окалино
образование у соединений 
Ге—С при. любое темпера
туре меньше, чем у техниче
ски чистого железа. 

Материал подготовлен 
сотрудниками ОНТИ. 
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