
ДЕНЬ ЗА ДНЕМ 

Чтобы 
дорожки 
были 
чистыми 

Для создания безопасных усло­
вий при передвижении трудящих­
ся по территории комбината и для 
улучшения эстетического состоя­
ния территории комбината за це­
хами закреплены прилегающие к 
ним пешеходные мосты, тоннели, 
тротуары и дорожки. 

За цехом благоустройства по при­
казу генерального директора АО ММК 

закреплены межцеховые автодороги, 
пешеходные тротуары, дорожки мос­
ты и тоннели. Как подчеркнуто в при­
казе, закрепление не должно носить 
характер разовой весенней приборки. 

Берегись 
дороги 
железной 

Отдел охраны труда и техники 
безопасности подготовил очеред­
ное информационное письмо «О 
травматизме со смертельным исхо­
дом в подразделениях металлур­
гического комплекса в марте за 

0 

период с 1965 по 1996 годы». 
За тридцать лет на комбинате в 

марте погибло 22 человека. Наибо­
лее высокий уровень смертности -16 
человек -допущен при эксплуатации 
и обслуживании кранов, железнодо­
рожного и автомобильного транспор­
та. Из них 10 человек погибло при на­
хождении в габаритах железнодо­
рожных путей и подвижного соста­
ва, три человека - при обслуживании 
кранов и работе с ними, три - из-за 
нарушения правил безопасности при 
эксплуатации и ремонте автотрак­
торной техники. По одному несчаст­
ному случаю - из-за нарушения пра­
вил ТБ, бирочной системы, техноло­
гии, неудовлетворительного состоя­
ния технических средств... 

Г. ГИРИН. 

Нина Зиновьевна Морозо­
ва, бригадир электромон­
теров на АТС - 33 цеха свя­
зи АО «ММК» работает со 
дня основания станции. Ей 
и ее коллегам, электромон­
терам Нине Ауходеевой и 
Надежде Минченко дове­
лось вести даже монтаж 
оборудования. Оборудова­
ние станции на сегодняш­
ний день устарело, но об­
служивающие ее электро­
монтеры делают все воз­
можное и невозможное, 
чтобы связь не давала сбо­
ев. Речь о ее реконструкции 
идет уже не первый год, но 
сегодняшние экономичес­
кие трудности тормозят за­
думанное дело. 

На снимках: идет профилак­
тика оборудования АТС - 33; 
ветераны - электромонтеры Н. 
Ауходеева и Н. Минченко. 

Ф о т о Ю. АЛЕКСЕЕВА. 

В начале года от привычного для всех ОТК «отпочковался» отдел каче­
ства и приемки продукции. То есть контролеры нового отдела возложи­
ли ответственность за выполнение технологии на работников цехов ме­
таллургического комплекса и занялись аттестацией готовой продукции, 
уходящей потребителю. 

КАЧЕСТВО -
Н А ПОТОКЕ 

Для чего это сделано? Как считают 
специалисты вновь сформированного 
отдела, за технологией, например, на 
четырехклетевом стане пятого листо­
прокатного цеха смотрит вальцовщик, 
а контролер ОТК лишь играл роль учет­
чика и маркировщика. И таких проме­
жуточных звеньев в ОТК было много. 
Не берусь оспаривать мнение специа­
листов, но несомненно: участок отдела 
качества и приемки продукции отделоч­
ного отделения пятого листопрокатно­
го цеха - один из ключевых на комби­
нате. По отправленной с разрешения 
здешних контролеров продукции потре­
битель судит о качестве металлопрока­
та всего предприятия и определяет, 
стоит ли впредь иметь дело с таким по­
ставщиком. Каково впечатление,когда 
пакеты листового металла не уложены 
в стопочку, когда попадают листы с 
браком - пленами, неметаллическими 
включениями, внешне не очень замет­
ными... И совсем другое, когда те же 
листы в пакетах без дефектов в соот-
вествии со стандартами, да и сами па­
кеты уложены без изъянов и упакова­
ны качественным декапиром. 

Настоящим контролером - а их на 
участке отдела качества и приемки про­
дукции отделочного отделения ЛПЦ № 
5 тридцать три женщины -стать слож­
но. Прежде, чем научиться безошибоч­
но аттестовывать прокат, необходимо 
подробно изучить всю технологию от 
приемки металла в цех до отделочного 
отделения. Не один год надо, что на­
зывается, наметывать глаз на потоке, 
ведь до сих пор нет приборов, позво­
ляющих отбраковывать металл несоот­
ветствующих параметров. Скорость 
хода листов в технологическом потоке 
пять метров в секунду. Неподготовлен­
ный человек увидит на листах разве 
только громадные дыры, плены, а по­
том, утомившись от мелькания и грохо­
та металла, начнет пропускать и их. 
Опытный контролер определит по внеш­
нему виду листа и в потоке, соответ­
ствует ли он первой группе отделки по­
верхности, второй или третьей... 

Сколько раз бывало, что технологи 
«давили» на контролера: не пиши брак, 
пересортицу, никто не увидит и не уз­
нает... Сколько раз женщины жалова­
лись друг другу и своему руководству 
на таких работников. Да и как можно 

не записывать заведомый брак, если на 
комбинат из-за этого может прийти рек­
ламация, предприятие лишится потреби­
теля, а цех - работы. Пока нашу продук­
цию ждут Волжский и Горьковский ав­
тозаводы, Златоустовский.завод холо­
дильников. Покупают наш металл Литва, 
Китай, Саудовская Аравия, Турция, Тай­
вань, Таиланд, Филиппины, Алжир... 
Только в феврале отгружено потребите­
лям горячекатаного и холоднокатаного 
листа свыше 81 тысячи тонн. 

И эти тонны прошли перед глазами 
бдительных контролеров. Сколько тру­
да затратили они, чтобы потребитель 
был доволен. Порой до 20 процентов ме­
талла, идущего на экспорт, принимают 
по качеству упаковки со второго 
предъявления, хотя положено прини­
мать сразу. Обидно становится женщи­
нам, когда в цех приходят из портовых 
городов фотографии продукции ММК с 
разорванной и пораженной коррозией 
упаковкой... 

Контролеры полны решимости помочь 
технологам в повышении качества. Им 
самим интересно аттестовывать только 
качественный металл. Надежда Иванов­
на Халецкая, Валентина Ивановна Ваню­
шина, Любовь Александровна Матушки­
на, Любовь Николаевна Артамонова, 
Ольга Сергеевна Маснова, Галина Анд­
реевна Кириевская, Любовь Васильевна 
Подгорная, Любовь Сергеевна Рахмату-
лина, Любовь Николаевна Лысаковская 
работают добросовестно практически с 
пуска цеха и стараются новеньких на­
учить так же добросовестно относить­
ся к делу. Да и сама хозяйка участка Н. 
Овсянникова работает в ОТК ЛПЦ № 5 
уже без малого 25 лет. Она по-материн­
ски радуется успехам своих подопеч­
ных. К примеру, Н. Халецкая в этом году 
получила медаль «За заслуги перед 
Отечеством» второй степени. Не всякий 
коллектив цеха может похвастаться та­
кими наградами. 

Рынок вынес вопросы качества про­
дукции на первый план. Жизнеспособ­
ность предприятия зависит не только от 
технологов, но и от умело поставленной 
работы участков контроля. Пожелаем же 
женщинам отдела качества дальнейших 
успехов в их трудной и ответственной 
работе. 

Г. ПОГОРЕЛЬЦЕВ. 

Н OBOE НА ПРЕДПРИЯТИЯХ СТРАНЫ И МИРА 
«Энергоемкость продукции 
черной металлургии» 

«Черная м е т а л л у р г и я » -
1996 г.- № 12. - с. 3 -9 . 

Материальные затраты при производстве 
продукции ЧМ составляют 80 процентов зат­
рат и в основном определяют себестоимость 
и рентабельность производственной продук­
ции. В обширной статье представителей 
ЧерМК и корпорации Чермет приведены ре­
зультаты расчетов полной заводской энерго-

. емкости основных видов продукции для усло­
вий АО ЧерМК за два периода: 1990 год -
когда комбинат работал на полную мощность 
и 1994 год - при существенном снижении 
объемов производимой продукции. Разрабо­
тана методика определения полной заводс­
кой энергоемкости производства основных 
видов металлургической продукции, сделаны 
выводы об увеличении энергоемкости продук­
ции комбината всех видов в 1994 году по срав­
нению с 1990 годом. 

«Электроимпульсная 
технология очистки труб 
от накипи и отложений» 

«Металлург» 
- 1996 г.- № П . - с. 35 -36 . 

Описан принцип действия электрогидроим-
пульсного метода очистки труб от накипи и 
отложений, основанный на использовании 
энергии высоковольтного электрического за­
ряда в жидкости (воде). Разрядно-импульс-
ные технологии достаточно широко применя­
ются в США, Японии, Германии, Великобри­

тании из-за высокой экономической эффектив­
ности, небольшого потребления энергии, про­
стоты, надежности, практически полной бе­
зопасности, экологической чистоты, а также 
малых капитальных затрат при внедрении в 
производство. Представлена установка 
«ЗЕВС», которая уже работает на ТЭЦ и теп­
ловых сетях России и СНГ, использующая 
электрогидроэмульсную технологию для 
очиски труб диаметром от 10 до 100 мм с тол­
щиной накипи от 0,5 до 20 мм. 

«Силовая электроника -
эффективный способ решения 
проблем региональной 
программы 
«Энергоресурсосбережение» 

« П р и б о р ы и системы у п р а в л е н и я » 
- 1996 г.- № 12.- с 1-3. 

НПО «Электроника» разработана регио­
нальная программа «Энергосбережение»ори­
ентированная на то, чтобы существующий 
дефицит электроэнергии свести к минимуму 
без ввода новых мощностей, обеспечив при 
этом значительную экономию остродефицит­
ных материалов, увеличение рабочих мест в 
высокотехнологическом производстве и оздо­
ровление экологической обстановки в регио­
не без дополнительных ассигнований. Про­
грамма предусматривает создание экономич­
ных изделий и устройств на перспективной 
конкурентоспособной элементной базе, вне­
дрение которых позволит обеспечить эконо­
мию электроэнергии до 2,2 млрд квт/ч еже­
годно. 

«Совершенствование 
шлакообразующих смесей 
различного состава при 
непрерывной разливке стали 
на АО НЛМК» 

«Металлургия» . 
- 1996 г.- № 1 1 . - 11В239. 

В ККЦ № 1, 2 АО НЛМК испытаны в проме­
жуточных ковшах и кристаллизаторах 11 ти­
пов смесей производства фирмы «Металлур-
гика» - ФРГ, из них 8 гранулированных и 3 
порошковых. Смеси рассчитаны для исполь­
зования при скорости разливки 1,2-1,3 м/мин. 
При испытании в условиях АО НЛМК смеси в 
кристаллизаторах показали служебные свой­
ства примерно на уровне отечественных сме­
сей. Брак литых слябов и переводы в пони­
женную марку отсутствовали как на опытном, 
так и на сравнительном ручье. 
«Перевооружение ККЦ 
Днепропетровского 
металлургического завода им. 
Петровского с целью полного 
перехода на использование 
стальной стружки вместо 
лома» 

«Металлургия .» - 1996 г. 
- № П . - 11B168. 

Разработана программа перевооружения, 
которая предусматривает поэтапный ввод 
объектов с получением после окончания каж­
дого этапа дополнительной прибыли, обеспе­
чивающей окупаемость капитальных затрат 

на протяжении не более года. Три основных 
этапа перевооружения охватывают шихтовое 
отделение и тракты подачи сыпучих матери­
алов к конвертерам: миксерное отделение с 
вводом агрегата для переработки легковес­
ного лома, содержащего стальную стружку; 
транспортное и складское хозяйство. 
«Контроль процесса 
непрерывного литья на МНЛЗ 
со специально оборудованным 
кристаллизатором» 

«Черные м е т а л л ы » 
- 1996 г.- и ю л ь - с. 23 -28 . 

Кристаллизатор МНЛЗ, как место первич­
ного затвердевания металла, имеет особое 
значение для надежной, безаварийной раз­
ливки стали и получения литых заготовок без 
внутренних и поверхностных дефектов. В свя­
зи с этим требуется контролировать условия 
кристаллизации металла в кристаллизаторе, 
чтобы в критические моменты можно было 
вмешаться в ход технологического процесса. 

На МНЛЗ завода в Дортмунде (Германия) 
смонтирован кристаллизатор, оборудованный 
72 термопарами. 

Изучено влияние различных технологичес­
ких параметров (скорость разливки, состав 
шлакообразующей смеси, содержание угле­
рода в стали) на отвод тепла в кристаллиза­
торе. 

Разработана программа для раннего рас-
познования продольных трещин на отливае­
мых слябах. 

О б з о р п о д г о т о в л е н ОНТИ. 


