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ОРГАН ПАРТКОМА, З К МЕТАЛЛУРГОВ И ЗАВОДОУПРАВЛЕНИЯ 
МАГНИТОГОРСКОГО МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО К О М Б И Н А Т А п. Ш . СТАЛИНА 

РАБОТА ЗАВОДА $А 10 ОКТЯБРЯ 
П Р О К А Т 

О б ж и м н ы й цех 
За сутки:2941т.—104,3 0/ 0 

С начала месяца: 
22^42 т.—87,6 „ I е и а ч а л а месяца: 

6222 т.—134,3 

Ч У Г У Н 
За сутки: 3300 т.—92,7 9/ 
С начала месяца: 

32840 т.—94,5 
С Т А Л Ь 

За сутки: 2839 т . -109 ,2 
С начала месяца: 

27370 т.—101,5 
К О К С 

За сутки: 4352 т.— 95,2 
С начала месяца: 

43050 т . - 9 4 , 2 

С начала месяца: 
2525 т.—38Д°/ 0 

М е л к о с о р т н ы й цех 
13а сутки: 709 т. 
[ с начала месяца: 

6222 т.—134,3 , 
Проволочный Цех 

За сутки: 217 т.—113,0 , 
Готового п р о к а т а 

За сутки: 2320 т.—102,7 „ 
С начала месяца: 

20599 т.—91,2 . 

С рвдн абортны 1 цэ« 
За сутки: 1247 т.—125,3" 
С начала месяца: 

10274 1.-112,5 „ 
З а г о т о в о ч н ы й цех 

За сутки: 120 т. —18,1 „ 

десятки стахановских 
бригад и смен! 

.Производительность труда, 
— говорил Л е н и н , — это в 
последнем счете, самое важ
ное, самое главное для побе
ды нового общественного 
строя. Капитализм создал про

изводительность труда, неви
данную при крепостничестве. 
Капитализм может быть окон
чательно побежден и будет 
окончательно побежден тем, 
что социализм создает новую, 
гораздо более высокую про
изводительность труда". 

Рабочий класс и колхозное 
крестьянство страны советов 
яод руководством партии и 
гениального вождя товарища 
Сталина создают невиданную в 
мире производительность тру
да, строя счастливую, радост
ную жизнь. 

За примерами далеко хо
дить не надо. На нашем за
воде только недавно вошед
шие в строй прокатные станы 
оставляют далеко позади про
ектные мошности и нормы, 
установленные капиталистами. 

Стан „300" име.ет, так назы
ваемую проектную мощность 
в 150 тысяч тонн в год — 
это 480 тонн в сутки, а он 
часто в одну смену достигает 
этой цифры. Стан ,500" давно 
перекрыл св?ою „норму". Блю
минг, ранее сильно отставав
ший, подходит к полному 
освоению своей проектной 
мощности. 

Что дает нам возможность 
перекрывать мощности, уста
новленные капиталистами? 
Мощный производственный 
под'ем свободных людей, ко
торые работают на себя, на 
свою страну. Ударничество и 
соревнование людей, овладев
ших техникой. То, что стра
ной руководит большевист
ская партия и мудрый, люби
мый Сталин . 

Кто возглавляет у нас бо
рьбу за прибыльный завод, 
за высшую в мире производи
тельность труда? 

Ее возглавляют лучшие 
сыны рабочего класса, слав
ные стахановцы нашего ги

ганта — Богатыренко, Ого
родников, Кукленский, Заяц, 
Зуевы, Кудрявцевы, Королевы 
и другие. По примеру этих 
людей, показывающих, что, 
овладевши нашей техникой, 
можно творить чудеса, долж
ны работать все ударники и 
тогда мы наш завод выведем 
в передовые шеренги ;иган-
тов металлургии. « 

А для того, чтобы быть сей
час передовым заводом, пере
довым цехом — надо рабо
тать не только хорошо, но 
отлично. 

Постановлением жюри крас
ное переходящее знамя пе
решло от стана .300" к Горе, 
которая выполнила план на 
115,6 проц. и дала прибыль 
только по руде, отправленной 
на сторону, в 443 тысячи руб
лей. 

Стан ,300* работал хорошо. 
Он выполнил план на 113,9 
проц. и сэкономил 556 тысяч 
рублей. Это успехи замеча
тельные, но чтобы забрать 
еще раз себе знамя, коллек
тиву стана „300" нужно рабо
тать по - стахановски, блес
тяще. 

То, что становится больше 
претендентов на первенство 
во внутризаводском конкур
се, претендентов на знамя — 
это признак нашего роста и 
мы дожны этому только ра
доваться. 

В октябре соревнование 
должно быть еще больше 
развито, все цехи должны 
полностью выполнить свой 
план и тогда лучший из луч
ших знамя отберет. 

А лучшим из лучших будет 
тот цех, где стахановское 
движение будет развернуто 
во всю ширь, где все бригады 
и смены станут стахановски
ми, который больше снизит 
себестоимость и этим пока
жет образцы борьбы за при
быльный завод. 

Отсюда наш лозунг: „К XVIII 
годовщине Октября иметь 
сотни стахановцев, десятки 
стахановских бригад и смен!" 

ВЫЕЗДНОЙ ПРЕЗИДИУМ 
Ц К СОЮЗА МЕТАЛЛУРГОВ 

ВОСТОКА 
16 октября ЦК союза металлур

гов Востока совместно с завкомом 
металлургов нашего завода прово
дит в Магнитогорске выездной пре
зидиум. 

Президиум этот будет посвящен 
вопросу разворота в цехах Магни
тогорского завода соревнования 
и внедрению стахановских методов 
работы. 

Готовясь к выездаому президиу
му ЦК союза, завком металлургов сей
час развертывает в цехах большую 
оргапизационно-массовую работу. 

Профорганизации цехов зани
маются сейчас вопросом организа
ции стахановского движения с тем, 
чтобы к президиуму ЦК методы 
работы стахановцов стали достоя
нием всех рабочих, инженеров и 
техников. 

Заседание президиума состоится 
в ДИТР 16 октября в 5 часов дня. 

ЗУЕВЦЫ СПРАВИЛИСЬ 
С НОВЫМ ЗАДАНИЕМ 

М е л к о с о р т н ы й цех 8 о к т я б р я перешел на п р о к а т к у нового 
п р о ф и л я — у г о л к а 5 0 X 5 0 . 

Первой р а б о т а л а на п р о к а т к в этого профиля с м е н а М а 
к е е в а . Она п р о к а т а л а 146 т о н н . 

С м е н и в ш а я ее с т а х а н о в с к а я с м е н а К у д р я в ц е в а - З у е в а про
к а т а л а 2 0 4 т о н н ы , выполнив в первый ж е д е н ь свое сменное 
з а д а н и е . 

С м е н а М и т р о ф а н о в а , р а б о т а в ш а я посла з у е в ц е в , выпол
нила ведение т о л ь к о на 9 0 процентов . 

Соревнование сталеваров 
9 октября сталевары третьей 

мартеновской печи Кузнецкого за
вода, соревнующиеся со сталева
рами одиннадцатой лечи нашего 
мартеновского цеха, выллави/ди 
340 тонн стали. 

Сем с одного квадратного метра 
пода течи составил 5,21 тонны. 

Будем давать 
330 тонн чугуна 

в смену 
Наша смена в сентябре дала 131 

проц. месячного задания. В отдель
ные дни мы да: али на круглом 446 
тинн, вместо 180, заданных ва 
смену. В октябре мы давали круг
лого также не менее 330 тонн. 

С 7 октября мы перешли на уго
лок 50 х 50 х 5. Профиль этот 
трудный, каждую болванку прихо
дится резать на стеллалси, что от
нимает 30 — 35 проц. рабочего вре
мени. 

Несмотря на это, мы в первый 
день сменное задание перевыполни-
ои, дав не 200, а 204 тонны годно
го. 

На этом мы не успокаиваемся и 
9 октября дали уже 276 тонн, 
вместо заданных 200. На уголке 
такой производительности еще ник
то не давал. Мы перекрыли свой 
же рекорд в 250 тонн. 

Мы решили давать не менее 330 
тоня уголка в смену. Для этого мы 
посылаем вальцовщиков в помощь 
резке. 

Октябрьские дни встретим новой 
победой. Дадим не 5 тыс. тонн по 
плану, а 6 тыс. тонн. Уголок будем 
катать так, как и круглое. Смена 
к этому уже готова. 

Ф . М. ЗУЕВ. 
Мастер стана «300». . 

Смена Макарова работает" 
по-стахановски 

Коксовые батареи сентябрь
скую программу выполнили на 
97,5 проц. Одна из лучших 
смен—смена Макарова, удер 
жала лучший показатель (ба
рабанная проба 301,6 кгр.) по 
качеству продукции. 

Первые дни октября кок
совый цех не выполняет пла
на. За сутки коксовики обя
заны выдавать 444 печи, а 
выдано за первое октября— 
399, за второе—393, третье 
-426, четвертое—406, пятое-

— 431, шестое—442. Луч
ший показатель но барабан
ной пробе был первого ок
тября—301 кгр. В последую
щие дни проба держится в 
пределах 295—297 кгр. 

У коксовиков нет основа
ния жаловаться на какие бы 
то ни было об'ективные при
чины. Цеху обеспечена бес
перебойная подача шихты и 
транспорта. 

Но плохая работа механиз 
мов, в особенности доменно
го транспортера и печевых ме
ханизмов коксовыталкивате

лей, вызывает большие про
стои. Только за третье и чет
вертое октября из-за неис
правности коксовыталкивателя 
7-я и 8-я батареи простояли 
3 часа 30 минут. 

Почти ежедневно эти про
стои повторяются. Коксовики 
еще не научились во-время 
проводить предупредительные 
ремонты механизмов. 

В цехе слабо развертывается 
стахановское движение. Един
ственная смена—это смена 
тов. Макарова, которая по 
своей инициативе начала пере
страивать работу по-стаха
новски. 

Тов. Макаров по 5 и 6-й 
батареям с помощью своих 
мастеров начал внедрять ста
хановские методы работы, 
обсуждая на сменно-встречных 
каждое задание и его прак
тическое выполнение. У Ма
карова каждый рабочий по
лучает оценку, каждый факт 
хорошей или плохой работы 
заслушивается всей сменой. 

М а р к о в и ч . 

ПОЛЬШЕ егаии 
Выплавлено чугуна 

з а 10 октября (в тоннах) 
Домна № 1 1240— 100 проц. 
Дзмна № 3 930 — 88,9 проц. 
Домна № 4 1100— 83,7 прэц. 

Выплавлено стала за 10 октября 
Задание на с м е н у — 3 2 5 тн. Выплав. стали (в тн) 

Печь № 1 339 
Печь № 2 З М 
Печь № 3 Нач. печи Лебедев, плавки не было 
Печь Ш 4 Нач. печи ЧернолуцкиЯ 281 
Печь № 5 Нач. пачи Никитин — 483 
Печь М« 6 Нач. печи Топокнозв 171 
Печь № 7 Нач. печи Привалов . • . . . 326 
Печь № 8 плавки не было 
Печь № 9 . . 3 4 
Печь № 10 Нач. печи Чугунов 321 
Печь № 11 Нач. печи Аристов 320 

Прокатано годного металла 
з а 10 октября (в тоннах) 

БЛЮМИНГ—задание на смену—970 
Смена Панина—ст. оператор Тищенко . . . . 935 
Смена Шума—ст. опеаатор Свистунов . . . . 1050 
Смена Зименкова—ст. оператор Богатыренко . 1С51 

СТАН „500 й—задание на смену 350 
Смена Паршина '91 
Смена Лаура 274 
Смена Емельянчика 506 

СТАН „300"— задание на смену 200 
Смена Кудрявцева 246 

. Митрофанова 262 
Мокаева . . -. 200 


