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ИТОГИ ВЫПОЛНЕНИЯ З А К А З О В СТАЛЕВАРСНИМИ 
БРИГАДАМИ З А НОЯБРЬ И С НАЧАЛА ГОДА 

ОТ С Т А Л И П О З А К А З А М -
К ПОСТАВКАМ П О ДОГОВОРАМ 
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Мартеновский цех № 2 
ПЕЧЬ № 1 

В. П. БУДИЛ ИН 98,6 96,9 96,4 
Е. м. С Т Е П А Н О В 99 100 96,4 
В. и. Н А У М О В 98,5 87 94 
И. А . К А Л Ь Ч Е Н К О 99 100 97,3 

ПЕЧЬ № 2 
н. Г. Б Р О И К О 98,5 100 97,1 
в. т. ДОНСКОВ 93,5 100 95,9 
А. и. Ч У Е Н К О В 99 96,5 93,9 
В А. С Т Р О Г А Н О В 99 100 96,8 

ПЕЧЬ № 3 
в. 3. Д М И Т Р Е Н К О 98,6 100 99,3 
в. м. КАПЛИН 98,8 93 97 
л. Г. П И Ш Н Е Н К О 99 100 95,7 
Б. А . З Ы К О В 98,6 100 96,4 

ПЕЧЬ № 4 
С П. С Е Р Г Е Е В 98,5 100 96,3 
н. Р. Ш А Б А Л Т У Н О В 99 100 98,3 
Е. И. КОСТЕНКО 98,5 96,4 96,6 
В. д . ЛОКОТИЛОВ 98,5 89,1 95,6 

ПЕЧЬ № 5 
А. Д Г О Р Б У Н О В 99,5 100 97,6 
И. г. М И Н И Н 98,5 100 95,5 
Ю. в . С Е Р Г Е Е В 98,5 100 97,2 
0. м. П Е Р Е Т Я Т Ь К О 99 100 95,2 

ПЕЧЬ № 6 
А. в. З Е М Е Н К О В 98,5 100 98 
Г. к. Ф Е О К Т И С Т О В 98,5 92,8 97,7 
В. А . П А В Л О В 98,5 92,8 96,7 
А. Н. Г О Т О В Ц Е В 98,5 96,4 95,4 

ПЕЧЬ № 7 
В. Н. Г А Л У Ш К О 99 100 98,6 
В. И. М И Т Р О Х И Н 99 89,8 94,4 
С. Е. В А Ж Е Н И Н 98,5 100 94,4 
А. А. К РУГ ЛИК 99 100 95,5 

ПЕЧЬ № 8 
Н. И. А Н И С И M O B 99 100 99,7 
С. П. С Е М Ч У К 99,5 100 97,6 
Н. Ф. Л У Ц Е Н К О 99,5 100 97,3 
Ф. А. Г А РА Е В 99,5 96,5 96,6 

ПЕЧЬ № 9 
д. И. К Р И В О Н О С О В 98,5 100 96,4 
В. П. Е Ф И М О В 99,5 100 98,4 
С. Н. Б О Г А Ч Е В 99 96,4 97 
Е. И. БРОСКИ Н 98,5 10О 96,4 

ПЕЧЬ № 10 
В. н. А Б А К У М О В 99,2 100 99 
п. м. Т У К Е Е В 99 10О 99,3 
к. г. Т И М Е Р Б А Е В 99 100 95,7 
А. п. О В Ч И Н Н И К О В 99 95,7 96,4 

ПЕЧЬ № 11 
В. н. П Е Т Р О В 99,8 100 98,6 
Р. 3. Б У Р Х А Н О В 99 100 96,2 
Б. п. РОДИОНОВ 99 100 96,1 
Н п. С Е Р О Ж Е Н К О В 98,5 100 97,2 

ПЕЧЬ № 12 
С. н. Д О М Б Р О В С К И И 99 100 97,4 
И. п. ПАВЛЮКОВ 99,5 100 99,4 
А. т. СТОЛПОВСКИЙ 98,5 100 98,8 
В. и. К О М Ы Ш Е В 98,5 88,7 95,6 

В А. 
ПЕЧЬ-Л1? 14 

М У Р А Т О В 100 100 99,4 
Мартеновский цех № 1 

С. В. Т У Р Ч А Н И Н 100 100 98,8 ПЕЧЬ № 26 
В. Я . B A R A K И Н 10О 98,1 99 Н. Е. Ж У К О В С К И Й 100 100 95,8 
В. И. Ч Е Р Т И Щ Е В 100 98,1 99,2 А. н. Ч Е Р Н Я Е В 99 100 94,7 

ПЕЧЬ № 15 В. п. О Б Ъ Е Д К О В 99 95,2 98,8 
Е. Ю А Н Т И П И Н 100 100 100 С и. К А Д О Ш Н И К О В 100 100 94,7 
Н П. В О Р О Б Ь Е В 100 1О0 99,6 ПЕЧЬ 

Л И Т В И Н О В 
№ 27 

100 н. Т. Я К О В Л Е В 100 100 99,8 Г. г. 
ПЕЧЬ 

Л И Т В И Н О В 
№ 27 

100 100 93,5 
В. п. С Т Р Е Л Ь Н И К О В 100 100 99,6 м. т. Ц Е Л И Щ Е В 99 100 92,7 

ПЕЧЬ № 16 в. Ю. С Н Е Г И Р Е В 99 100 94,7 
В. А . ГОЛУБКОВ 100 100 99,7 в. И. ГОЛОВКИН 100 100 92,7 
А. Д. Ч Е Р К А С О В 

И. Г О Р Б А Т О В 
100 100 96,9 

92,7 

г. 
Д. Ч Е Р К А С О В 
И. Г О Р Б А Т О В 100 100 99,3 в. ПЕЧЬ М 28 

100 ю. Б. Г Р И Г О Р Ь Е В 100 100 99,3 в. п. Б А Р Д И Н 100 100 94,5 Г Р И Г О Р Ь Е В 
№ 17 

100 

99,3 
г. Н. Ч Е Р Н Я Е В 99 9?,1 93,6 

В. М. 
ПЕЧЬ 

ч И Н О К О В 
№ 17 

100 10© 99,4 А . И. К О Ш Е В А Р О В 99 97,1 93,6 

А. В. И В А Н О В 100 100 98,3 BJ. А . К У Д Р Я Ш О В 99 97,2 93,7 
С. Б. Т О Ч И Л К И Н 100 too 98,7 ПЕЧЬ № 29-
В. В. МОСКВИН 100 100 99 А . И. МАНОЛОВ 99 97,8 99,4 

ЛЕЧЬ № 18 А . Я . Я К О В Л Е В 99 100 99,5 
П. д . Б О Б Ы Л Е В 100 100 9ST3 А . А. Ж У Р А В Л Е В 99,8 98,9 98,5 
В. Н. К О Н А Р Е В 100 100 100 А. П. Б У К А Н Е В 99 100 99,5 
В. П. Е Р М А К О В 10© 100 99,7 ПЕЧЬ № 30 
в . Д. Б Е Л О У С О В 100 100 99,7 Е. Г. БЕЛОУС 99 1©0 99,3 

ПЕЧЬ М 19 з. п. К У Л Ь Е В И Ч 9Э 98,7 98,5 
в. п. П Р О К А Е В 100 100 99,6 г. в. М А К О Р И Н 98,9 98,6 99,1 
А. С. Ч Е К У Р О В 100 100 100 п. А. Ч А П А Й К И Н 98,9 100 99,4 
А. к. К Р Ы Ш 100 100 99,4 ПЕЧЬ № 31 
в. с. С А Н Н И К О В 100 100 99,4 Б. М, П О Н О М А Р Е В 99 98,9 99,3 

ПЕЧЬ № 20 в. П. Ф Е О Ф А Н О В 98,9 100 «9,4 
г. Е. п л о т н и к о в 100 100 97,1 А . м . Ч Е Р Е П А Н О В 98,9 100 96,8 
А. П. Ф О М И Н 100 93,3 96,8 А. д . У Г Р Ю MOB 98,9 100 99,6 
3. п. Б У Д А Н О В 100 93,5 99,4 ПЕЧЬ № 32 
в. В. К И Р Ь Я Н О В 100 87,9 96,4 В. В, В А В И Л О В 98,8 100 97,9 

ПЕЧЬ № 21 С. А. Б У Г А Е Н К О 98,9 95,9 98 
в. м. с к у л ь е к И й 100 100 97,9 е. А. ПУДОВ 98,8 98,8 97,9 
н. А. ТИТОВ^ too 100 97,3 р. С. Т А Х А У Т Д И Н О В 98,9 100 98,7 
А. С. Л У К Ь Я Н О В 100 100 96,6 ПЕЧЬ М> 33 
Б. А . М А Л Ы Ш Е В 100 100 96,6 п. Т. С Е Л И В Е Р С Т О В 100 100 99,4 

ПЕЧЬ № 22 в. В. С П Р Ы Н Ч У К юэ 100 100,' 
Н. С. Е М Е Л Ь Я Н О В 100 100 97 н. Ф. Б А Т Р А Е В 100 ТОО 99,5 
в. Г. Л Е В А Ш О В 100 100 98,3 В, В. Ф А Р И О Н 100 100 99,4 
А. л. КОНЕВ too 96,6 97,6 ПЕЧЬ № 34 
А. м. М Е Л Ь Н И К О В 100 93,8 97 в. К. С А Л Е Е В 100 . 100 1О0 

ПЕЧЬ № 23 н. А. В Е Р Т О Л Е Ц К И Й 99 100 100 
В. Г. Н О В И К О В 99,5 100 95,9 н. С. Л Я Ш К О 100 100 99,5 
А. п. З И Н Ч Е Н К О 100 96,4 94,2 в. м. П О Н О М А Р Е В 100 100 100 
А . и. КОРОСТА ШОВ 100 100 96,9 ПЕЧЬ №-35 
В. и. п о я с 99,5 96,5 96,9 в. м. Ш У Н И Н 99 100 99,4 

ПЕЧЬ М 24 п. л . М А Л И К О В 99,8 100 98,9 
Ю. н. О В Ч И Н Н И К О В 98 100 95,7 н. В. И ЛИН 98,9 99,1 99,4 
В. и. Ж А В О Р О Н К О В 100 93,3 94,4 в. н. З И Н О В Ь Е В 98,9 100 99,6 

ИТОГИ выполнения заказов потребителей 

( З А ОДИННАДЦАТЬ МЕСЯЦЕВ) 

Слябинг А. И. У Р Ы В А Е В 100 100 ПРОВОЛОЧНО-
Ш Т Р И П С О В Ы И ЦЕХ 98,6 98,6 

Прокатный цех № 9 Р Ф. Ш А Р И П О В 100 10© 
Стан 2350 Э. М. Д Р И Г У Н 99,2 97,2 

Стан 2500 Стан 4500 Ю . н . Ф И Л А Т О В 99,2 99,4 
горячей прокатки А . И. К О Л Ы Ч Е В 100 98 

Л И С Т О П Р О К А Т Н Ы Й 

Стан 500 А. И. А Н Т И П Е Н К О 97 93,3 Ц Е Х 99,2 98,2 

Стан 1450 А . и. Е В Д О К И М О В 10О 88,1 
Стан 300 № 1 В. Г. О С Т А П Е Н К О 97 92,6 3-клетевой стан Б. М. Ф Р А Д К И Н 10О 98 

Стан 300 № 3 Б. П. М А Н С У Р О В .97 . 92,6 4-клетевой стан М. Б. Б Е Р Л И Н 99 99,9 

С О Р Т О П Р О К А Т Н Ы Й 
Б^клетевой стан Б. А. К А Т А Е В 100 99,3 

Ц Е Х 97 92,9 Листопрокатный 
цех № 6 ч Е. И. С И Л Ь Ч Е Н К О 100 98,3 

Стан 300 № 2 С. Я . П Л Е Н К О В 98 100 Листопрокатный 

Стан 250 № 1 А. М. Б О Г А Т О В 98 94,2 
цех Ns 7 

Листопрокатный 

С. Я . Т А Р А С О В 100 100 

Стан 250 № 2 Н. М. И С А Е В 100 100 цех № в Н. д . С Т Б К С О В 100 100 

Еще один месяц соревнования за наивысший 
уровень выполнения заказов потребителей поза­
ди. И вновь можно, как и месяц назад, с удовлет­
ворением сказать: наметившаяся во второй поло­
вине года тенденция улучшения работа по зака­
зам сохраняется. Если в октябре на стопроцент­
ном уровне отработали 94 сталеварские бригады, 
то по итогам ноября таких бригад было уже 99. 

Среди этой ' большой группы сталеварских 
бригад есть и особо отличившаяся, прямо-таки 
великолепная семерка: под руководством стале­
варов эти бригады с честью проходят через все 
многотрудные испытания и каждую плавку — 
каждую с начала года! — выдают только в за­
данных параметрах. 

Отрадно заметить, что и прокатчики на фини-
ше года стараются свести к минимуму допущен­
ное отставание по выполнению заказов. Если по 
итогам десяти месяцев уровень поставок по дого­
ворам составлял 97 процентов, то за одиннадцать 
месяцев он оказался на полпроцента выше. Зна­
чительно улучшилась работа по заказам На всех 
трех станах сортопрокатного цеха, па стане 250 
№ 1 проволочно-штрипсового цеха, несколько 
уменьшили отклонение от заявок прокатчики 
Л П Ц № 1. 

Комментарий 
редакции 

И все-таки положение с выполнением заказов 
продолжает оставаться крайне сложным. Не бу­
дем забывать, что комбинат находится в услови­
я х экономического эксперимента, когда выполне­
ние договорных обязательств — во главе хозяйст­
венной деятельности. А между тем положение дел 

, здесь не только не улучшилось, но и значительно 
ухудшилось в сравнении с минувшим годом. В 
разделе невыполненных остаются экспортные за­
казы, заказы сельскохозяйственного машинострое­
ния и другие контрольные. Резко изменилась в 
нежелательную сторону работа по заказам на 
станах сортопрокатного цеха, на станах 250 № 1 
и 2350, в листопрокатных цехах № 2 и 4. 

Невыполнение договорных обязательств нельзя 
ставить в вину исключительно коллективам листо­
вых и сортовых станов. Уровень их выполнения 
впрямую зависит и от сталеплавильщиков. А эта 
работа здесь также ухудшилась по сравнению с 
1984 годом, ухудшилась во всех мартеновских це­
хах. При этом ниже стало качество стали, увели­
чилось количество бракованных плавок. Особен­
но частые срывы допускаются при выплавке низ­
колегированного металла, заклепочной стали, ста­
ли для производства жести и некоторых других. 

Внесли свою лепту в общую неблагополучную 
Картину поставок по договорам и коллективы об­
жимных цехов № 2 и 3. Из-за неудовлетворитель­
ного состояния оборудования и низкого уровня 
технологической дисциплины положение здесь 
значительно ухудшилось. Только по итогам деся­
ти месяцев за вторым обжимным был долг по 
вс'аду 98,3 тысячи тонн металла, а за третьим — 
194,8 тысячи тонн. Плохая работа обжимных це­
хов привела к снижению количества заготовки пе­
ред сортовыми станами, и это усложнило и без 
того тяжелое положение с обеспечением станов. 

Как уже говорилось, к одной из причин сниже­
ния уровня выполнения заказов относится ухуд­
шение качества металла, особенно того, что посту­
пает из мартеновских цехов № 2 и 3 и предназ­
начен для производства «кругов». Нетранзит по 
«кругам» превышает теперь и без того выесжий 
уровень прошлого года. В отдельные сутки, он до­
стигает 80 процентов! По этой причине и из-за 

недостаточного количества заготовки нередко ме­
талл из. прокатного цеха № 9 на станы сортово­
го проката подается без сортировки и вырубки. 
А незачнщенный металл полностью . оседает на 
адъюстажс СПЦ, так как его нельзя пускать в 
дело без тщательной сортировки. 

Экономия металла, производство экономичных 
видов проката, металла для горячей обработки и 
штамповки приобретают все большую актуаль­
ность. Это — требование времени. Пока что мы 
не готовы идти в ногу со временем. При выпол­
нении экспортных заказов выход годного метал-
'ла в некоторых цехах составляет 50, а то и 30 
процентов. Не вводятся дополнительные мощно­
сти по вырубке заготовки в девятом прокатном, 
первом обжимном, листопрокатном и первом ли­
стопрокатном цехах. Адъюстажные работы зача­
стую ведутся на уровне 30-х годов. . Потери от 
этих несовершенств громадные — и в металле,, к в 
трудозатратах, и в денежном выражении. Толь-• 
ко по рекламациям потребителей комбинат в ы ­
платил вчетверо больше, чем за тот же период 
прошлого года. Все это — резервы улучшения 
работы коллектива комбината по заказам. Резер­
вы, которые нужно вводить в дело. 

ПЕЧЬ № 13 , 
ю. С. К А Р Т А Ш Е В 100 100 97,2 
В. И. Б А Г Д У Л И Н 99,5 100 98,1 
ф М. А Х М А Т Д И Н О В 98,5 100 98,1 
г. М. ЖИДКОВ 100 100 97,8 

Мартеновский цех № 3 

Р. С. М У Х А М Е Т О В 100 85,4 94 
А. А. Ш Е Н Ф Е Л Ь Д 99,8 93,5 96,7 

ПЕЧЬ № 25 
В. Ю. Ч Е Р Н Ы Ш О В 99,5 95,5 95,6 
ю. К. Ч Е Р Е П Е Н Ь К И Н 100 95,1 96,6 
Е. Ф. М Е Р З Л Я К О В 100 85,2 95,3 
Ю. С. И В А Н Ч Е Н К О 98 100 97,3 
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