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МАГНИТОГОРСК — ЧЕРЕПОВЕЦ — МАКЕЕВКА 

Равняться на передовых 
Подведены итоги тради

ционного соревнования за 
четыре месяца сталепла
вильщиков родственных 
предприятий. Из трех со
ревнующихся коллективов 
— первой мартеновской пе
чи Макеевки, двенадцатого 
двухванного сталеплавиль
ного агрегата Череповецко
го металлургического заво
да и, однотипного с ним, 
двадцать девятого магни-
тогорцев — с планом спра
вились лишь макеевские 
сталевары. У коллектива 
двадцать девятой печи вы
полнение плана достигло 
99 процентов. Еще хуже 
показатели двенадцатой 
печи — 98,7 процента от 
плана. Но по абсолютной 
выплавке впереди стале
плавильщики череповецко
го завода — 392956 тонн, 
против 353556 наших. Вы
ше у череповчан показате
ли по продолжительности 
плавки — 3,8 часа, против 
4,17 сталеваров Магнитки. 
Отстают магнитогорцы и 
по весу плавки : так у че
реповчан — 285,4 тонны, у 
нас же лишь 275,8 тонны. В 
два раза выше у магнито
горских сталеплавильщи
ков и выход брака, меньи. • 
стали снимается с каждого 
квадратного "метра л >да. И 
только минимальными 
простоями могут гордиться 
наши сталевары. 

Такое положение, конеч 
но, никак не устраивает 
металлургов Магнитки. И 
если на- , общую картину 
выполнения четырехмесяч
ного плана череповчанами 
повлияло их отставание в 

марте, то сталевары двад
цать девятой до сих-пор не 
могут окончательно ликви
дировать свою январскую 
задолженность. 

Хотя план остальных ме
сяцев выполнялся, нужно
го прироста нет. Объясня
ется это, в значительно-"! 
мере, тем, что в апреле 
двадцать девятая сработа
ла ,ниже своих возможно
стей. Если в марте продол
жительность плавки со
ставляла 4,07 часа, то в 
апреле она возросла до 
4,19. Ощутимо повысился 
выход брака, достигший 
1,01 процента (для сравне
н и я : пэчь № 12 — 0,49 
процента, печь № 1 — 
0,04 процента). В результа
те утери дорогих минут 
рабочего времени и нема
лого количества стали пе
рекрыть долг магнитогор
цы не сумели. Сейчас кол
лектив двадцать девятой 
печи имеет в «минусе» 
5244 тонны стали. Погасить 
эту -задЬлжнноеть сталева
ры двадцать девятой печи 
могут. Все зависит от их ор
ганизации, исключающей 
выпуск брака, простои. 
Есть резервы у них и для 
уменьшения продолжитель
ности плавки, повышения 
ее веса, хотя бы до тако
го уровня, как у череповец
ких коллег. А от сталепла
вильщиков первой марте
новской печи Макеевского 
завода стоит перенять их 
манеру работать ритмично, 
равно, без резких срывов и 
падений. 

Т. МИХАЙЛОВ. 

СЕГОДНЯ 
В НОМЕРЕ 
Соре в н о в а н и е 
трех гигантов чер
ной, металлургии 
Заканчив а е т с я 
учеба в комсо
мольской политсе
ти 
Народные контро
леры сообщают 
Новые условия оп
латы труда 
Весенний кросс — 
в зачет ГТО 
Пионерский ме
таллолом — мар
тенам 
Приглашает парк 
культуры и отдыха 

Соревнуются металлурги 
Коллектив Кузнецкого металлургического комбината 

имени В. И. Ленина активно включился в социалистиче
ское соревнование за ритмичную работу всех звеньев 
металлургического комплекса, за своевременную постав
ку потребителям качественной продукции. Подсчитав 
свои возможности, кузнецкие металлурги решили в 
третьем, решающем году пятилетни дать стране допол
нительно до 20 тысяч тонн чугуна и стали, 12 тысяч 
тонн проката, сократить потери от брака на 10 процен
тов, расход металла на наждую тонну проката — на 
2 килограмма. Это позволит получить в текущем году 
дополнительно более* одного миллиона рублей сверхпла
новой прибыли. 

Впереди соревнующихся уверенно идут сталевары 
первого мартеновского цеха коммунистического труда, 
настоящие мастера огненного дела. 

На снимне (слева направо): начальник смены второй 
бригады 1-го мартеновского цеха И. Я . Гуляев, подруч
ный сталевара П. П. Герасимчук, начальник участка 
шихтового двора С. В. Калантаев и начальник участка 
разливки Е. Я. Ботнев. Члены группы народного контро
ля — С. Калантаев и Е. Ботнев следят за расходованием 
материалов, качеством стали, соблюдением техники 
безопасности. 

Фото А. Ку.чярина (ТАСС). 

Итоги выполнения производственного плана за 10 дней мая 1973 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижнетагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

Итоги выполнения производственного плана за 10 дней мая 1973 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

ММК КМК НТМК 
Доменный цех . 96,1 Доменный цех № 1 100,9 
Мартеновский цех Л6 2 100,3 Мартеновский цех № 1 99,7 Мартеновский цех № 2 93,5 
Мартеновский цех № 3 101,9 Мартеновский цех № 2 103,5 
Обжимный цех № 1 103,0 Обжимный цех 101,2 

106,9 Копровый цех № 1 103,6 Копровый цех 103,5 Копровый цех 106,9 
ЖДТ 98,6 Ж Д Т 106,5 ждц 105,0 
Доменная печь № 2 74,8 Доменная печь № 1 98,9 
Доменная печь № 3 101,2 Доменная печь № 3 101,1 

87,2 Доменная печь № 4 103,0 
Доменная печь № 3 

Доменная печь № 4 87,2 
Доменная печь № 6 96,0 Доменная печь N» 2 -100,5 

96,9 Доменная печь № 7 106,0 
Доменная печь N» 2 

Доменная печь № 3 96,9 
Мартеновская печь № 2 95,3 Мартеновская печь № 2 102,6 
Мартеновская печь № 3 93,7 Мартеновская печь' Ms 3 91,0 

Мартеновская печь № 17 105,2 Мартеновская печь № 11 99,9 Мартеновская печь № 17 105,2 
Мартеновская печь № 12 94,8 Мартеновская печь № 10 96,6 
Мартеновская печь № 13 104,2 Мартеновская печь № 7 101,7 
Мартеновская печь № 22 99,1 Мартеновская печь № 8 93,0 • 
Мартеновская печь N& 25 102,2 Мартеновская печь № 15 101,5 

68,3 Блюминг № 2 105,1 Блюминг 68,3 
Бригада № 2 блюмин. № 2 108,3 

78,8 
Бригада № 2 блюминга 106,3 

Ореднелистовой стаи 99,6 Листопрокатный цех 78,8 
Стан 500 90,7 Среднесортный стан 84,5 ' 

ГДЕ И СКОЛЬКО МЫ ТЕРЯЕМ 

Е Щ Е Т Р И 
П Р И Ч И Н Ы 

В первом мартеновском 
цехе сложилось неблаго
приятное положение с ав
томобильными подъездами 
к цеху и дорогами внутри. 
Затянувшееся строитель
ство очистных сооружений 
привело к тому, что от
дельные участки дорог пе
рекрыты, завалены мусо
ром, землей и материалом. 
Из-за плохого состояния 
автомобильных трасс часто 
выходят из строя погруз
чики и возникают перебои 
в подаче раскиолителей к 
печам. Тут сказывается и 
отсутствие ремонтной базы 
погрузчиков. Порой скла
дывается ситуация, когда 
все машины выходят из 
строя, и поставка ферро
сплавов прекращается. Не
лишне еще раз напомнить, 
что такие перебои отрица
тельно сказываются на 
производстве. Наносится 
прямой ущерб делу выпол
нения заказов. 

Несомненную выгоду 
сталеплавильщикам и ком
бинату вообще мог бы при
нести скорейший пуск эс
такады, заменяющей ста
рые растворные узлы. Про
ект эстакады выполнен 
давно, строительство тоже 
начато, а вот конца его 
пока не видно. Хотя оста
лось-то кое-где забетониро
вать да врезать ворота. С 
вводом в строй эстакады 
мартеновцы получили бы 
единый механизированный 
растворный узел. Можно 
было бы т а к ж е сократить 
несколько подсобных рабо
чих, з анятых непроизводи
тельным ручным трудом. 
А наличие сегодня трех 
растворных узлов приво
дит к запыленности, заму-
соренности в цехе и лиш

ним ответвлениям автомо
бильных дорог. С пуском 
эстакады все бы значи
тельно упростилось. 

Если в самом цехе соз
дание хороших автомо
бильных дорог затруднено, 
то при подъезде к нему 
уже давным-давно можно 
было начать асфальтиро
вать трассы. Но цех благо
устройства еще медлит. 
Этим и объясняется выход 
из строя автопогрузчиков 
и перебои в снабжении 
ферросплавами. 

Большие неудобства воз
никают у сталеплавильщи
ков из-за отсутствия цент
рализации перевозок кир
пича, поступаемого из ог
неупорного • . производства. 
Насчет строгого учета и 
организации эффективных 
перевозок было особое рас
поряжение директора ком
бината. Однако, огнеупор-
щиками оно не всегда вы
полняется. Как говорит 
председатель группы .на
родного контроля первого 
мартеновского цеха А. Н. 
Ждаячиков , из-за отсут
ствия контроля и центра-
ливации в огнеупорном 
производстве к перевозкам 
вынуждены привлекать 
большее количество ма
шин, имеют место при
писки. 

Как видно, к причинам, 
сдерживающим сталепла
вильное производство, 
прибавляются еще три: от
сутствие централизации § 
перевозках кирпича огне-
упорщиками, задержка с 
вводом в строй единого ме
ханизированного раствор
ного узла и плохое состоя
ние автомобильных дорог на 
подъезде к цеху и внутри. 

А. ПАВЛОВ. 

ММК КМК НТМК ММК КМК НТМК ММК КМК НТМК 

Чугун 96,1 101,9 101,1 Прокат 89,9 91,7 71,7 Руда 
Агломерат 

108,7 
101,3 

102,0 
100,9 

104,2 
101,0 

Сталь 99,4 101,3 103,6 Кокс 99,4 100,9 100,6 Огнеупоры 100,4 80,4 96,2 


