
Что интересного у 
У кузнецких металлургов 

Лекторскую группу 
—в каждом цехе 

наших друзей по соревнованию 

В подарок—дворец 
Новый театр! С каким нетерпением ожидали его открытия жи­

тели нашего города! > 
И вот мы в фойе театра. Колонны, отделанные под мрамор. 

Прямо перед нами зеркальная стена; под ногами паркет из ценно­
го дерева; дуба и клена; золотистой белизны стены от электри­
ческого освещения; огромный зал. Впрочем, он не кажется боль­
шим по размеру. Строителя сумели так его сделать, что зал стал 
уютным, красивым, кресла задрапированы красным бархатом. 

Воистину, новый театр — это настоящий сказочный дворец, 
воздвигнутый чудо-мастерами. 

Н. ЮРЬЕВ. 

ность значительно улучшить со­
держание лекций, а также накап­
ливать материал для передачи 
опыта лучших лекторов. 

Бюро лекторской группы уже 
определило тематику лещий. 
Следует оказать, что выход из 
печати перечня тематических 
лекций будет способствовать 
улучшению лекционной пропа­
ганды. 

На заседаниях бюро были за­
слушаны ответственные за по-
литмассовую работу в доменном 
цехе и коюохишроизводетве. 
Вскоре после этого там. а также 
в цехах металлоизделий были.соз-
дан-ы свои лекторские группы. 

А. СЕМЕНОВ, 
председатель бюро 

лекторской группы КМК. 

Автоматизация и механизация 
в цехах комбината завоевывают 
прочные позиции. 

Сейчас в разливочном отделении доменного 
цеха приступили к реконструкции третьей разли. 
вечной машины. 

Предполагается построить ванну охлаждения 
чугуна гидросмывом, водонапорную башню, от­
стойник. Реконструкция разливочной машины 
позволит освободить ручной труд от очистки 
ванны и ежемесячно экономить свыше десяти 
тонн чугун'а. 

Н О В О Е В Р А З Л И В О Ч Н О М 
Чугун будет улавливаться в отстойниках. 

Работы по реконструкции должны закончиться 
в сентябре с. г. 

Новая ванна охлаждения — эксперименталь. 
ная. Если она выдержит испытания, то будут 
реконструированы и остальные машины. Разли. 
вечное отделение станет более рентабельным. 

П. М А Н И Н . 

На Нижне-Тагильском комбинате 

Таких темпов здесь ещё не знали* 
Отлично работают сейчас гор­

няки Евстюнинского рудника. 
Таких высоких темпов здесь еще 
не знали. План по добыче желез­
ной руды выполнен на 105,8 про­
цента, до вскрыше — на 106, по 
буровым работам—на 108,6 про­
цента. Вместо 10 кубометров 
горной массы по норме экскава­
торщики грузят в думпкар по 11. 
Особенно отличился экипаж 
«УЗТМ-1», где машинистами 
Сергей Малохасын, Василий По-
номаренко, Дмитрий Сидоренко и 
Виктор Другое. Свое сменное за­
дание по отгрузке руды из забоя 
они выполняют за 7 часов вместо 
8 по норме. В результате сверх 
месячного плана отгружено 5400 
тонн железной руды. 

Среди буровиков первое место 
завоевал коллектив смены горно­
го мастера Антипа Петухова. Ре­
зультат их работы—112 процен­
тов. Василий Малахов, Владимир 
Васильев. Борис Чнчик, Иван 
Богданов и Сергей Коврижныл 
ежесменно пробуривают сверх 
нормы по 2—3 погонных метра. 

Высокопроизводительно труди­
лись горняки весь август. Бригада 
экскаватора «УЗТМ-1» ежесменно 

отгружала по 50—100 тонн руды 
сверх задания. Горняки Евстюни-
хи полны желания ко дню откры­
тия очередного съезда профсою-1 
зов завоевать . первенство в со­
ревновании среди коллективов 
комбината. Б. Л О Ж К И Н , 

помощник мастера станка 
канатно-ударного бурения. 

Примером в работе для сво­
их товарищей в службе дви­
жения ЖДЦ является старшая 
стрелочница //. И. Новикова. 

Активная в комсомольской 
жизни цеха, в этом году она 
будет учиться в восьмом клас­
се школы рабочей молоде­
жи № i. 

На снимке Н. И. Новикова. 

валке 8-й и 9-й клетей участву­
ют вальцовщик, печная бригада в 

. составе 4-х человек и один рабо­
чий с участка резки. В перевал­
ке 5-й, б.й и 7-й клетей — валь­
цовщики этих клетей (три чело-
века), 7—8 рабочих с участка 

£ резки и один вальцовщик с пер­
вой позиции стана. До полной 
остановки стана 25-тонным кра­
ном убирается желоб между 3-й 
и 4-й клетями, желоб за 9-й 
клетью и ограждение 8-й клети. 
Пятитонным краном — желоб 
между 5-й и 6-й клетями, желоб 
за' 7-й клетью и ограждение 5-й, 
6-й и 10-й клетей. 

После полной остановки стана 
к 25.тонному крану подцепляет­
ся траверза, переваливаются 9-я 
и 8-я клети, траверза отцепляет, 
ся, производится замена армату­
ры на 8-й и 9-й клетях, при Не­
обходимости меняется арматура 
на 2-й, 3-й и 4-й клетях и кран 
передается для перевалки 7-й 
клети. За это время пятитонным 
краном переваливается 5-я и 6-я 
клети, одевается муфта на эти 

| клети и меняется арматура, на 
\ кран подцепляется траверза и пе. 

реваливается 10-я клеть. После 
замены арматуры на 10-й клети 
пятитонный кран передается для 
перевалки правильных машин, а 
перевалка на стане заканчивает­
ся при помощи 25.ToHiHoro крана, 
которым переваливается 7-я 
клеть, одевается муфта этой кле. 
ти, производится замена армату­
ры, одевается ограждение 8-й 
клети, ставится желоб за 9-й 
клетью, желоб между 3-й и 4.й 
клетями и желоб Между 5-й и 
6-й клетями, ограждение 5-й. 6-й 
и 10-й клетей, желоб около 7-й 
клети. Производится уборка во. 
круг клетей и вальцовщики до­
кладывают мастеру о готовности 
стана к пуску. 

Особенности перевалки 
Шести клетей 

По мере готовности 8-й и 9-й 
КЛетей часть рабочих Из числа 
участвующих й перевалке этих 
клетей переводится на 5-Ю, 6-ю и 
7.ю клети. Сразу же пОсде оста­
новки стана, на 10-ю клеть наэна. 
чается одни человек, который 
П О Л Г О Т Я 1 Й Л и й Я Р Г АО V П О Л И В А Л 

ке (отпускает нажимные винты, 
раскрепляет арматуру, вынима­
ет боковые болты со стороны но­
меров валков, раскрепляет на­
кладку). Успех перевалки в боль­
шой мере зависит от правильной 
организации перевалок на 5-й, 
6-й, 7-^ и 10-й клетях. Четко и 
слаженно производится перевалка 
этих клетей в бригаде № 2 под 
руководством старшего вальцов­
щика В. А. Бычкова и мастера 
Ф. М. Зуева. Работая под руко­
водством этих товарищей, каж­
дый участник перевалок хорошо 
уясняет себе порядок работы, 
четко и организованно выполня­
ет ее. 

Особенности перевалки валков 
и установки арматуры 

при переходе на прокатку 
желобчатой рессоры 

При перевалке валков 10-й 
клети на желобчатую рессору 
особое внимание уделяется пра. 
вильному расклиниванию валков 
по отвесу, ибо смещение осей 
верхнего и нижнего валков в 
вертикальной и горизонтальной 
плоскостях может привести к 
смещению кольца на верхнем 
валке и получение удовлетвори­
тельного профиля будет невоз­
можным. Расклинивание валка 
10-й клети производится как со 
стороны привода, так и со сто. 
роны номеров валкое. Большое 
внимание уделяется тщательной 
установке вводной арматуры на 
9-й и 10-й клетях. Вводная ко­
робка на 9-й клети устанаелива. 
ется таким образом, чтобы жело­
бок верхнего валка' приходился 
посередине полосы, причем ела-
бина полосы между првПуекаМи 
не должна превышать 1 милли­
метр. Пропуска в одной короб­
ке на 10-й клети устанавливают­
ся строго симметрично относи­
тельно желоба верхнего валка, 
причем слабина полосы между 
пропусками Допускается Не бо­
лее 0,5 миллиметра, 

. Перед . пуском стана после пе­
ревалки проверяется работа все­
го вспомогательного оборудова­
ния — рольгангов, кантователей 
и т. д. Проверку работы обору­
дования непосредственно на уча-
Г П ' С с т я и а п п т , 5 п г , п й * в й й 1 | > . п , . , „ 

ки и операторы. Это позволяет 
после настройки стана работать 
высокопроизводительно. , 

Подача команды на запуск 1 

стана делается только, мастером, I 
а при его отсутствии старшим 
вальцовщиком' после того, как 
вальцовщики, электрики и меха­
ники доложили о готовности всех 
участков стана к пуску. ( 

Многочисленные факты под-1 
тверждают, что высокая произво-) 
дительность труда при перевалке 
валков является результатом не 
какой-то особой, индивидуальной 
физической или умственной ода­
ренности участвующих в перевал­
ке, а их технической грамотности, 
высокой культуры труда, точно­
сти и аккуратности в работе, но­
ваторского подхода к организа-
ции труда. Это хорошо понимает 
и внедряет в практику работы 
мастер производства третьей 
бригады В . С, Осколков. Веду, 
шая роль мастера т. Оскоякооа 
заключается в том, Что он Не 
только правильно расставляет за­
нятых на его участке рабочих, 
но и обеспечивает строгое соблю­
дение технологической и трудо­
вой дисциплины. Видя НеПрйвИЛь. 
ные Или нерациональные приемы 
труда, применяемые тем или Дру­
гим рабочим, т. Осколков обяза­
тельно поправит такого рабочего, 
расскажет и покажет, как бы­
стрее, качественнее и безопаснее 
произвести операции. Но если 
этот рабочий повторит ту же 
ошибку, мастер расценивает это 
как нарушение Производственной 
дисциплины и серьезно спросит с 
него, 

Большое внимание Т. Осколков 
уделяет тому, чтобы по возмож­
ности каждый рабочий при любой 
перевалке выполнял одни и те 
же операции. Этим достигается 
оттачивание мастерства прокат­
чиков при выполнении строго 
определенного числа операций и 
в конечном счет? приводит к ус­
пеху, 

В. К Р И Ь О Щ Е К О В , 
начальник стана «300» № 1 

сортопрокатного цеха. 
%Л U n n L l i u t J A b 

Содружество приносит 
успехи 

Значительный Перерасход Ме­
талла при производстве колес 
вызвал необходимость в изыска­
нии и внедрении мероприятий, 
позволяющих в значительной ме­
ре уменьшить перерасход. Этим 
занялись в конце прошлого года 
работники нашей лаборатории 
совместно с колесопрокатчиками. 

Прежде всего установили, чет 
колеса имеют большие допуски 
по размерам всех элементов, и в 
результате 'вес колес диаметром 
950 миллиметров получается на 
12—15 килограммов больше тео­
ретического, по которому проис­
ходят расчеты комбината, с по­
требителями. 

Поэтому статистическим расче­
том были определены оптималь­
ные размеры всех элементов ко­
лес и даны экономически обо­
снованные рекомендации, Это по­
зволило уменьшить их Нес до те­
оретического и снизить вес заго­
товок в среднем на 12 килограм­
мов. 

Кроме снижения веса заготов­
ки, были проведены работы • до 

раЗ&езйе колесных вЖКов е од­
новременным увеличением диа­
метра оставшейся шейки между 
заготовками, Это дает экономию 
металла примерно 35 килограм* 
мов. на один слиток. Оба меро­
приятия позволили снизить вес 
слитка на 85 килограммов при 
одновременном увеличении но 
технологическим соображениям 
величины п о я с к а на 10 
миллиметров. В результате за год 
можно сэкономить более 5,5 ты­
сячи тонн металла. 

Проведенная работа показыва­
ет, что резервы снижения расхо­
да металла при производстве ко­
лес еще далеко не исчерпаны. 
Пусть и впредь работа исследова­
телей в творческом содружестве 
с коллективом колесопрокатного 
цеха приносит хорошие резуль­
таты, 

Т. МАМАЕВА, 
старший 

инженер-исследователь, 

Июньский Пленум ЦК КПСС 
указал на необходимость усиле­
ния воспитательной работы в 
массах. Не последняя роль в 
этом деле принадлежит лекторам. 
Лекторские группы на предприя­
тиях — большая идеологическая 
сила Партии. 
. Лекторская группа нашего ком-« 
бината насчитывает 190 членов 
01бщества «Знание», которые ча­
сто и с большим мастерством вы­
ступают перед трудящимися по 
самым разнообразным вопросам. 

За последнее время деятель­
ность группы значительно акти­
визировалась. На заседании бюро 
ставился вопрос о качестве чи­
таемых лекций (количество их 
достаточное). Организована груп­
па рецензентов, что даст возмож-


