
ЕДИНАЯ СИСТЕМА ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ ПРОИЗВОДСТВА 
Р ЕШЕНИЯ XXV съезда 

КОСС предусматривают 
значительный прогресс всех от­
раслей народного хозяйства 
страны и в первую очередь — 
опережающее развитие маши­
ностроения и приборостроения. 

Существенную роль в реали­
зация этой задачи призвана сы­
грать Единая система техноло­
гической подготовки производ­
ства — ЕСТПП, разработанная 
за годы 9-й пятилетки. Приме­
нение системы позволит повсе­
местно, коренным образом пере­
строить методы и средства тех­
нологической подготовки произ­
водства на основе комплексно­
го использования лаиболее со­
временных и совершенных тех­
нических решений. 

Особое достоинство ЕСТПП 
заключается в том, что она ос­
нована на прочной нормативной 
базе — на базе стандартизации. 
Благодаря этому все работы по 
реализации системы в отраслях 
осуществляются комплексно, 
оперативно, а уровень произ­
водственно-технических показа­
телей, по мере ее внедрения, не­
изменно возрастает. 

Как известно, в в е д е н и е 
ЕСТПП позволит поднять про­
изводительность труда в круп­
носерийном и массовом произ­

водстве на 10—15, а в мелкосе­
рийном — на 30—35 процентов. 
Экономические и социальные 
последствия этого весьма зна­
чительны: освобожденные от 
рутинной, нетворческой дея­
тельности значительные резер­
вы кадров инжеверяо-техниче-

ваннные, развернутые по годам 
пятилетки, программы эта со­
держат исчерпывающий пере­
чень мероприятий, необходимых 
для успешного внедрения 
ЕСТПП. 

Следует помнить, однако, что 
планы и разработки, как бы 

В масштабах 
народного хозяйства 

ских работников получают воз­
можность сконцентрировать 
усилия на проблемах развития 
технологии, организации труда. 

Каково же состояние дел по 
(внедрению ЕСТПП на современ­
ном этапе? Государственным 
пятилетним планом развития 
народного хозяйства на 1976 — 
1980 гг. впервые были даны за­

дания министерствам по все­
стороннему соверше нствов а н и ю 
технологической ' подготовки 
п роиз в о дет в а. Г осст анд а рт 
СССР совместно с 2-0 ведущи­
ми министерствами разработал 
и утвердил две комплексные 
программы внедрения ЕСТПП 
на 1976—1980 гг. Детализиро-

значительны они ни были, сами 
собой не претворяются в жизнь. 
Их успешное выполнение зави­
сит в первую очередь от актив­
ного участия научно-техниче­
ской общественности, всех тру­
дящихся. И потому сегодня од­
ной из актуальнейших проблем 
становится организация широ­
кого освещения всех вопросов, 
связанных с в н е д р е н и е м 
ЕСТПП, в первую очередь — 
изучение основ системы, озна­
комление с ее достоинствами и 
преимуществами. 

Более©00 тысяч человек посе­
тило специализированную выс­
тавку на ВДНХ GCCP, посвя­
щенную опытному внедрению 

ЕСТПП. Все более широкое от­
ражение на страницах печати 
находят вопросы внедрения си­
стемы, их ставят под свой конт­
роль партийные органы респуб­
лик, областей, районов и пред­
приятий. 

В масштабах всего народного 
хозяйства ведется перепод­
готовка работников промыш­
ленности в области ЕСТПП, За 
годы 10-й пятилетки ее пройдут 
более миллиона производствен­
ников. 

Значительную помощь пред­
приятиям и организациям ока­
жут опорные консультацион­
ные пункты Госстандарта СССР 
по внедрению ЕСТПП, создан­
ные к настоящему времени в 
68 промышленных центрах 
страны. 

Работа по внедрению ЕСТПП 
приобретает все больший раз­
мах. Успешное проведение ее 
на всех уровнях на всех участ­
ках народного хозяйства позво­
лит с честью выполнить зада­

ния XXV съезда КПСС. 

Б. ЛЯМИН, 
начальник технического 

управления Госстандарта 
СССР. 

Организация технолопйческих 
процессов на основе оптималь­
ных, наиболее выгодных в дан­
ных условиях и к тому же вза­
имоувязанных, согласованных 
требований — не единственное 
достоинство ЕСТПП. Разработ­
чики системы предусмотрели 
возможность максимальной эко­
номии усилий и времени, затра­
чиваемых на выбор (или разра­

ботку) варианта типового тех­
нологического процесса. Это 
обеспечит быстродействующая 
вычислительная техника. 

В настоящее время создается 
раздел ЕСТПП «Автоматизи­
рованное проектирование тех­
нологической подготовки про­
изводства (САПР)». Ряд осно­
вополагающих ГОСТов, на ко­
торых будет строиться работа 
САПР, уже создан. Это — как 
бы контуры нового, чрезвычай­
но перспективного направления 
ЕСТПП. 

...Первый этап. Информация 
с чертежа детали, для которой 
предстоит разработать техноло­
гическую документацию, коди­

руется и вводится в память 
ЭВМ. 

Этап второй. Сюда же, в па­
мять УЙМ, заносится информа­
ция о производственной ситуа­
ции на предприятии: данные о 
номенклатуре оборудования, 
инструментов, оснастки (с со­
ответствующими характеристи­
ками), сведения о задании по 
проектированию требуемого 
технологического п р о ц е с с а 
и т. д. 
* Третий этап. ЭВМ сопостав­
ляет введенную информацию и 
выбирает для данной детали ти­
повой технологический процесс, 
«конкретизирует», дорабаты­
вает его, печатает на алфавит­
но-цифровом печатающем уст­
ройстве маршрутную и опера­
ционную технологические кар­
ты. 

Если необходимого типового 
технологического процесса в 
памяти машины не оказалось, 
ЭВМ, используя аналогичные 
типовые программы, проектиру­
ет и выдает индивидуальный 
технологический процесс. При 

полном отсутствии данных ма­
шина формулирует задание На 
«ручное» (обычным способом) 
проектирование ТИП. Для обо­
рудования с числовым про­
граммным управлением (ЧПУ) 
ЭВМ формирует перфоленту 
управления ЧПУ. 

САПР не нужна каждому 
предприятию в полном Объеме: 
она состоит из «блоков» инфор­
мации о ТПП. Руководствуясь 
ГОСТ 14.403-73, можно вы­
брать соответствующий профи­
лю предприятия «блок» памяти 
и ввести его в свою АСУ. Одно­
временно планируется создание 
кустовых вычислительных цент­
ров, которые будут 'Обслужи­
вать несколько родственных ли­
бо расположенных по соседству 
предприятий. 

Внедрение методов автомати­
зированного управления ТПП 
в 5—7 раз повысит производи­
тельность труда инженерно-тех­
нических работников и в 3—5 
раз сократит сроки разработки 
плановой документации. 

Н. БАШКИРОВА, 
главный технолог Госстан­

дарта СССР. 

Ритмично, эффективно 
'Внедрение ЕСТПП на пред­

приятии — задача сложная, в 
значительной степени связан­
ная со всесторонним совершен­
ствованием его деятельности. 
Понятно поэтому, насколько 
важно осуществлять ее строго 
по плану, руководствуясь мето­
диками, разработанными и ут­
вержденными Госстандартом 
СССР. 

Вот в какой последовательно­
сти осуществляются эти работы 
на предприятии. Вначале руко­
водители предприятий и всех 
его подразделений изучают 
стандарты системы, методиче­
ские материалы и данные об 
опыте внедрения ЕСТПП в 
промышленности. Затем идут 
следующие этапы: 

1. Основанное на всесторон­

нем и глубоком анализе сопо­
ставление системы технологи­
ческой подготовки (ТПП) на 
предприятии с требованиями 
ЕОТПП. 

2. Определение перечня нор­
мативно-технической докумен­
тации (НТД), необходимой для 
внедрения ЕСТПП; оргработы, 
связанные с подготовкой к раз­
работке этой НТД. 

3. Разработка технического 
задания и рабочего проекта на 
совершенствование - ТПП на 
предприятии. 

4. Процесс непосредственной 
разработки НТД, связанной с 
внедрением ЕСТПП. 

6. Определение номенклату­
ры средств технологического ос­
нащения, установление требуе­
мых количеств этих средств; их 

приобретение. 
6. Определение затрат на со­

вершенствование ТПП, а также 
ожидаемого экономического эф­
фекта от внедрения ЕСТПП. 

Практика показывает, что 
экономическая отдача наступа­
ет уже вскоре после начала ра­
бот по внедрению ЕСТПП. До­
статочно быстро ощущается 
выгода и при поэлементном 
внедрении системы (использо­
вании ее отдельных положений 
в зависимости от степени под­
готовленности участков произ­
водства). Однако наибольший 
эффект достигается там, где 
внедрение ЕСТПП осуществля­
ется в полном комплексе, 'пла­
номерно, ритмично. 

А. ДЕРБИШЕР, 
зам. председателя коорди­
национного совета по вне­
дрению ЕСТПП, кандидат 

технических наук. 

В блокнот стандартизатора 
|Указания о методах внедре­

ния ЕСТПП на предприятии со­
держат: 

ГОСТ 14.1012.73 «Стадии 
разработки документации ПО 
организации и совершенствова­
нию ТПП»; 

ГОСТ 14.103.73 «Правила 
разработки технического зада­

ния на совершенствование сис­
темы ТПП на предприятии»; 

ГОСТ 14.104.74 «.Правила 
разработки графической инфор­
мационной модели - систем 
ТПП»; 

«Методика анализа системы 
ТПП на предприятии», Москва, 
1974 г.; 

«М етодик а соверш енств ов а -
няя систем ТПП на основе вне­
дрения ЕСТПП», Москва, 
1975 г.; 

«Методические указания по 
планированию и оценке техни­
ко-экономического у р о в н я 
ТПП», Москва, 1977 г.; 

«Методика разработки ин> 
формационной модели ТПП», 
Москва, 1974 г. 

Проверки 
ведет 
госнадзор 

Чтобы обеспечить своевре­
менное и комплексное внедре­
ние ЕСТПП на предприятиях, 
Госстандарт СССР с 1 июня 
1977 г. ввел государственный 
надзор за внедрением и соблю­
дением стандартов системы. 
Этот надзор осуществляется 
путем выборочных проверок, 
которые проводятся территори­
альными органами Госстандар­
та СССР с привлечением науч­
но-исследовательских институ­
тов, конструкторских бюро, го­
ловных и базовых организаций 
по ЕСТПП. 

По результатам проверки да­
ется оценка: 

уровня организации работ по 
внедрению стандартов ЕСТПП; 

состояния внедрения и соблю­
дения НТД, разработанной на 
базе ЕСТПП; 

уровня ТПП на предприятии 
при внедрении стандартов 
ЕОТПП. 

Одновременно проверяющие' 
оказывают предприятию мето­
дическую помощь по вопросам 
разработки НТД на основе 
ЕСТПП, дают разъяснения о 
содержании -и применении стан­
дартов системы. 

Материалы о результатах 
проверки доводятся до сведе­
ния руководства предприятия, 
чтобы в случае необходимости 
принять оперативные меры к 
устранению причин, препят­
ствующих внедрению ЕСТПП 
в установленные сроки. Надзор 
за внедрением ЕСТПП на пред­
приятиях призван занять важ­
ное место в ряду мероприятий 
по реализации системы. 

С. волжин, 
главный конструктор 

Управления госнадзора 
Госстандарта СССР. 

Материалы этой 
страницы подготов­
лены для нашей га­
зеты пресс-центром 
Госстандарта СССР. 

Показатели 
и критерии 

С о в ерше иста ов ан и е техноло-
гической подготовки производ­
ства (ТПП) на предприятии 
тесно связано не только со спе­
цификой производства, но и с 
уровнем современной науки и 
техники. Именно этот уровень 
обеспечивает возможности, дик­
тует условия и границы модер­
низации ТПП на сегодня. Под­
черкнем, именно на сегодня. 
Ведь в условиях стремительно­
го научно-технического прогрес­
са новые и новейшие достиже­
ния могут вызвать необходи­
мость дальнейшего совершенст­
вования производства в самые 
короткие сроки. 

Как ж е в этих условиях дать 
правильную, объективную оцен­
ку модернизации ТПП на осно­
ве в н е д р я е м о й ЕСТПП? 
ВНИИНМАШем Госстандарта 
СССР разработан для этого 
ряд показателей и критериев. 
Это, в частности, показатели 
уровнейа 

— унификации конструкции 
изделий; 

— применения типовых тех­
нологических процессов; 

— применения стандартной 
перен ал ажи в аемо й техн ол оги -
ческой оснастки; 

— применения стандартного 
перен а л а ж ив аем ого' и а гр егат-
ного оборудования; 

— механизации и автомати­
зации подъемно-транспортных 
и складских работ; 

— механизации и автомати­
зации решений инженерных за­
дач ТПП. 

Задания по первым четырем 
показателям внесены в народ­
нохозяйственный план 10-й пя­
тилетки. 

К числу критериев оценки 
эффективности внедрения 
ЕСТПП на предприятии \ отно­
сятся: 

II. 'Повышение производи­
тельности труда. 

2. Сокращение сроков освое­
ния новых изделий. 

3. Годовой экономический 
эффект внедрения. 

4. Повышение удельного веса 
продукции высшей категории в 
общем объеме реализации. 

Опыт внедрения ЕСТПП на 
предприятиях отраслей маши­
ностроения и приборостроения 
показал, что вносимые системой 

'коренные изменения в подго­
товку производства позволяют 
в 2—3 раза сократить время 
освоения новых изделий и пе­
рейти к- их выпуску без . оста­
новки производства. 

Ю. ВЕНГЕРОВСКИЙ, 
зав. отделом комплексного 
внедрения ВНИИНМАШа. 

Наше справочное 
бюро 

1+ Материалы под рубрикой 
«Разработка, внедрение и со­
вершенствование ЕСТПП» ре­
гулярно публикует журнал 
«Стандарты и качество». 

' • Ответы на все вопросы, 
-связанные с в н е д р е н и е м 
ЕСТПП, можно получить в кон­
сультационно - методическом 
центре Госстандарта СССР 
(тел. 259-30-62), либо в регио­
нальном консультационном 
центре. 

• Государственные стандар­
ты ЕСТПП, методические посо­
бия по внедрению системы, а 
также комплекты плакатов по 
ЕСТПП (I, II, III серии) мож-
оо запросить в магазинах стан­
дартов. 

• Адреса и телефоны регио­
нальных консультационных 
центров, а также магазинов 
стандартов можно уточнить в 
местной Л Г Н Госстандарта 
СССР. 
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