
Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 

Орган парткома, завкома и заводоуправления Магнитогорского ордена Ленина 
и ордена Трудового Красного Знамени металлургического комбината имени Сталина 

№ 142 ( 2 4 5 9 ) СРЕДА, 30 НОЯБРЯ 1955 г. 

Завтра наступает декабрь—зайёрщ4ющйй месяц пя­
той пятилетки. Дело нести коллектива металлур­
гов—с первого дня этого месяца организовать четкую 
работу по графику на всех участках комбинатуи 
добиться новых успехов в социалистическом сорев­
новании за достойную встречу XX съезда. Комму­
нистической партии! 

Цена 10 коп. 

Достойно встретим XX съезд КПСС! 
План одиннадцати месяцев 

выполнен досрочно 
Трудящиеся нашего металлургического комбината все шире 

развертывают социалистическое соревнование за достойную 
встречу X X съезда Коммунистической партии Советского Сою­
за и подкрепляют свои обязательства новыми успехами в тру­
де. Борясь за претворение в жизнь решений июльского Плену-
ма ЦК КПСС, коллектив комбината одержал в ноябре новую 
трудовую победу. Вслед за горняками, доменщиками и стале­
плавильщиками 27 ноября завершили план 11 месяцев коксо-
вики, а 28 ноября—прокатчики. 

В этот же день весь коллектив комбината досрочно выпол­
нил план одиннадцати месяцев по всему производственному 
циклу. Металлурги комбината добились дальнейшего улучше­
ния технико-экономических показателей. Только за 10 месяцев 
комбинат дал 22,8 миллиона рублей сверхплановой экономии. 

Мартеновцы первого цеха 
завершили пятилетний план 

Слаженно трудятся сталеплавильщики первого мартеновского це­
ха, готовясь достойно встретить XX съезд КПСС. 24 ноября кол­
лектив цеха рассчитался с планом 11 месяцев, а 29 ноября выдал 
последние тонны металла в счет задания пятой пятилетки. 

Первыми в цехе рапортовали о досрочном завершении пятилетне­
го плана сталевары печей № 6 и № 4 тт. Пряников, Покосов, Ма­
когонов, Корчагин, Курочкин, Аверьянов. 

На протяжении пятилетки мартеновцы совершенствовали техно­
логию, добиваясь роста производительности труда я увеличения 
выплавки стали. Производство стали по сравнению с 1950 годом 
возросло на 32,2 (процента, продолжительность илавки сокращена 
на больших печах на 1 час 16 минут и на малых — на 1 час 33 
минуты. 

Впереди смена Сычкова 
Коллектив обжимного цеха на­

стойчиво борется за выполнение 
обязательств в честь XX съезда 
партии. 24 ноября досрочно вы­
полнили план 11 месяцев обжим­
щики второго блуминга, а 26 но­
ября — веаь коллектив цеха. 

В этом месяце коллектив треть­
его блуминга, используя дополни­
тельную клеть, резко повысил 
производительность агрегата. За 
26 дней текущего месяца он об­
жал дополнительно к заданию 
'Много металла. 

Особенно хорошо несет пред­
съездовскую вахту смена, кото-
р й руководит т. Сычков. Стар­
шие операторы главного1 поста 
тт. Нестеров, Тыртышный, Полян­
ский, старший вальцовщик" т. Со-

пов обеспечили аритмичную работу 
и высокую ороиэвюдите^ьностъ в 
горячий час. Дополнительно к 
2 6-дневному заданию они обжали 
4721 тонну слитков. 

Обеспечивают высокую произ­
водительность блуминга и рабочие 
других участков — машинисты 
клещевых кранов тт. Лифанов, 
Кечин, сварщики тт. Попов, По̂ -
валихин, Печенкин, старший эле­
ктрик машинного зала т. Ивлев 
и другие. 

(Коллектив блуминга продолжа­
ет увеличивать выдачу обжатого 
сверх плана металла, чтобы до-
срочно рассчитаться с пятилет­
ним заданием. 

В. СПИРИДОНОВ. 

Дружно несет трудовую вахту в честь X X съезда партии 
коллектив шестой печи первого мартеновского цеха. Он в 
числе первых выполнил пятилетний план. За 27 дней ноября 
здесь сварили дополнительно к заданию 1300 тонн стали, В 
том числе около 500 тонн сверхпланового металла выдала 
печная бригада сталевара* В. Пряникова. 

На снимке: сталевар В. Н. Пряников (справа) со своим 
первым подручным И. М. Кадошниковым на рабочей пло­
щадке у печи. _ „ „ 

Фото Б* Карпова. 

На снимке: вальцовщик 
листопрокатного цеха № 1 
комсомолец Сергей Зуев, ко­
торому по итогам Всесоюзно­
го соревнования рабочих ве­
дущих профессий присвоено 
звание «Лучший вальцов­
щик». 

Фото Е. Карпова. 

Листопронатчини 
на трудовой вахте 
Соревнуясь за достойную встре­

чу XX съезда КПСС, коллектив 
листопрокатного цеха в числе 
первых на комбинате досрочно 
завершил производственную про­
грамму 11 месяцев и уже девять 
дней катает железный лист в 
счет декабря. 

В ноябре пюирежнему идет впе­
реди коллектив среднелиотового 
стана, имеющий на своем счету с 
начала месяца 1300 тонн прока­
та, выданного дополнительно к 
заданию. Здесь третья бригада на­
чальника смены т. Шдаляна и 
мастера .т. Козыря за 27 дней 
ноября прокатала 650 тонн 
сверхпланового листа. 

Сейчас листопрокатчики прила­
гают 'все усилия к тому, чтобы до 
конца года дать народному хозяй­
ству в честь XX съезда партии 
как можно больше сверхплановой, 
высококачественной продукции. 

Выполнили 
обязательства 

Коллектив комеомольско-моло-
дежной мартеновской печи N° 20 
—инициатор социалистического 
'Соревнования за досрочное вы­
полнение пятой пятилетки сдер­
жал свое слшо. Он в числе пер­
вых досрочно завершил пятилет­
ний план. 

Бригады этой печи, возглав­
ляемые сталеварами тт. Творого-
вым, Акшинцевым и Старости­
ным, достигли! высоких 'показате­
лей. С начала пятилетки они вы­
плавили больше 26 тысяч тонн 
сверхплановой стали, длитель­
ность шавки сократили на 1 
час. 58 минут и съем стали с од­
ного квадратного метра пода уве­
личили по 'Сравнению с прошлым 
годом на 1600 килограммов. 

На трудовой вахте в честь XX 
съезда партии коллектив печи 
'умножает трудовые успехи, вы­
дает сверхплановый металл. 

В. ЖУРАВЛЕВ, 
заместитель секретаря бюро 

ВЛКСМ. 

Л У Ч Ш Е И С П О Л Ь З О В А Т Ь 
РЕЗЕРВЫ П Р О И З В О Д С Т В А 

В завершающем году пятой пя­
тилетки коллектив листопрокат-
чиков первого цеха добился но­
вых успехов. Он в числе первых 
досрочно выполнил план 11 меся­
цев и уже выдал многие тысячи 
тонн металла в счет декабря. 

Достойный вклад в выполнение 
социалистических обязательств 
внес коллектив нашей первой 
бригады, где начальником смены 
работает т. Лаушкин и мастером 
производства т. Соколов. За 10 
месяцев (бригада прокатала 7234 
тонны листа, сверх плана и дала 
715 тысяч 'рублей сшерхпланошой 
экономии. 

Эти результаты достигнуты 
благодаря тому, что весь коллек­
тив настойчиво борется за выпол­
нение принятых обязательств. Мы 
стараемся увеличить производст­
ве в горячий час, прежде всего 
щ счет устранения мелких про­
стоев и неполадок, сокращения 
времени на перевалках. Большую 
р(шь в этом играет использование' 
е<гыта передовых рабочих цеха. 
На основе обобщения этого опыта 
разработан график скоростного 
проведения перевалок. За каж­
дом краном закрепили так назы­
ваемое «перевалочное звено», а 
за каждым членом звена — опре­
деленные операции. В результате 
каждый рабочий, участвующий в 
перевалке, лучше овладевает сво­
им делом, быстро и точно выпол­
няет свои обязанности. 

Раньше мы начинали перевал­
ку с верхнего рабочего валка, а 
теперь по предложению старшего 
вальцовщика т. Какутьева начи­
наем с нижнего, что значительно 
удобнее и дает экономию во вре­
мени. Устранили мы ряд непола­
док в проведении перевалок, вне­
сли изменения в процесс этой ра­
боты. 

Значительное время занимала у 
вас настройка стана после пере­
валки. Чтобы иастроить стан на 
нужный профиль, приходилось 
пропускать через клети 3—4 на­
строенных полос металла. Теперь 
мы изменили конструкцию при­
способления, при помощи которо­

го регулируется оожатие металла 
на клетях для получения 'задан­
ного профиля. Это упростило и 
сократило настройку клетей пос­
ле перевалки, позволило настраи­
вать стан сразу же на заданный 
профиль, без пропуска настроеч­
ных полос. 

Значительно сократилось вре­
мя, затрачиваемое на перестройку 
стана при переходе с одного про­
филя проката на другой. Этому 
способствовало использование ра­
диосвязи между участками. 

Все более широкое применение 
находит у нас автоматика произ­
водственных процессов, внедре­
ние различных технических нов­
шеств. 

В течение всей смены мы ста­
раемся удержать высокий темп 
прокатки, что обеспечивает опе­
ратор третьего поста Петр Мед­
ведев. Старший сварщик, почет­
ный металлург т. Авдошин доби­
вается подачи на стан хорошо на­
гретого металла. 

Однако в настоящее время на­
ша бригада работает неровно, не 
справляется с планом. И это про­
исходит прежде всего из--за неу­
довлетворительного снабжения це­
ха металлом. С нагсала месяца на­
ша бригада простояла из-за от­
сутствия металла 13 часов. Очень 
плохо обстояло дело со снабжение 
ем металлом и в октябре. А ведь 
потери мы несем огромные. Их 
даже трудно учесть, ибо 'речь 
идет не только о прямых поте­
рях, но и косвенных, так как 
простои расхолаживают коллек­
тив, приводят к штурмовщине; 
порождают свои неполадки. 

Равномерное нормальное обес­
печение металлом дало бы 'Воз­
можность иметь нам лучшие по­
казатели. 

Все мысли и дела наши направ­
лены сейчас к тому, чтобы устра­
нить свои недостатки, полнее ис­
пользовать внутренние резервы и 
справиться с поставленными за­
дачами. 

С. ЗУЕВ 
вальцовщик листопрокатного 

цеха. 

т. Слееарев и мастер т. Новокре-
щенов <сварили плавку на 2 часа 
30 минут раньше графика. В этот 
же день выдали скоростные плав­
ки сталевары тт. Якшин, Моска­
лев, Осипов и другие. 

Успешно несут трудовую вахту 
в честь XX съезда сталеплавиль­
щики второго мартеновского цеха. 
Здесь с начала ноября выдано 
169 скоростных плавок и свыше 
3 тысяч тонн стали сверх плана. 
28 ноября сталевар восьмой печи 

Помогаем сталеплавильщикам 
На днях в бригадах каменщи­

ков первого мартеновского цеха 
прошли производственные сове­
щания, где уделено- большое вни­
мание борьбе за улучшение каче­
ства. Совещания помогли вскрыть 
недочеты и сплотить бригады для 
лучшего выполнения 'обязательств 
в предсъездовском соревновании. 

Хороший пример в борьбе за 
выполнение обязательств показы­
вает бригада мастера т. Мухамедо-
за. В ночь на 28 ноября коллек­
тив бригада имел задание подго­
товить 5 разливочных желобов. 
Но ш процессе работы тостузшло 

6 горячих сталерааливочных ков­
шей, требующих замены футеров­
ки днищ, ремонт которых не был 
предусмотрен. 

Коллектив бригады, зная, что, 
своим трудом он помогает марте­
новцам увеличивать выдачу ста­
ли, все задания выполнил без 
задержек. В процессе работы осо­
бенно отличались каменщика 
тт. Ушаков, Малков, Горбушин, 
которые работали четко и с от­
личными показателями. 

Я. ШУНИН, 
старший мастер каменных 

работ» 

СКОРОСТНЫМ МЕТОДОМ 


