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ЗА 60 ТЫСЯЧ ТОНН СТАЛИ Н 45 ТЫСЯЧ ТОНН ПРОКАТА В СУТКИ! 
СОРЕВНОВАНИЕ МЕТАЛЛУРГОВ 

I 0 * 3 а 20 дней социалистиче-
f ского <50реви6вания металлурги-
t чески* заводов металлурги 

сделали лишь первые шаги в 
увеличении выпуска стали и 

1 проката. 
^Среднесуточная выплавка 

1 стали за две декады состав-
* ляет-48,3 тысячи тонн про-
| тив 4 6 , 1 тысячи тонн в сен-
1 ?ябф. В ы п у с к проката 
^"соответственно вырос за это, 
А время с 3 3 , 3 тысячи тонн до I 
Б 35*9 тысячи тонн в сутки, j 

В первой и во второй дека
дах октября среднесуточная 
выплавка стали держалась 
почти на одном уровне: 4 8 , 4 
и 4 8 , 3 тысячи тонн. В то же 
время выпуск проката с 3 5 
тысяч тонн в первой декаде 
возрос во второй декаде до 
36.8 тыс. тонн в сутки. 

lio предварительным данным, 
прокатчики Советского Союза 
одержали 2 2 октября новый 
успех, выдав свыше 4 0 тысяч 
тонн проката. (ТАСС). 

КОМСОМОЛЬСКАЯ ПЕЧЬ 
ВПЕРЕДИ 

За 2 5 . рабочих дней комсо
мольская* доменная печь К 3 
идет впереди, план выполнен 
на 1 0 3 , 4 проц. 

Коллектив этой печи по-
деловому борется за взятые 
обязательства—давать в сутки 
4 0 0 0 тонн чугун;]. На печи 
работают мастерами т. т. Ге
расимов, Дюидиков, Николаев, 
Шибан. Начальник печи 
тов. Алдошин. 

УСПЕХ СТАХАНОВЦЕВ БЛЮМИНГА 
2 5 октября стахановцы блю

минга обжали за сутки рекорд
ное количество металла— 
4 7 9 7 , 3 7 тонны по всаду, 
4 4 7 9 , 7 1 тонны годного — 
1 1 7 , 9 проц. плава. 

Вперед.вышел старший опе
ратор—орденоносец тов. Бога-
тырепко (начальник смены 
тов. Шум), обжав 2 4 5 слит-
KOB^I 6 5 2 , 2 1 тонны но всаду, 
1 5 7 5 . 4 6 тонны годного — 1 2 4 , 4 

процента плана. 
Старший оператор тов. Ого

родников (смена инженера 
Шканова) обжал 1 6 7 0 , 6 9 тон
ны по всаду, 1 4 9 7 , 7 9 тонны 
годного—118,2 проц. плана. 

2 2 8 слитков обжал старший 
оператор тов. Черныш (смена 
инженера Зимевкова). По всаду 
обжато 1 4 7 4 , 4 7 тонны, 1 4 0 6 , 4 6 
тонны годного—111,0. проц. 
плана. 

ВЫЗОВ ОБЕР-МАСТЕРА 
СТАЛИНСКОГО ЗАВОДА 

Я , обер-мастер мартеновского 
цеха Ж 1 Кузпецкого завода 

[ 8. ЪТ Трегубое, вызываю на 
• социалистическое соревнование 
I обер-мастеров магнитогорских 

знов т. т. Аврамеяко и 
>рвого. 

Я обязуюсь в этом соревно-

1. Бороться за стойкость 
сводов печей в одну кампанию 

i в 200 плавок. 

2. Использовать не больше 
12 часов в месяц для ремонта 
подины каждой печи. 

^^1'Добиться после ремонта 
|Зулярио стойкости передней 
емки, в 1 2 0 плавок. 

4, Повседневно учить рабо
чих, инструктировать их, как 
ухаживать за печью и следить 
за правильным ходом печей. 

5. Держать постоянно в чи-
}те рабочее место. 
Прошу т. т. Авраменко и 

Подгорного ответить на мой 
вызов, а газеты „Большевист
скую Сталь'- и „Магнитогор
ский Металл" освещать наше 
соревнование. 
^ В. В. Трегубое. 

25 октября мартеновцы 
перевыполнили свое обязательство 

2 5 октября мартеновские це
хи перевыполнили свое обяза
тельство, взятое в соревнова
нии с заводами Юга. 

Наша доля в выплавке 6 0 
тысяч тонн стали составляет 
4 2 0 0 тонн. 2 5 октября наши 
мартеновцы выплавили 4 3 0 6 
тонн—104,6 проц. к обяза
тельству. 

Впереди идет первый марте
новский цех (зам. начальника 
тов. Нейланд), где .за эти сут
ки было выплавлено 2 1 9 6 тонн 
— 1 0 4 , 6 ирод, «к обязательст
ву. По втором мартеновском 
"цехе (начальник цеха тов. Зай
цев) выплавлено 2 1 1 0 тонн 
— 1 0 0 , 5 проц. к обязательст
ву 

Съем стали пег обоим цехам 
составляет 5.1)5 топи с одного 
квадратного метра пода печи. 

Лучше всех работала ста
хановская печь Ж 8 , где ра
ботают стахановцы -сталевары 
т . т . Коршенко, Тислюк, Гряз
ное и Юрченко. 

За сутки на этой печи вып
лавлена 5 7 1 тонна стали 
— 1 4 5 , 3 проц. к плану. 
Здесь дан рекордный съем ста
ли— 8 , 6 6 тонн с квадратного 
метра пода. 

Вслед за этой печью идет 
5-я печь. Здесь выплавлено 
5 3 6 тонн стали—136,3 проц., 
съем 8 , 1 5 с квадратного мет
ра пода. 

Первый успех мартеновцы 
обязаны закрепить, ежедневно 
плавить не ниже 4 2 0 0 тонн 
стали—дело чести всех рабо
чих, мастеров и командиров! 

Я . Р. 

Новый «рекорд 
на прокатке уголка 

24 октября смена инженера 
Емельяичава, мастера Паукова 
установила на стане „500" 
новый рекорд но прокатке 
уголка 75x75x12 . 

Смена Ечельянчика прокатала 
7 1 0 , 9 тони уголка при плане 
ООО тонн, перекрыв рекорд 
смены Маркова—639 тонн. 

Сажно. 

Миллион тонн чугуна 
Вчера в первую смену бри

гада мастера Орлова (старший 
горновой Черкасов) выплавила 
на первой доменной печи 6 0 0 
тонн чугуна при задании 
4 5 2 тонны. Таким образом, с 
1 4 июня 1 9 3 4 года, когда 
печь после капитального ре
монта была сдана в эксплоа-
тацию, она выдала миллион 
тонн чугуна. 

ДО КОНЦА ВЫТРАВИТЬ 
КОНСЕРВАТИЗМ В РАБОТЕ! 

Тов. Зубении A. H., бригадир сле
сарей па стано «250». Рабртая ста
хановскими методами, т. Зубе в ив в 
рекордные сроки ликвидирует все 
неполадки в механизмах стана. 

Фото В. Георгнева. 

Мы на-днях писали, что 
обер-мастер мартеновского цеха 
М 1 тов. Подгорный с боль
шим успехом применил метод 
выкачки ям сжатым воздухом 
на 6-й печи. Благодаря обер-
мастеру кузнецкого, мартена 
Трегубову, который рассказал 
т. Подгорному, как это дела
ется, замечательное дело полу
чило, наконец, право граждан
ства. 

Заместитель начальника 
1-го мартеновского цеха тов. 
Нейланд сообщил нам, что 
почин тов. Подгорного стал 

[началом применения ' этого ме
тода и на других печах. И 
везде этот подлинно стаханов
ский метод оправдывает себя. 

Исключительно консерватив
ными оказались в проведении 

В дач ; 
*. ЖАРСЕГЯНЦ Вношу дополнение 
JK статье инженера Хабарова 

енер Хабаров в заметке 
увеличения производи-

ности колодцев" ( И М. М.* 
от 19 октября) пишет, что 
«крышки нагревательных ко
лодцев коробятся, они 'неплотно 

рилегают к камерам. Полу
пившая утечка газа и, 

опце-концов, задерживается 
нагрев слитков. В настоящее 
время разрабатывается опытная 
конструкция крышки с водя-
ньш охлаждением, что должно 

ть хорошие результаты *. 
Е этому сообщению инжене-
^aSftpoBa следует добавить, 
крышка с водяным охлаж

дением несомненно улучшит и 

условия труда сварщика, в осо
бенности летом, так как умень
шится тепловыделение от са
мой крышки. 

Большое санитарно-гигиени
ческое значение имеет плотное 
прилегание крышки к камере, 
не только потому, что из-за 
неплотности происходит утечка 
газа, но и потому, что при 
неплотно закрытой крышке 
сварщик продолжает порер-
гаться действию большей лучи
стой энергии от пламени, слит
ков и стенок камеры. 

В этом отношении предста-
вляе-убольшой интерес сообще
ние научного сотрудника Харь

ковского Института металлов 
тов. Райло, работавшего в на
учной экспедиции в августе— 
сентябре с. г. в обжимном це
хе нашего завода. Он сообщил, 
что на заводе имени Дзержин
ского в Каменском крышки та
кой конструкции, что плотно 
прикрывают камеры (ячейки) 
и потому пет выделения пла
мени и излучения при закры
той камере. Кроме того, „дзер
жинцы" применяют охлаждение 
верхнего края самих ячеек 
облицовки, отчего опи лучше 
сохраняются. 

В настоящей заметке я бы 
хотел затронуть вопрос боль
шого практического значения. 

Стахановское движение акти
визировало изобретательность и 
„рабочую смекалкуНа метал
лургических заводах накапли
ваются десятки и сотни рацио

нализаторских предложений и 
не мало их внедряется в жизнь. 
Интереснее всего то, что по
лый ряд таких предложении, 
улучшающих технологию про
цесса и повышающих произво
дительность труда, одновремен
но оздоровляют и улучшают 
условия труда рабочих. К со
жалению, не все они освещают
ся в нашей печати. Нужно, что
бы инженеры по технике безо
пасности, врачи по гигиене 
труда и промышленной сани
тарии передавали удачный опыт 
одного завода на остальные 
заводы. 

Тогда мы сумеем еще шире 
использовать результаты и бо
гатый' опыт стахановского дви
жения, поднять еще выше про
изводительность труда и одно
временно ул*«""* н оздоров
лять гу 

этого важнейшего мероприятия 
командиры 2-го мартеновского 
цеха,, во главе с начальником 
тов. Зайцевым. 

Первый цех мартена со
ревнуется со вторым. Соревно
вание предполагает в первую 
очередь социалистическую 
взаимопомощь. Обер-мастера, 
мастера и сталевары первого 
мартена должны быстрее пере
дать товарищам из второго 
цеха хороший опыт. Яшин* 

Все еще теряем 
десятки часов 

Мартеновские цехи все еще 
продолжают терять многие тон
ны стали из-за простоев печей 
на ямах. 

Работаем мы во втором мар
теновском цехе еще по-старо
му—гребками. Теряем десятки 
часов. И часто бывает, что 
гребками мы не только выка
чиваем застой, но и убыстряем 
процесс образования ямы. А ког
да уже яма есть, то вынуждены 
останавливать печь и теряем 
сотни тонн металла. 

Очень редко мы начинаем 
завалку сразу после выпуска 
плавки. 

Иногда завалка длится до 2 
часов, т. к. шихтовый двор по 
мелким порциям подает шихту. 

Сильно нас еще задерживает 
недостаток заправочных мате
риалов. 

Ми имеем все возможности 
ежесуточно выплавлять 4 2 0 0 
тонн стали. Надо только устра
нить наши внутрицеховые не
поладки и наши обязательства 
будут выполнены. 

11. Н. Онолелов, 
. начальник смены 2-го мар

теновского цеха. 


