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СМЕНА В РЯДУ СМЕН 

КОГДА МОЛЧИТ 
ГЛАВНЫЙ ПОСТ 

Второй о б ж и м н ы й цех 
встретил меня тишиной. 
«Что случилось?» — обра
тился я к н а ч а л ь н и к у це 
ха Станиславу Василье
вичу Кулешову. . «Ничего 
страшного, остановка пла
новая, на н о ж н и ц а х н о ж 
меняют». 

Стоило бы посмотреть, 
как работали, м е н я я нож, 
старший резчик Геннадий 
Гришунов, операторы 
четвертого поста Влади
мир Аверин и Евгений 
Вендель, оператор сосед
него поста Валентин Пет-
рин. По плану на эту опе
рацию полагается 30—40 
минут, а тут еще и обре
зок застрял , пришлось 
кран вызывать . Но спеш
ки и суетливости не было. 
Б ы л и четкие д в и ж е н и я 
людей, з н а ю щ и х свое де
ло, сознаюших, что от то
го, к а к быстро они упра
вятся , зависит работа все
го цеха . 

Заместитель начальни
ка цеха по оборудованию 
Сергей Петрович Котов 
глянул на часы. «Молод
цы, быстро сменили. В 
третьей бригаде умеют ра
ботать». И это было ока
зано несмотря на то, что 
за шесть смен этого меся
ца бригада з а д о л ж а л а 
700 тонн. Как ж е случи
лось, что бригада, которая 
в прошлом месяце имела 
на своем счету 4058 тонн 
сверхплановой продук
ции, оказалась в задолж
никах? 

— П р и ч и н несколько, — 
говорит н а ч а л ь н и к смены 
Виктор Иванович Алы-
шев. — Одна смена на на
шей совести. Забило ока
линой бункер под м а ш и 
ной огневой зачистки. Но 
в основном виноваты мар
теновцы и ЦПС. Первые 
дают иногда т а к у ю сталь, 
что не успеваем скрап 
убирать, а цех подготовки 
составов не всегда свое
временно подает нам 
плавки . 'Именно п о этим 

причинам при плане 6133 
тонны в смену, наша, бой-
гада четвертого августа 
выдала всего л и ш ь 5356 
тонн. Но думаем, что че
рез две-три с м е н ы наго
ним. 

— Виктор Иванович, 
что Вы можете с к а з а т ь о 
работе всей бригады в це
лом? | 

— Полностью согласен 
с мнением Сергея Петро
вича Котова о нашей бри
гаде. Неудачи, которые 
были в этом месяце, H i i 
ление временное. Рабо
тать у нас умеют. Вот се
годня, например , за пер
в ы е два часа прокатали 
1540 тонн, хотя начина ли 
работу с пл охим графи
ком нагрева металла . 

Пользуясь случаем, хо
чу н а з в а т ь хотя бы не 
скольких человек, кото
рые, работая четко и доб
росовестно, способствуют 
выполнению и перевы
полнению плана . Это ма
ш и н и с т ы к л е щ е в ы х кра 
нов В. Диденко, В. Ионов, 
Н. С а у ш к и н , г л а в н ы й опе
ратор третьей бригады 
В. Овсянников , бригадир 
электриков Н. Пикалов , 
бригадир слесарей Г. Гон
чаров, мастер нагрева
т е л ь н ы х колодцев Г. Гла-
душенко , старший свар
щ и к н а г р е в а т е л ь н ы х ко
лодцев В. Б е р е ж н о е , 
сварщик н а г р е в а т е л ь н ы х 
колодцев Г. Чабйн, маши
нисты п р а т ц е н - к р а н о в Е. 
Моторин, А. Пономарев , 
Н. Щ у к и н , с т а р ш и й рез 
чик Г. Гришунов, опера
торы В. Аверин, Е. В е к . 
дель , В. Петрин. К а к ра
ботают последние, видели 
сами. 

К а ж д ы й рабочий в це#е 
знает: если с главного по
ста раздается длинный 
гудок, з н а ч и т з адержива 
ется подача металла. Я 
его у с л ы ш а л , когда пуска 
ли стан после профилак 
тики ножниц . Б о л ь ш е 
гудков не было. 

Е. БЕРНИКОВ. 

ВЕТЕРАН МАГНИТКИ 
Имя Василия Андреевича Степикина хорошо 

известно не только железнодорожникам, но и 
многим в большом коллективе комбината. Ста
рейший труженик локомотивного цеха, начав
ший свой трудовой путь слесарем по ремонту 
паровозов в 1 9 3 4 году, он вырос до знатного 
машиниста электровоза, руководителя бригад 
локомотива № 7 5 9 . Его коллектив носит высо-. 
кое звание коммунистического труда. 

Коммунист Степикин обучил многих молодых 
людей славной профессии, и они сейчас тру
дятся рядом со своим учителем. Много времени 
Василий Андреевич уделяет общественной жиз
ни коллектива, работая на различных выборных 
должностях. И сейчас ему поручено руковод
ство советом старших машинистов локомотивов. 
За большой вклад в развитие транспорта комби
ната и плодотворный труд ему присвоено звание 
ветерана Магнитки. > ' 

Вчера он провел последний раз свой локомо
тив по путям комбината. Он, как и его сверстни
ки, заслужил право на отдь/х. 

На снимке: старший машинист электровоза 
Василий Андреевич Степикин со своим моло
дым помощником Михаилом Давыдовым. 

Фото Н. Нестеренко. 

СЕГОДНЯ В НОМЕРЕ 
Социалистическое соревнование. Де
сять дней в августе 
Последний рейс машиниста Степикина 
Вести из партийных организаций 
Любимое дело комсомольца Фоминых 
Общественный смотр: за чистоту воз
душного и водного бассейнов 
На предприятиях города. Знак каче
ства — продукции мясокомбината 

У зарубежных металлургов 
Ц Т а заводе фирмы Ерн-

бранхен в Дании вве
дена в действие установка 
для размотки рулонов и 
поперечной резки полосы. 
Она предназначена для 
прецизионной правки и 
поперечной резки полосы 
в рулонах максимальным 
весом 15 тонн. Полоса ши
риной до 1500 мм., толщи
ной 0,5—3,0 мм. может 
быть разрезана при ско
рости движения до 40 мет
ров в минуту длиной 
500—4000 мм. 

Установка состоит 
разматывающего устройст
ва, 17-роликовой прецизи
онной правильной машины, 
стола с выпуклой поверх
ностью, ножниц нижнего 
действия и устройства для 
измерения длины листа, 
образующих вместе узел 
правки и резки, а также 
отделения для штабелиро
вания листа со штабеле-
ром. 

О Западной Германии 
" имеется патент на ис

ключение падений давле
ния и температуры дутья 
при переключении воздухо
нагревателей доменной пе
чи. При переходе на на
гретый воздухонагреватель, 
его заполняют воздухом от 
отдельной воздуходувки, 
и лишь после этого осу
ществляется перевод на ра
бочую воздуходувку. . 

ирма Полизиус (Ан-
глия) поставила еще 

одну установку для десуль-
фурации чугуна о погру
женной фурмой металлур
гическому заводу - в Се-
реке (Бельгия) фирмы Кок-
риль-Угрэ. Десулъфурация 
чугуна осуществляется в 

чугуновозных ковшах ем
костью 180 тонн. Чугун, 
содержащий 0,04—0,06 
процента серы, отбирает
ся из миксеров и перед 
заливкой в конверторы 
подвергается десульфура-
дии до содержания серы 
менее 6,02 процента. В 
случае необходимости мо
ж н о получить конечное со
держание серы 0,0055 про
цента. 

Фирма Полизиус ведет 
еще две установки для де-
сульфурации чугуна. Обе 
установки сооружаются 
между доменным и стале
плавильным цехами и рас
считаны на десульфурацию 
чугуна в ковшах миксер-
наго типа емкостью 250 
или 200 тонн. 

ТТ а вагоноремонтном 
предприятии Грейт 

(Фоле), США, разработан 
пресс для правки дверей 
крытых вагонов. Пресс 
опирается на две стойки, 
имеющие колеса с гребня
ми, установленными на 
рельсах. На стойках смон
тирована горизонтальная 
поперечная балка, на ко
торой установлены два 
пневматических цилиндра. 
К штокам пненмоцилинд-
ров можно крепить различ
ные головки для правки 
дверей. Пневмоцилиндры 
перемещаются по попереч
ной балке на колесах. Для 
их передвижения' исполь
зован . цепной привод. 

Пресс может быть ис
пользован для правки по
лов полувагонов. 

Подготовлено отделом 
научно-технической и 
экономической инфор- > 

мации. 

УСЛОВИЯ ЕСТЬ, но... 
Результаты работы 

коллектива металлургов 
за первую декаду авгу
ста оставляют желать 
лучшего. Горняки недо
дали к плану шесть т ы . 
сяч тонн готовой руды, 
тем самым повлияв на 
выполнение плана кол
лективом аглономплекса, 
который задолжал более 
трех тысяч тонн агломе
рата. Коллектив рудника 
горы Магнитной всегда 
показывал ровную про
изводительную работу, 
недаром во внутрикомби. 
натском социалистиче
ском соревновании треть
его, решающего года пя
тилетки ему в течение 
полугодия ежемесячно 
присуждались первые 
места. Положение . лиде?. 

ра соцсоревнования обя
зывает ко многому, и 
мы вправе ожидать от 
горняков ритмичной ра
боты. Не следует забы
вать, что задания треть, 
его, решающего года 
сложны и ответственны, 
необходимо так постро. 
ить свою работу, чтобы 
создать благоприятные 
условия для ровной ра. 
боты последующих пере, 
делов. Это всегда долж
ны помнить горняки, 
ибо с них начинается 
борьба за большой ме
талл. 

Большой долг к плану 
у коллектива второй 
аглофабрики — более 
пяти тысяч тонн, мень. 
ше — у третьей (545 
тонн), причем отстава. 

ние этих коллективов 
стало чуть ли не нормой 
их работы. Руководите, 
лям аглокомплекса надо 
серьезно подумать об 
этом фанте. 

Более семи тысяч тонн 
нокса недодано к плану 
коксохимиками. Долг ве
лик, и хозяйственному 
руководству, и общест
венным организациям 
цехов КХП необходимо 
мобилизовать трудовые 
усилия коллектива на 
выполнение плана, особо 
обратить внимание на 
быстрейший ввод в эк
сплуатацию 1-й и 2-й ба
тарей, на равномерное 
обеспечение сырьем кок
совых печей, соблюдение 
технологии, техники без. 
опасности, качество кок. 
са. 

Более 300 тонн чугуна 
— долг доменщиков. От. 
стают от плана - домен

ные печи Nt№ 1, 2, 5 и 
9. 

Высоко производитель, 
но, с хорошими трудо. 
выми и технико.эконо. 
мическими доказателями 
трудятся коллективы 
доменных печей №N» 3, 
4, 7, 8 и 10. Так, на до. 
менной печи № 3 сэко. 
номлено на каждой тон
не чугуна по 14 кг 
кокса, 91,6 процента чу. 
гуна выпускается с со. 
держанием серы ниже 
0,025 процента. Тон в 
соревновании среди бри
гад доменной печи за
дает бригада № 3, где 
первым горновым Влади, 
мир Михайлович Андре
ев. . 

Уверенно начал август 
коллектив первого мар-
теновеного цеха, и если 
обратить внимание на 
цифры, то на счету кол. 
лектива более пяти т ы . 

-сяч тонн сверхплановой 
стали. 

Однако на 9 августа не 
справились с плановыми 
заданиями коллективы 
восьми мартеновских пе
чей. 

Более двух тысяч тонн 
стали недодал к плану 
коллектив третьего мар. 
теновского цеха. 

Выполнил план кол
лектив второго марте, 
новского цеха. 

Качественные показа
тели работы сталепла. 
вильщиков оставляют 
желать много лучшего. 
За минувшую неделю бо. 
лее чем. на 250 тонн воз. 
рос брак во втором мар. 
теновеном. По.прежнему 
большие потери несут 
мартеновцы, нарушая 
технологию выплавки 
стали, и в этом им «по. 
могает» коллектив цеха подготовки составов, по 

чьей вине выпускаются 
плавки без составов (а 
их за минувшую неделю 
выпущено 64)'. 

Нарушение технологии 
выплавки стали приво
дит к.тому, что много 
металла «оседает» в об. 
жимных цехах. Только 
по третьему мартенов, 
скому цеху «нетранзит» 
составил более десяти 
тысяч тонн. 

Выпуск плавок не по 
заказам тяжелым бреме. 
нем ложится на коллек. 
тивы последующих пере
делов — обжимного и 
сортовых станов. Хотя 
обжимный ' ' ц е х . J * 2 и 
идет с опережением пла. 
на, но успехи могли 
быть еще большими, ее. 
ли бы мартеновцы вы. 
плавляли сталь по зака. 

.зам. 

А * СЕМЕНОВ. 
начальник сектора 

» соцсоревнования 
ОНОТиЗ. 


