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ПО ПЛАНАМ ПАРТИИ' 
КУРСОМ 

ПЯТИЛЕТКИ 

„ «Магнитогорский 
МЕТАЛЛ». 

В ИНТЕРЕСАХ ГОСУДАРСТВА 

В директивах Х Х Ш съезда 
КПСС перед металлургам!! ц по­
требителями продукции прокатных 
цехов поставлены ответственные 
задачи но экономии металла. 

Директивы обязывают нас: 
«СНИЗИТЬ УДЕЛЬНЫЙ РАС­

ХОД ПРОКАТА ЧЕРНЫХ МЕТАЛ­
ЛОВ В МАШИНОСТРОЕНИИ И МЕ­
ТАЛЛООБРАБОТКЕ ПРИМЕРНО 
НА 20—25%». 

х «УМЕНЬШИТЬ УДЕЛЬНЫЙ 
РАСХОД СТАЛИ НА ПРОИЗВОЛ 
СТВО ПРОКАТА». 

«ПОВЫСИТЬ ВЫХОД ГОТОВОЙ 
ПРОДУКЦИИ ИЗ СЫРЬЯ». 

В этой статье хочется расска­
зать о том, какая работа прово­
дится в прокатных цехах комби­
ната для снижения удельных рас­
ходов металла у потребителей и 
по уменьшению расхода стали на 
производство проката. 

Анализ технических возможно­
стей прокатного оборудования и 
технических условий на поставку 
изделий прокатных цехов пока­
зал, что в ряде случаев мы можем 
поставлять продукцию прокатных 
цехов с меньшими допусками по 
толщине, чем это предусмотрено 
государственными станда ртами, 
мы можем полностью отказаться 
от плюсовых допусков. 

Для реализации имеющихся 
возможностей группа инженеров-
прокатчиков, представителей ли­
стопрокатных цехов ЛИ 4 и № 1, 
калибровочного бюро, техническо­

го отдела, ЦЗЛ и отдела техниче­
ского контроля разработала вну-
трикомбинатекие технические ус­
ловия на прокатку листа с мину­
совыми допусками но толщине и 
дополнения к действующим техно­
логическим инструкциям панов 
«2500» и «1450». 

Эти документы в процессе про­
изводства регламентируют дейст­
вия технологического персонала 
прокатных цехов и персонала от­
дела технического контроля. 

Как и следовало ожидать- кол­
лективы станов « 2 5 0 0 »и« 1 4 5 0 » 
в дни работы Х Х Ш съезда с боль­
шим подъемом приступили к про­
катке стального листа но внутри-
комбинатским техническим усло­
виям с минусовыми допусками на 
толщину^ 

Прокатка на «минус» по тол­
щине на стане «2500» позволит 
увеличить суммарную длину ли­
ста на 2440000 метров и на ста­
не «1450» — на 71800 метров 
в год, что равносильно увеличе­
нию выпуска 115000 тн. проката. 

Для производства такого коли­
чества проката потребовалось бы 
выплавить 150000 тн. стали. 

Экономия такого количества ме­
талла у потребителей сберегает 
государству около 7 млн. рублей в 
год. 

Проведение ряда организацион­
но-технических мероприятий в ли­
стопрокатных цехах ЛГ« 1 и ЛГг 2 
позволило этим коллективам про­
изводить горячекатаный и холод­
нокатаный лист повышенной точ­
ности прокатки- то есть с меньши­
ми отклонениями но толщине, чем 

при прокатке по обычной точно­
сти. 

Этр позволило увеличить сум­
марную длину холоднокатаного и 
горячекатаного листа на 610000 
метров, что эквивалентно выпу­
ску дополнительно 6820 тн. хо­
лоднокатаного и горячекатаного 
листа в год, что дает экономию го­
сударству 1600000 рублей в год. 

В настоящее время инженеры-
калибровщики и специалисты сор­
топрокатного цеха разрабатывают 
необходимую техническую доку­
ментацию для осуществления про­
катки на минус ряда профилераз-
меров на станах «500», «300» 
Л1 1, «300» ЛЛ 3. 

Предполагаемая замена рабо­
чих клетей чистовых групп сорто­
вых станов более жесткими кле­
тями, внедрение автоматического 
регулирования толщины листа на 
стане «2500» и «1450» позволят 
еще более повысить точность про­
катки, уменьшить допускаемые 
отклонения по размерам попереч­
ного сечения и дадут возможность 
потребителям сэкономить допол­
нительно многие тысячи тонн ме­
талла. 

ВТОРОЙ ОЧЕНЬ ОТВЕТСТВЕН­
НОЙ ЗАДАЧЕЙ ПРОКАТЧИКОВ 
ЯВЛЯЕТСЯ ВЫПОЛНЕНИЕ ТРЕ­
БОВАНИЙ ДИРЕКТИВ XXI I I СЪЕЗ­
ДА ПО УМЕНЬШЕНИЮ РАСХОДА 
СТАЛИ НА ПРОИЗВОДСТВО ПРО­
КАТА. 

Для производства одной тонны 
проката (среднего сортамента) мы 
расходуем 1301 кг стали. 301 кг 
стали при производстве каждой 

тонны готового проката в прокат­
ных цехах переходит в окалину, 
сварочный, шлак, обрезь и брак. 

Прокатчики систематически ра­
ботают над уменьшением всех 
этих отходов стали. Из года в год 
эта показатели работы прокатных 
цехов улучшаются. 

Однако в прокатных цехах 
имеются значительные неисполь­
зованные резервы по дальнейшему 
снижению расходных коэффициен­
тов. Количество металла, перехо­
дящего в окалину и сварочный 
шлак, в значительной степени за­
висит от того, насколько правиль­
но ведется нагрев металла и на­
сколько ритмично работает про­
катный стан. Так, если сварщики 
нагревательных устройств допу­
скают оплавление слитков и заго­
товок, то резко увеличивается 
расход металла в окалину и сва­
рочный шлак. 

Повышение технической куль­
туры нагрева металла сбережет 
государству многие тонны стали. 

Величина обрези на обжимных 
станах регламентирована техноло­
гическими инструкциями. - Строгое 
соблюдение требований инструк­
ции, исключение случаев увели­
ченной обрези будет повышать 
выход годного проката и умень­
шать отходы. 

Величина обрези на листовых и 
сортовых станах зависит or мно­
гих причин. На величину обрези. 
в частности^ влияют: размеры ис­
ходной заготовки и готового про­
ката, величина искаженного пе­
реднего и заднего концов горяче­
катаной полосы, наличие дефек­

тов на поверхности . заготовки и 
готового проката и др. Правиль­
ный учет этих факторов прокат­
чиками и работниками отдела тех­
нического контроля позволит 
уменьшить отходы металла в',об-
резь. 

Опыт работы передовых бригад 
показывает, что во всех прокат­
ных цехах имеются большие ре­
зервы по дальнейшему снижению 
брака. Однако не все цехи одина­
ково хорошо работают над эконо­
мией металла. Совершенно неудов­
летворительно работает над повы­
шением выхода годного проката 
коллектив адъюстажа стана 
«2500». Здесь значительное коли­
чество металла из-за наличия ме­
стных дефектов и отклонений по 
длине не подвергается дополни­
тельной обработке, а отгружается 
в виде некондиции. Небольшая до­
полнительная обработка этого ме­
талла позволила бы повысить вы­
ход годного,, уменьшить расход 
стали на единицу прокатной про­
дукции, повысить рентабельность 
нашей работы. Вопрос дополни­
тельной обработки этого листа и 
перевода его m некондиционного 
в «годный», т. е. соответствующий 
требованиям- ГОСТа, необходимо 
цеху решить совместно с отделом 
организации труда. 

Решение названных вопросов 
позволит прокатчикам комбината 
выполнить задачи, поставленные 
Х Х Ш съездом Коммунистической 
партии Советского Союза. 

В. НОСОВ, 
главный прокатчик комбината. 

К ЗАВЕРШЕНИЮ УЧЕБНОГО ГОДА В СИСТЕМЕ ПАРТИЙНОЙ УЧЕБЫ 
Итоговые занятия в начальных 

политшколах рекомендуется про­
вести в форме собеседования. В 
школах основ марксизма-лениниз­
ма д о л ж н ы быть проведены з а . 
четы. К а ж д о м у слушателю пред­
стоит ответить на два вопроса: 
о д и н ' из пройденного курса по 
истории партии или основ полит­
экономии, второй — по материа­
лам Х Х Ш с ъ е з д а КПСС. В теоре­
тических и проблемных семинарах 
итоговые занятия проводятся в 
форме теоретических конферен­
ций. 

Пропагандист д о л ж е н предста­
вить секретарю парторганизации 
отчет о проведенных итоговых за­
нятиях и зачетах , в котором ука­
зывается, как слушатели усвоили 
пройденный материал. 

Ниже публикуются вопросы для 
проведения собеседований и заче­
тов. 

ПО Б И О Г Р А Ф И И 
В. И. Л Е Н И Н А 

1. Н а ч а л о революционной д е я ­
тельности В. И. Л е н и н а . 

2. Б о р ь б а В. И. Л е н и н а против 
л и б е р а л ь н о г о н а р о д н и ч е с т в а и 
« легально го » .марксизма. 

3. В . 11. Л е н и н — о р г а н и з а т о р 
и р у к о в о д и т е л ь « С о ю з а б о р ь б ы за 
о с в о б о ж д е н и е рабочего ' к л а с с а » . 

4. Л е н и н с к и й план Создания 
марксистской партии . 

5. П о д г о т о в к а и с о з д а н и е о б щ е ­
русской г а з е т ы « И с к р а » . 

6. З н а ч е н и е II с ъ е з д а Р С Д Р П . 
7. I l l с ъ е з д партии . З н а ч е н и е 

р а б о т ы В. И. Л е н и н а « Д в е так­
тики с о ц и а л - д е м о к р а т и и в д е м о ­
к р а т и ч е с к о й р е в о л ю ц и и » . 

8. Д е я т е л ь н о с т ь б о л ь ш е в и к о в и 
В. И . Л е н и н а в п е р и о д я а р а с т а -
ния р е в о л ю ц и и . 

9. В . И . Л е н и н на IV ( о б ъ е д и ­
нительном) и V с ъ е з д а х партии . 

10. Б о р ь б а б о л ь ш е в и к о в во г л а ­
ве с В. И. Л е н и н ы м против лик­
в и д а т о р о в и о т з о в и с т о в . 

11. П р а ж с к а я п а р т и й н а я к о н ф е ­
ренция . 

12. Х а р а к т е р первой мировой 
войны. Л е н и н о в о й н а х эпохи и м ­
п е р и а л и з м а . 

13. В о з в р а щ е н и е Л е н и н а в Р о с ­
сию. Апрельские тезисы и их з н а ­
чение. 

14. VI с ъ е з д партии . 
15. Л е н и н с к и й п л а ц в о о р у ж е н ­

ного в о с с т а н и я . 
16. В. И. Л е н и н во г л а в е во­

оруженного восстания. П о б е д а 
Великой Октябрьской социалисти­
ческой революции. 

17. В. И. Ленин — р у к о ю д и -
тель о б о р о н ы с т р а н ы в годы 
г р а ж д а н с к о й войны и интервен­
ции. 

18. З н а ч е н и е V I I I с ъ е з д а п а р ­
тии. 

19. Э л е к т р и ф и к а ц и я России — 
в е л и к а я л е н и н с к а я идея . 

20. В. И. Ленин о новой эконо­
мической политике . X съезд пар-
тин. 

2 1 . В. И. Л е н и н — с о з д а т е л ь 
Союза С о в е т с к и х С о ц и а л и с т и ч е ­
ских Р е с п у б л и к . 

22. О с н о в н ы е п о л о ж е н и я ленин­
с к о г о п л а н а построения социа­

л и з м а в С С С Р . 

ПО М А Т Е Р И А Л А М 
Х Х Ш С Ъ Е З Д А КПСС 

1. М е ж д у н а р о д н о е п о л о ж е н и е 
С С С Р . В н е ш н е п о л и т и ч е с к а я д е я ­
тельность К П С С . 

2. Б о р ь б а К П С С за соз д а н и е 
м а т е р и а л ь н о - т е х н и ч е с к о й б а з ы 
к о м м у н и з м а . 

3. Р о с т м а т е р и а л ь н о г о у р о в н я 
ж и з н и н а р о д а . 

4. В о з р а с т а н и е р у к о в о д я щ е й р о ­
ли К П С С в к о м м у н и с т и ч е с к о м 
строительстве . 

5. З а д а ч и к о л л е к т и в а предпри­
ятия , цеха , смены, б р и г а д ы в вы­
полнении плана первого года пя­
тилетки. 

В О П Р О С Ы Д Л Я П Р О В Е Д Е Н И Я 
З А Ч Е Т О В В Ш К О Л А Х О С Н О В 

М А Р К С И З М А - Л Е Н И Н И З М А 

ПО И С Т О Р И И КПСС 

1 .1 и II с ъ е з д ы Р С Д Р П и их 
историческое значение . 

2. И с т о р и ч е с к о е значение л е н и н ­
ской « И с к р ы » и книги В. И. Л е ­
нина « Ч т о д е л а т ь ? » . 

3. Д в и ж у щ и е силы р е в о л ю ц и и 
1905—1907 гг. и причины п о р а ­
ж е н и я р е в о л ю ц и и . В с е м и р н о - и с т о ­
рическое значение первой русской 
р е в о л ю ц и и . 

4. Основные положения ленин. 
ской теории социалистической ре­

волюции и ее историческое з н а ч е ­
ние. 

5. А п р е л ь с к и е тезисы В. И . Л е ­
нина и их историческое значение . 

6. Партия — организатор побе­
ды вооруженного восстания в 
Петрограде. II Всероссийский 
съезд Советов. 

7. Причины победы Великой О к ­
т я б р ь с к о й с о ц и а л и с т и ч е с к о й ре­
волюции и ее всемирно-историче­
ское значение . 

8. V I I I с ъ е з д Р К П (б) и его р е ­
шения . П р и н я т и е с ъ е з д о м новой 
п р о г р а м м ы п а р т и и — п р о г р а м м ы 
построения с о ц и а л и з м а . 

ПО О С Н О В А М 
П О Л И Т Э К О Н О М И И 

1. Х а р а к т е р и с т и к а т о в а р н о г о 
п р о и з в о д с т в а . К а п и т а л и з м — выс­
ш а я ф о р м а т о в а р н о г о производст ­
ва . 

2. Т о в а р и его свойства . В о з ­
никновение и с у щ н о с т ь денег . 

3. К а п и т а л к а к о б щ е с т в е н н о -
п р о и з в о д с т в е н н ы е о т н о ш е н и я . По­
стоянный и переменный к а п и т а л . 

4. Д в а способа п о в ы ш е н и я сте ­
пени э к с п л у а т а ц и и т р у д а к а п и т а ­
лом . 

5. О с н о в н ы е э к о н о м и ч е с к и е при­
знаки и м п е р и а л и з м а . 

6. В о з н и к н о в е н и е , с у щ н о с т ь и 

э т а п ы о б щ е г о кризиса к а п и т а л и з ­
ма. 

7. С о в р е м е н н а я эпоха — эпоха 
р е в о л ю ц и о н н о г о к р у ш е н и я к а п и ­
т а л и з м а и п о б е д ы к о м м у н и з м а . 

ПО М А Т Е Р И А Л А М 
XXIII С Ъ Е З Д А К П С С 

1. М и р о в а я система с о ц и а л и з м а . 
Б о р ь б а К П С С за укрепление ее 
единства и м о г у щ е с т в а , 

2. У г л у б л е н и е противоречий ка­
питалистической системы. Р а з в е р ­
т ы в а н и е к л а с с о в о й б о р ь б ы п р о ­
л е т а р и а т а . 

3. К П С С в борьбе за сплочение 
мирового к о м м у н и с т и ч е с к о г о дви­
ж е н и я . 

4. Р а з в и т и е н а ц и о н а л ь н о - о с в о ­
б о д и т е л ь н о г о д в и ж е н и я . П о д ­
д е р ж к а нашей партией н а ц и о ­
н а л ь н о - о с в о б о д и т е л ь н о й б о р ь б ы 
н а р о д о в . 

5. Б о р ь б а Советского Союза 
против агрессивной политики им­
п е р и а л и з м а за мир и м е ж д у н а ­
родную б е з о п а с н о с т ь . 

6. С о з д а н и е м а т е р и а л ь н о - т е х н и ­
ческой б а з ы к о м м у н и з м а — г л а в ­
ная э к о н о м и ч е с к а я з а д а ч а п а р т и и 
н п а р о д а . 

7. О с н о в н ы е принципы экономи­
ческой политики партии на с о в р е ­
менном э т а п е . 

8. П я т и л е т н и й план (1966—1970 
годы) — новый в а ж н ы й этап 
борьбы советского н а р о д а за со­
з д а н и е м а т е р и а л ь н о - т е х н и ч е с к о й 
б а з ы к о м м у н и з м а . 

9. З а д а ч и н а ш е г о к о л л е к т и в а в 
в ы п о л н е н и и п л а н а п е р в о г о года 
п я т и л е т к и и п я т и л е т н е г о п л а н а . 

10. Н е у к л о н н ы й рост м а т е р и а л ь ­
ного у р о в н я ж и з н и советского на­
рода . 

11. В ы д а ю щ и е с я успехи совет­
ской науки и ее роль в с о з д а н и и 
м а т е р и а л ь н о - т е х н и ч е с к о й б а з ы 
к о м м у н и з м а . 

12. С о в е т с к а я л и т е р а т у р а и ис­
кусство — м о щ н о е о р у ж и е в ком­
мунистическом воспитаПйи т р у д я ­
щихся . Р у к о в о д я щ а я роль партии 
в их р а з в и т и и . 

13. Д а л ь н е й ш е е укрепление р я ­
дов партии , п о в ы ш е н и е ее поли­
тической и о р г а н и з а т о р с к о й роли 
о советском о б щ е с т в е . 

14. Упрочение и р а з в и т и е свя­
зей партии с м а с с а м и . Р у к о в о д с т ­
во г о с у д а р с т в е н н ы м и и общест­
венными о р г а н и з а ц и я м и . 

15. И д е о л о г и ч е с к а я •' работа — 
д е л о всей партии . 

Кабинет политпросвещения. 

ПОЧИН НАХОДИТ ОТЕЛИМ 
В конце прошлого года коллек. 

тив тринадцатой мартеновской пе­
чи выступил с ценной инициати­
вой. Он решил на своем агрегате 
выплавить в первом году пятилет­
ки 310 тысяч тонн стали. Стале­
плавильщики иечц № 13 приззали 
коллективы, работающие на о д н о ­
типных мартенах, включиться в 
социалистическое соревнование за 
увеличение выплавки металла. 

15 апреля наша газета напеча­
тала статью под названием «По 
следам почина сталеваров 13-й», в 
которой рассказывалось о том, как 
почин инициаторов доводится д о 
сведения всех сталеплавильщиков, 
какой р а з м а х получил он в мар­
теновских цехах нашего комбина­
та.. 

Вот что сообщил нам начальник 
второго мартеновского цеха т. Р о ­
гов: 

«Почин коллектива сталеваров 
мартеновской печи № 13 — вы­
плавить в первом году пятилетки 
310 тысяч тонн металла — под­
хвачен коллективами всех марте­
новских печей цеха. 

Администрация и общественные 
организации цеха учли замечания, 
помещенные в статье, и проводят 
работу по организации более ши­
рокой и повседневной гласности 
социалистического соревнования. 

У пульта управления тринадца­
той печи вывешены социалистиче­
ские обязательства коллектива. 
На цеховой доске показателей 
ежедневно освещаются результаты 

работы всех печей цеха, •. отмеча­
ются коллективы печей, достигшие 
лучших показателей в работе». 

Ответ на эту статью прислал и 
начальник третьего мартеновского 
цеха т. Костенко: 

«Опубликованная статья в газе­
те «Магнитогорский металл» под 
заголовком « П о следам почина 
сталеваров 13-й» соответствует 
действительному положению. 

Для более широкой гласно­
сти соревнования инициаторов ре­
шено установить стенд. На стенде 
б у д у т ежемесячно показываться 
результаты работы печи № 16 — 
последователя инициаторов яе-
чи № 13». 
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