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рение процессов производства, 
рост эффективности' в области 
использования основных фондов. 

Развитие социалистической 
промышленности идет по пути 
комплексной автоматизации и 
механизации, что является важ­
нейшим средством интенсифика­
ции производства и мобилизации 
резервов для бурного роста про­
изводства. 

Советские люди кровно заинте­
ресованы в ускорении темпов ро­
ста производства для создания 
изобилия продуктов и решения 
основной экономической пробле­
мы СССР. Эта цель достигается 
как увеличением основных фон­
дов, так и лучшим, высокопроиз­
водительным использованием их. 

Сейчас принято, что показате-
' .чем использования основных фон­

дов в целом по предприятию 
является выпуск продукции на 
1000 рублей стоимости основных 
фондов. По отдельным производ­
ствам показателем использования 
основных фондов является выпуск 
продукции, отнесенной либо к 
единице технологического обору­
дования (например на станок, 
печь, экскаватор и т. д.), либо 
площади печи, мощности тран­
сформатора и т. д. 

На предприятиях черной метал­
лургии нашей страны достигнуты 
значительно более высокие пока­
затели использования доменных 
и мартеновских печей, прокатных 
и трубных станов и др. машин,; 
чем на предприятиях в капитали­
стических странах. Например, 
коэффициент использования по­
лезного объема доменных печей 
у советских металлургов на 2 5 % 
— 3 0 % выше, чем на металлур­
гических заводах США. 

Для характеристики степени 
использования основных агрега­
тов и улучшения их роста приве­
дем некоторые данные из исто­
рии Магнитогорского металлурги­
ческого комбината. 

1. Коэффициент использования 
полезного объема доменных пе­
чей в послевоенном 1946 г. был 
1,01. Этот показатель из года в 
год улучшался и уже в 1956 го­
ду был доведен до 0,630, в 1959 
году — до 0,607, в 1961 году — 
до 0,595 и в 1962 году — д о 0,582. 

2. Съем стали с квадратного 
а метра пода мартеновской печи в 
™ 1946 году составлял 5,9 тонны, 

в 1956 году—8,87 т., в 1959 году 
— 9,24 т., в 1961 году — 9,37 т., 
в 1962 году — 9,39 т. 

В результате постоянного внед­
рения новых приёмов труда, улуч­
шения технологии, лучшего и с 
пользования основных фондов, 
механизации и автоматизации 
производственных процессов и 
наращивания своих мощностей 
металлурги Магнитки из года в 
год увеличивают производство 
металла, улучшают его качество 
и снижают себестоимость выпу­
скаемой продукции. 

Магнитогорский металлургине. 
ский комбинат по многим техни. 
ко-экономическим показателям в 
сравнении с крупнейшими метал­
лургическими предприятиями 
страны добился лучших резуль. 
татов и является самым рента­
бельным металлургическим заво­
дом. 

Конечно, имеющиеся .достиже-

> ния металлургов Магнитки не 
предел. У нас имеется много еще 
неиспользованных, скрытых ре­
зервов и нет никакого сомнения 
в том, что славный коллектив 
тружеников комбината будет на­
стойчиво и повседневно вскрывать 
эти резервы и их использовать. 

ОБОРОТНЫЕ ФОНДЫ 
ПРЕДПРИЯТИЯ 

Для выполнения производствен­
ного плана предприятию требу, 
ются не только основные сред. 

v ства в виде машин, оборудова­
ния, здании и др., о которых мы 
говорили выше, но и производ­
ственные запасы в виде сырья, 
основных и вспомогательных ма­
териалов, топлива и других мате­
риальных ценностей. 

Чтобы создать эти запасы пред­
приятие должно располагать 
определенной суммой денег. На 
деньги покупаются необходимые 

| Ь материалы, сырье и топливо, ко 

торые расходуются в процессе 
производства, переходя сначала в 
незавершенное производство, а 
затем в готовую продукцию. 
Только путем авансирования 
(выделения) денег на создание 
производственных запасов пред­
приятие может начать производ­
ственный процесс. 

В отличие от основных фондов, 
оборотные средства находятся в 
постоянном движении, последова­
тельно переходя три стадии кру­
гооборота. 

Содержание первой стадии кру­
гооборота, связанное со снабжен­
ческой деятельностью предприя­
тия, составляет превращение де­
нег в определенные материальные 
ценности, поступающие на склад. 

Во второй стадии они выступа­
ют в форме производственных за­
пасов и затрат на незаконченную 
продукцию (остатки незавершен­
ного производства и полуфабри­
катов собственной выработки). 

В третьей стадии — в виде го­
товых изделий, товаров, отгру­
женных покупателям, средств в 
расчетах и денежных средств. 

Кругооборот средств заканчива­
ется реализацией продукции, т. к. 
только после превращения товара 
в деньги, последние могут быть 
снова обращены на покупку 
сырья, материалов, топлива, вы. 
дачу заработной платы и т. д. 

При наличии товарно-денежных 
отношений в нашем хозяйстве 
оборотные средства предприятия 
представляют авансированную 
стоимость производственных обо­
ротных средств и средств обра­
щения, совершающие периодиче­
ски повторяющийся кругооборот. 

Плановая организация произ­
водства и обращения обществен­
ного продукта в социалистиче­
ских условиях позволяет несрав­
ненно более эффективно исполь­
зовать оборотные средства, т. к. 
большая часть их направляется 
на обслуживание сферы произ­
водства. 

Это характерно подтверждает­
ся данными оборотных средств 
на Магнитогорском металлургиче­
ском комбинате, где производ­
ственные запасы и средства в 
сфере производства составляет 
97,8% и средства в сфере обра­
щения лишь 2 ,2% всех нормиру­
емых оборотных средств. 

Производственные запасы в ви­
де сырья, материалов, топлива и 
др. полностью потребляются в 
процессе производства, сразу те­
ряют свою натуральную форму и 
полностью переносят свою стои­
мость на создаваемый продукт. 

Поскольку эти материальные 
запасы непрерывно расходуются 
в производстве, требуется и ре­
гулярное их пополнение. На этой 
основе возникают постоянные хо­
зяйственные связи между отдель­
ными предприятиями и отраслями 
промышленности, производящими 
и потребляющими производствен­
ные запасы, благодаря которым и 
обеспечивается возмещение израс. 
ходованных в производстве от­
дельных • частей оборотных 
средств. 

Наряду с делением оборотных 
средств по сферам обслуживания 
(производственные оборотные 
средства и средства обращения) 
существует и другое их деление, 
— на нормируемые и ненормируе-
мые средства. В состав нормиру­
емых оборотных средств включа­
ются все производственные обо­
ротные средства, а также гото­
вые изделия, размер которых 
предусматривается в финансовых 
планах предприятий. 

Эти минимальные остатки, 
устанавливаемые в днях запаса и 
в определенной сумме денежных 
средств, называются НОРМАТИ­
ВАМИ и предназначены для 
обеспечения нормальной беспере­
бойной работы предприятия. В 
соответствии с установленными 
нормативами, предприятия наде­
ляются .собственными оборотными 
средствами. 

К ненормируемым оборотным 
средствам относятся: денежные 
средства, отгруженные покупате­
лям товары, различного рода де­
биторская задолженность других 
предприятий и организаций и4 ча­
стных лиц. 

При определении нормативов 
учитывается целый ряд факторов, 
влияющих на величину планиру­
емых запасов. В частности, нор­
мы запасов сырья, материалов и 
топлива обусловливаются разме­
рами отдельных поставок и их 
регулярностью. Чем чаще проис­
ходят поставки материалов и 
топлива, тем меньше запасы их 
могут быть у предприятия. 

Нормы запасов делятся на две 
части: текущие и аварийные. Те. 
кущие запасы обеспечивают бес­
перебойность производственного 
процесса; они должны устанавли­
ваться в таком размере, чтобы их 
хватило до следующего привоза. 

Аварийные запасы создаются 
на случай возникновения перебоев 
в снабжении, связанных с рабо­
той предприятий, поставщиков, 
или же с работой транспорта. 

Интервалы поставок определя­
ются обычно на основе договоров 
с поставщиками. 

ТРУДЯ РАБОЧИХ ИНН 

Чтобы наиболее правильно рас­
считать Производственные запасы 
сырья, материалов и топлива, 
нормативы по ним следует уста­
навливать . дифференцированно, 
т. е. по отдельным группам мате­
риальных ценностей. 

Норматив по незавершенному 
производству определяется: во-
первых, на основе данных о дли­
тельности производственного цик­
ла, во-вторых,, учитывается коэф­
фициент нарастания затрат в хо­
де производственного цикла, т. е. 
отношение средней себестоимости 
незавершенного производства к 
себестоимости готовой продукции. 

Норматив по полуфабрикатам 
собственного производства плани­
руется на основе потребности в 
них передельных цехов, с учетом 
сроков подачи их заготовительны­
ми цехами. 

Нормативные запасы готовой 
продукции должны обеспечивать 
регулярность отгрузки ее потре­
бителям. На металлургических за­
водах этот срок устанавливается 
в 6—7 дней, в течение которых 
должны произвести подсортиров­
ку продукции и погрузку ее в 
вагоны, закончить выписку сче­
тов покупателям и сдать их на 
оплату в Госбанк. 

Структура нормируемых обо­
ротных средств различна в раз­
ных отраслях промышленности 'ъ 
зависимости от характера произ­
водства, длительности производ­
ственного цикла, размеров пот­
ребления сырья, топлива и дру­
гих материалов, от условий снаб­
жения, сбыта и т. д. На заво­
дах черной металлургии, напри­
мер, большая часть нормируемых 
оборотных средств состоит из за­
пасов сырья, топлива, полуфабри­
катов. 

По источникам формирования 
оборотные средства предприятия 
делятся на собственные и заем­
ные. Собственные оборотные 
средства выделяются предприя­
тию из государственного бюдже­
та, а в дальнейшем, в процессе 
производства, — за счет собст­
венных накоплений, и лишь при 
их недостатке — за счет плано­
вого перераспределения накопле­
ний вышестоящей организацией. 
Заемные средства создаются за 
счет кредитов Госбанка, задол­
женности поставщикам и другим 
кредиторам. 

Основным источником пополне­
ния собственных оборотных 
средств являются полученные на­
копления. В случае невыполнения 
плана по накоплениям, предприя­
тие такой возможности не имеет. 
При этом неизбежно возникают 
финансовые затруднения. 

Выполнение плана по прибы­
лям есть первое условие укрепле.. 
ния платежеспособности предпри-
ятия. Но и при полной обеспечен­
ности собственными оборотными 
средствами, многие предприятия 
нередко имеют серьезные финан­
совые затруднения, вследствие не­
правильного использования имею­
щихся у Них оборотных средств. 
Сверхнормативные запасы вызы­
вают просрочку платежей, дезор­
ганизуют хозяйственную деятель­
ность, задерживают получение не­
обходимых материалов, что в 
свою очередв ведет к срыву про­
изводственной программы и пред. 
приятие несет непроизводитель­
ные расходы в виде пени, Штра­
фов, неустоек. 

При этом следует помнить, что 
несвоевременные платежи одних 
предприятий влекут за собой 
ухудшение финансового состоя, 
ния других хорошо работающих 
предприятий, которые, не получая 
своевременно денег за проданную 
продукцию, сами становятся Не-
платежоспособными, 

Одним из самых важных пока­
зателей, определяющих правиль. 
ное использование оборотных 
средств, является степень обора­
чиваемости их. Цикл кругооборо-
та равен времени от момента 
авансирования денег до момента 

получения денег за реализован­
ную продукцию. Значение ускоре-

j ния оборачиваемости сводится к 
тому, чтобы при меньшей сумме 
оборотных средств обеспечить на­
ибольший выпуск продукции 
предприятием. 

Вследствие ускорения оборачи­
ваемости в распоряжении госу­
дарства будет оставаться больше 
средств для направления на дру­
гие нужды народного хозяйства. 
Высвобожденные промышленно­
стью средства могут быть направ­
лены на капитальное строитель­
ство, в сельское хозяйство, куль­
турно-бытовое обслуживание со­
ветского народа и т. д. 

Какими же путями может быть 
достигнуто ускорение оборачива­
емости оборотных средств? Ос­
новным путем ускорения являет­
ся сокращение длительности вре­
мени производства и обращения 
товаров. 

Решающее влияние на сокра­
щение продолжительности време­
ни производства оказывает внед­
рение передовой техники и рост 
производительности труда. Ос­
новной путь ускорения оборачи­
ваемости средств в производстве 
— это сокращение производствен­
ного цикла, которое дает, возмож­
ность снизить остатки незавер­
шенного производства и высвобо­
дить за этот счет оборотные 
средства. 

Большие резервы по ускорению 
производственного процесса ме-
таллургические заводы имеют и 
за счет ликвидации значительных 
еще простоев агрегатов вследст­
вие разного рода технологических 
неполадок., 

Большое значение для ускоре­
ния оборачиваемости средств име­
ет сокращение запасов матери­
альных ценностей на складах. 
Излишние запасы сырья, матери­
алов, топлива замедляют обора­
чиваемость средств предприятия 
и наносят вред народному хозяй­
ству в целом, замораживая зна­
чительные суммы материальных 
ценностей, которые могут быть 
направлены на увеличение про­
изводства на других предприяти­
ях. 

Задача упорядочения матери, 
ально-техничеокого снабжения 
требует корренного улучшения в • 
работе снабженческих органов 
предприятия, своевременного обес­
печения производства всеми не­
обходимыми материалами при 
безусловном соблюдении уста­
новленных норм запасов и лик­
видации тех огромных излишков 
материалов, которые имеются еще 
на многих наших заводах. 

Ускорение оборачиваемости 
оборотных средств неразрывно 
связано с экономией сырья, мате­
риалов и топлива в процессе 
производства. -
. Из сказанного йыше следует, 
что ускорение оборачиваемости 
средств зависит; 

1. От ускорения производст­
венного цикла. 

2. От экономии материальных 
затрат в процессе производства 
и ликвидации брака. 

3. От сокращения до необходи­
мого Минимума запасов матери, 
альных ценностей. 

4. От сокращения времени pea-
лизации выработанной продук. 
ции. 

Борьба за правильное, береж. 
ливое использование оборотных 
средств, за ускорение их обора­
чиваемости является важнейшим 
средством укрепления экономии 
нашей страны, повышения тем­
пов хозяйственного строительст­
ва, дальнейшего укрепления со­
ветского рубли. 

Работа по улучшению использо­
вания производственных фондов 
должна проводиться планомерно, 
повседневно и целеустремленно. 
На это должен быть мобилизо­
ван весь коллектив предприятия, 

В. СЕРЫШЕВ, 
зам, главного бухгалтера 

комбината. 
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