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Многие труженики кузнечно-прессового цеха приняли повышенные обязательства 
на третий год пятилетки, а план первых четырех месяцев обязались выполнить к пер
вому апреля — к 25-летию цеха. 

На снимке: передовая бригада цеха — машинист молота А. М. Захарова, кузнец 
А. В. Дидаренко, бригадир В. И. Кудряшов; 

НАИ ОТВЕЧАЮ! 

ЗАТОЧНИЦА 
Заточка токарных рез

цов — очень сложная, 
кропотливая работа, тре
бующая большого вни
мания, аккуратности и, 
если котите, знаний то
карного дела. Каждый 
резец имеет определен
ную форму и требует 
своих приемов заточки. А 
для этого заточник дол
жен представить, как ре
зец устанавливается во 
время работы, какую 
часть детали предстоит 
вытачивать и т . д. Заточ-
ница цеха механизации 
№ 1 Мария Ильинична 
Соколова хорошо знает 
секреты своей профессии. 
И это помогает ей успеш
но справляться с произ
водственными заданиями. 
Токари, получающие уже 
готовые резцы из рук 
Марии Ильиничны, всегда 
довольны — заточка вы
полнена качественно. 

Шестнадцать лет назад 
пришла к нам в цех М. И. 
Соколова, ©начале рабо
тала инструментальщи
цей, затем ей пригляну
лась работа заточников. 
И вот уже двенадцать 
лет она делает эту рабо
ту. 

Работа заточников тру
доемкая. Когда ни зай
дешь в заточное отделе
ние, всегда видишь горы 
резцов. Порой бывает 

так, что Марии Ильинич
не приходится работать 
одной. Но, несмотря на 
трудность положения, 
она справляется с зада
нием. 

— На работе разное 
бывает: кто в отпуск 
ушел, кто заболел, но 
ведь из-за этого не оста
новишь производство, — 
рассказывает М. И. Соко
лова, — вот и приходится 
работать одной. Но меня 
это не пугает. Главное — 
я выполняю работу, ко
торая мне правится. Вот 
плохо только то, что у 
нас в отделении пыльно, 
а вентиляция, которая 
здесь установлена, сла
бая. 

Думается, администра
ция цеха придумает, как 
оздоровить условия на 
этом участке, 

В заключение хочется 
сказать, что за высокие 
производственные резуль
таты Марии Ильиничне 
присвоено почетное зва
ние «Ударник комму
нистического труда». 

А. ДВОРЯНЧИКОВ, 
слесарь цеха механи

зации № 1, 

А. П. Литовченко: Са
ма идея организовать 

t еще один цех ремонта ме
таллургических печей ро
дилась давно. Дело в 
том, что ремонт нагрева
тельных колодцев про
катных цехов раньше 
полностью проводило уп
равление Уралдомнаре-

монта. И труженики этого 
управления не могли в 
полном объеме проводить 
весь цикл ремонтов, так 
как все же основными их 
объектами были домен
ные печи. А это все ска
зывалось на работе на
гревательных колодцев: 
попросту говоря, часто 
они выходили из строя, 
был плохой нагрев ме
талла. Все это влияло 
на ухудшение производ
ственных результатов 
прокатных цехов. И вот, 
наконец, в с е н т я б р е 
прошлого года эта идея 
стала действительностью: 
был создан цех ремонта 
металлургических печей 
№ 2, который возглавил 
Николай Александрович . 
Попов. Конечно, создавая 
этот цех, все мы верили, 
что «больной» для нас 
вопрос ремонта нагрева
тельных колодцев будет 
решен. Теперь, спустя 
пять месяцев, я могу с 
уверенностью сказать, 
что со своей задачей тру
женики цеха оправляются 
успешно. ' .Большие труд; 
ности приходится преодо
левать коллективу цеха в 
данное время. Помимо 
своих прямых производ
ственных обязанностей, 
необходимо решать много 
других организационных 
вопросов. Взять такой 
пример. В штат цеха в 
большинстве своем на
браны люди, мало знако
мые со спецификой про
изводства цеха. Прихо-
дится-по ходу дела учить 
и переучивать .людей. Но, 
повторяю, несмотря на 
трудности, у коллектива 
этого цеха есть, так ска
зать, и у ж е свои победы. 
Вот одна из них. Впервые 
своими силами был про
веден капитальный ре
монт десятой группы ко
лодцев третьего блюмин-

Шаги первые, 
но уверенные 

га. На этот ремонт отво
дилось по графику пят
надцать суток, а завер
шили его за тринадцать, 
причем с хорошим каче
ством. Словом, 'чтобы до
биться слаженной, четкой 
работы цеха, необходимо 
будет решить множество 
вопросов. На это нужно 
время. 

Н. А. Попов: Да, дей
ствительно, проблем еще 
много. Но немало уже и 
сделано. Так, механизи
руем погрузку огнеупо
ров, _ выгрузку вагонов, 
выдали задание проект
ному отделу комбината 
на составление проекта 
склада для хранения ог
неупоров, механической 
мастерской и т. д. Решен 
и ряд технологических 
вопросов. Например, мно
гие годы подряд, когда 
проводился ремонт целой 
группы нагревательных 
печей, вначале 'ремонти
ровали две ячейки, затем 
остальные. Рабочим при
ходилось трудиться в 
сложных условиях, да и 
качество ремонтов было 
не на должном уровне. 
Теперь, впервые в практи
ке, применили ремонт 
сразу всей группы. Что 
нам это дало? Во-первых, 

улучшилось качество ре
монтов, во-вторых, облег
чен труд р а б о ч и х , 
в-третьих, подобная тех
нология позволила на 
сутки—двое заканчивать 
ремонт раньше установ
ленного срока. Разрабо
тана нами классификация 
ремонтов. Создана и 
группа торкретирования.' 
Рабочие этой группы 
устраняют повреждения 
в ходе действующего про
изводства. Так, с по
мощью торкретирования 
мы смогли на третьем 
блюминге, не останавли
вая на ремонт колодцы, 
поддерживать их устой
чивую работу на протя
жении ноября и декабря 
прошлого года. Наши 
пока еще небольшие по
беды стали возможны 
благодаря ударной, твор
ческой работе таких пере
довиков, как мастера 
В. Евсеев, П. Мельничук, 
огнеупорщики М. Гизу-
лин, В. Сагай, М. Валеев, 
В. Аризонов, В. Поликар
пов, В. Волошин и многие 
другие. Алексей Потапо-
вич Литовченко верно 
оказал, что нам предсто
ит сделать и освоить мно 
гое. А для этого нам не
обходимо время. 

От редакции. В данное время труженики ЦРМГ1 
№ 2 проводят в основном ремонт на нагреватель 
ных колодцах второго и третьего блюмингов, сля
бинга. Как отметили А. П, Литовченко и Н. А. По
пов, ремонт проводится своевременно, качествен
но. Тем самым не нарушается ритмичная работа 
нагревальщиков. И это сказалось на общих ре
зультатах: в январе все три стана прокатали до
полнительно к месячному заданию тысячи тонн 
металла отличного качества. 

В ИКТОР Хребин, конт-
ролер центральной теп

лотехнической лаборатории, 
подходил к стрипперному 
отделению. Солнце высве
чивало длинные составы из
ложниц, ковши с чугуном, 
идущие на миксер, ряды вы
соченных рыжих труб, вы
строившихся вдоль марте
новских цехов. В это время 
из полутемного пролета це
ха выезжал синий тепловоз, 
таща за собой вереницу из
ложниц, пышущих жаром. 

«Вот еще одна плавка 
разлита», — отметил Виктор. 
Каждый раз, когда Виктор 
проходит здесь, он испыты
вает чувство гордости за 
могучий стальной . поток 
Магнитки. Вроде он, если 
судить по специальности, и 
че причастен к этому сталь-
чому потоку. И теплотехни
ческая лаборатория отно
сится к управлению главно
го энергетика, но никак не к 
цехам' сталеплавильного пе
редела. Но .все-таки отно
шение есть, и самое прямое. 

- Не многие из работающих 
ча нашем предприятии лю
дей знают, что в теплотех
нической лаборатории есть 
специальная группа, зани
мающаяся вопросами ре-
чонта мартеновских печей я 
двухвашшх сталеплавиль-
чых агрегатов. В обязан
ности контролеров этой 
группы входит контроль за 
качеством ремонтов, еоблю-

+ МОЛОДЫЕ ГВАРДЕЙЦЫ ПЯТИЛЕТКИ 

ВСЕГО ОДНА СМЕНА 
дением параметров марте
новских печей. Вот в этой 
группе и работает он, Вик
тор. 

Как известно, ремонт мар
теновских печей, д а ж е ма
лый, требует хорошей ква
лификации. Настоящий кон
тролер должен быть и сам 
в какой-то мере технологом. 

Виктор вспомнил преды
дущую смену. На ремонте 
д в у х в а н н ы й сталепла
вильный агрегат № 29. На-
бор'ка колец главного сво
да агрегата. Ответственней
шая операция. Вниматель
но работают огнеупорщики 
«на своде», внимателен и 
Виктор. Переходя от одного 
звена к другому, Хребин 
проверяет забивку «замко
вых» кирпичей, наличие 
прокладочных металличе
ских пластин, штырей, сле
дит за ровностью набирае
мых колец. 
. Трудна работа контроле
ра по ремонту мартенов
ских печей. И трудна она 
не затраченными физиче
скими усилиями, а постоян
ным контролем за техноло
гией ремонта. Бывает и так, 
что две печи стоят на ре
монте в разных мартенов
ских цехах На одной • 

разгаре кладка нижнего 
строения, а на другой — 
(Установка опалубки под 
главный свод. И там, и там 
нужно поспеть вовремя — 
снять необходимые разме
ры, подкорректировать их 
д о заданных... 

Виктор сначала работал 
в другой группе — опера
тивного контроля. Так же 
ходил по мартеновским це
хам, следил за соблюдени
ем технологического режи
ма работающих печей, но 
переманили его, как гово
рят в теплотехнической ла
боратории, в группу ремонт
ников. А вышло это так. 
Ушел в отпуск кто-то из ре
бят. Старший инженер А. К. 
Федотов попросил: 

— Ты бы, Виктор, не смог 
пока у нас, в группе, порабо
тать? А с твоим начальст
вом я договорюсь. 

... Переодевшись в спе
цовку, Виктор зашел в ком
нату сменных контролеров. 
Там его уже поджидал Сер
гей Могилевцев: 

— Готовься, Виктор, за
мерять параметры рабочего 
пространства двадцать де
вятой. 

(Что ж, замерять, так за
мер ffb 

— Остановку какой-ни
будь печи планируют? — 
спросил Хребин. 

— Пока не слышно. 
Первый мартеновский. На 

рабочей площадке двад
цать девятой снуют юркие 
автопогрузчики, подвозя па
кеты с кирпичом к транс
портерам. У порогов зава
лочных окон агрегата — 
мощные машины, выгреба
ю щ и е м у с о р и огне-
упорный кирпич из ванн. 
Поздоровавшись с мастера
ми, Виктор начал осмотр 
рабочих мест. В общем-то, 
славно поработали "за две 
смены огнеупорщики. Объ
ем работ выполнен боль
шой и вроде неплохого ка
чества, если судить по жур
налам рапортов . сменных 
контролеров ЦТТЛ. И нуж
но, чтобы и его смена бы
ла такой же результатив
ной. 

Ночью, на исходе суток, 
Виктор пришел в лаборато
рию. Шаги его гулко отда
вались в длинном узком ко
ридоре, где двем бывает 
много народу.. В комнате 
сдачи-приемки смен его 
поджидал уже Равхат Тух-
ватуллин, всего лишь месяц 
проработавший в теплотех

нической. Хребин объяснил 
ему задачи, которые пред
стояло решить в ночной 

.смене, потом взял журнал 
рапортов. Перелистывая 
его, он вчитывался в екупые 
строки: 

«Печь № 5. Была нару
шена горизонтальность 
кладки задней стены. Ука
зано сменному мастеру 
ЦРМП № 1. Замечание уч
тено. Горизонтальность ря
дов кладки выправлена». 

(«Печь № 21. Занижен 
уровень установки опалуб
ки под левый пережим 
главного овода. Опалубку 
подняли...». 

Перечитывая, он как-бы 
вновь окунался в горячую 
атмосферу горячего цеха.., 

Стояла на ремонте мар
теновская печь № 2,1. В за
дании было сказано: заме
нить радиус кружал опа
лубки главного свода. На 
этих печах такое внедря
лось впервые. Много при
шлось тогда принимать ре
шений самому (работы ве
лись в ночную смену). 

С чувством исполненного 
долга покидал Виктор тер
риторию комбината. Шел 
неспешным шагом уставше
го человека. Вновь, как и 
днем, из пролета мартенов
ского цеха тепловоз вытя
гивал вереницу изложниц. 

Г. ПОГОРЕЛЬЦЕВ. 

„Когда 
нарушается 
график" 

Факты, изложенные в 
статье «Когда нарушает--
ся график» («Магнито
горский металл» от 14 ян
варя), имели место из-за 
нарушений дисциплины 
отдельными исполнителя
ми. 

Статья обсуждена в 
коллективах трудящихся 
участков, приняты - меры 
по исключению подобных 
случаев. 

При очередной провер
ке комиссией МЛГН уча
стка листопрокатного це
ха в январе этого года 
замечаний не было. 

Н. ПОГОРЕЛОВ, 
и. о. начальника ОТК 

„НУЖНЫ 
ВАГОНЫ" 

По существу заметки 
«Нужны вагоны», опуб
ликованной в номере га
зеты за 17 января, сооб
щаю следующее: в пери
од с 8 по 11 января 1978 
года железнодорожники 
не сумели обеспечить 
полную отгрузку металла 
из тупика № 8 в связи с 
сокращением поступления 
вагонов на комбинат с 
внешней сети. 

В последующий период 
положение улучшилось, и 
за 20 дней января план 
погрузки на этом участке 
был перевыполнен на 
2101 тонну. 

В то же время работ
ники ЛПЦ J* 4 допусти
ли перепростой вагонов в 
размере 176 вагоно-часов, 
что снизило их погрузоч
ные возможности. В на
стоящее время железно
дорожники обеспечивают 
нормальное снабжение 
тупика № 8 вагонами. 

К МИШУРОВ, 
начальник управления 

ж д т 

„ЗНАЕТ 
ТОЛЬКО 
БАБУШКА" 

По поводу фельетона 
«Знает только бабушка» 
(газета «Магнитогорский 
металл» от 21 января) со
общаем, что при состав
лении графиков движе
ния трамваев обращается 
особое внимание на регу
лярность не только на от
дельных маршрутах, но и 
на совмещенных участ
ках, где курсируют трам
ваи различных маршру
тов. 

Однако в городе в тече-. 
ние суток происходит 
много различных проис
шествий, которые отрица
тельно влияют на регу
лярность движения трам
ваев (дорожно - тран
спортные происшествия, 
задержки по различным 
неисправностям подвиж
ного состава и др.). От
сюда и случаи, когда 
два—три трамвайных по
езда одного маршрута 
следуют друг за другом. 
По каждому отдельному 
случаю принимаются ме
ры по восстановлению ре
гулярности движения. 

С. АЛЕКСАНДРОВ, 
начальник управле

ния трамвая. 

О ТОВАРИЩАХ ПО ТРУДУ 

Пять месяцев прошло с того дня, как был соз
дан цех ремонта металлургических печей № 2. 
Наш корреспондент Ю. Попов встретился с глав
ным прокатчиком комбината А. П. Литовченко и 
начальником нового цеха Н. А. Поповым и попро
сил их прокомментировать работу цеха. 

НАШЕ ИНТЕРВЬЮ 


