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Сегодня 
в номере: 
ф В МАРТЕНОВСКИХ 

ЦЕХАХ КОМБИНА
ТА 

ф ВОЗВРАЩАЯСЬ К 
НАПЕЧАТАННО М У. 
П О С Т «ММ» НА 
КОКСОХИМЕ 

• П А Р Т И Й Н А Я 
„ ЖИЗНЬ 

ф ПЕРЕДОВОЙ ОПЫТ 
— ВСЕМ 

ф СЛАВА ВЕТЕРАНАМ 
ТРУДА 

ПОСТ « м м » 
НА КОКСОХИМЕ 

Продолжаем тему: 
коксовым печам — 
полную загрузку! 

ШАГ 
ПЕРВЫЙ 

В августе прошлого го
да в нашей газете была 
опубликована критичес
кая статья «В затяжном 
прорыве». В ней говори
лось о серьезных сры
вах в работе коксовых, 
батарей: о том, что мно
гие печи без всяких на 
то причин недогружа
лись исходным продук
том, о некоторых упуще
ниях в работе коллекти
ва ОТК производства. В 
результате коксовые це
хи, особенно первый, из 
месяца в месяц не справ
лялись с государствен
ным планом по выпуску 
кокса, социалистические 
обязательства остава
лись на бумаге. 

С тех пор прошло пол
года. Время достаточное, 
чтобы подумать и устранить 
промахи в организации кон
троля за загрузкой печен, 
рационально использовать 
технологические и эксплу
атационные режимы обору
дования. Одним словом, пе
рейти на нормальный ритм 
работы. К тому же ксксови-
кам предстоит хорошенько 
потрудиться — будет оста
новлена на большой ремонт 
доменная печь № 9. потому 
уже сейчас, чтобы «запас
тись впрок» чугуном, нужно 
больше кокса. 

На критическую статью 
редакция получила положи
тельный ответ. В нем сооб
щалось, что высказанные 
в статье замечания по недо
грузам приняты во внима
ние, разрабатываются до
полнительные организаци
онные и технические меро
приятия по контролю за за-
трузкой, качеством ведения 
технологии коксов а н и я. 
Контролеры получат в сво
ей работе больше полномо
чий... 

Мероприятий намечено 
много, и их по стоит приво
дить здесь. Сегодня важное 
знать, насколько они дей
ственны? Что изменилось на 
производстве в контроль
ной службе с тех пор? Как 
коллективы намерены тру
диться в третьем, сердце
винном году пятилетки? 

С этими вопросами мы 
обратились к работникам 
ОТК, лаборатории произ
водства и коксохимстанции, 
к начальникам коксовых 
цехов. Выслушав их, сдела
ли вывод: к нынешнему го
ду в организа ц и о н н о й 
структуре коксовиков про
изошли ощутимые переме
ны. Об этом г о в о р и т 
и гот один факт, что 
первый п третий цехи уже 
на сегодня имеют сверх
плановый кокс, второй цех 
близок к плановому уров
ню. И это несмотря на все 
же имеющиеся еще случаи 
недогрузов, другие наруше
ния, влекущие за собой по-

(Окончание на 2-й стр.). 

Р е ш а ю щ е м у г о д у п я т и л е т к и -
ч е т к и й р и т м р а б о т ы к а ж д о г о ! 

ПЕРИОД 
ОСВОЕНИЯ 

Вступивший в строй 
восьмой листопрокат
ный цех ежедневно да
ет сотни тонн продук
ции, которая так необ
ходима народному хо
зяйству. 

К о л л е к т и в цеха 
стремится выявить все 
неполадки, устранить 
их и как можно бы
стрее выйти на проект
ную мощность. 

На снимках: стар
ший резчик металла 
Александр Николаевич 
Гришунов у пульта 
управления ножница
ми агрегата продоль
ной резки; идет гото
вая продукция. 

Фото Н. Нестереяко. 

Н А 27 января во вто
ром мартеновском це

хе1 ожидалось начало вы
х о д а из прорыва. В строй 
действующих вошла после 
ремонта мартеновская печь 
Л° И, и естественно было' 
ожидать от ее коллектива 
особенно уопенпгой работы. 
Там более, что после выхо
да из ремонта прошло до
статочно времени. 

К сожалению, надежды 

Д е л о — о б щ е е, 

.завалки лома, и, как след
ствие, плавки выдавались с 
нарушением лра фика. 

Таким образам, за одни 
только сутки положение в 
цехе осложнилось настоль
ко, что выход на плановый 
уровень ежесменной рабо
ты стал ещё более пробле
матичным. 

На протяжении 28 янва
ря производительно рабо-

ответственность — 
л и ч н а я Мартенам — 

четкий ритм 

не оправдались. Срывы в 
работе сталеварских бригад, 
ряда д р у г и х участков 
цеха начались уже в ночь 
на 27 января. Вечерняя 
смена в тот же день отра
ботала еще хуже. В коллек
тиве второй бригады, воз
главляемой ися; олняющгш 
обязанности начальника 
омешы В. С. Евтюхиным, до-
лущена крупная авария. 
J! ̂ правильная организация 
работ привела к тому, что 
пошалили шлаковоз и на 7 
часов паралилавали дея
тельность практически все-, 
го коллектива печного про
лета. Поваленный шлаковоз 
перекрыл въезд на разли
вочную площадку. До 2 ча
сов ночи 28 января велось 
устранение последствий 
аварии. ' 

Вдобавок ко всему край
не непроизводительно от
работал коллектив шихто
вого двора. Здесь вели ре
монт крановой балет, и 
комплектование мулыдовых 
составов заметно замедли
лось. Следом за шихтовика-
ми неудачно отработали 
сталеварские б р и г а д ы . 
Практически на всех агре
гатах цеха надолго растяги
валось время проведения 

тал коллектив мартеновско 
го цеха № 1. Слаженные 
действия коллективов всех 
участков позволили за сут
ки увеличить количество 
а в. грхшл ж сво го м е т а лл a 
еще более чем на тысячу 
тонн. 

В ночь на 29 января на 
ремонт остановлен двух-
вашный агрегат № 31. За
капчивать месяц коллекти
ву цеха пришлось как бы в 
меньшем составе. Но на
строй сталеплавильщиков 
остается по-прежнему бое
вым. На агрегатах прини
маются меры к сохранению 
в ысо'К от о с в ер хп л ано во г о 
у ров и я про извод ства. 

Первый пример подал 
коллектив бригады № 1, 
руководимый начальником 
слюны Михаилом Терещен
ко. 29 января здесь особен -
по. успешно отработали ста
леварские бригады двух-
ваиных агрегатов № 29 и 
30. Мастера Василий Гро
мов и Николай Бройко по
могли ' сталеварам Алек
сандру Манолову и Влади
миру Лугавскому организо
вать рекордно короткие 
плавки. 

С. КУЛИГИН. 

Н а Ново криворож с к о м 
ГОКе действует агрегатный 
метод ремонта локомотивов, 
который заключается в 
том. что при ремонте теп
ловозов агрегаты, подлежа
щие ремонту, демонтируют
ся и па их место устанав
ливаются заранее отремон
тированные агрегаты. 

Внедрение метода, сокра
щает время простоя тепло
возов в ремонте, увеличи
вает производительность 
тепловоза. Экономический 
аффект от внедрения сос
тавляет 5,68 тыс. рублей в 
год. 

* * * , 
На Сибирском металлур

гическом заводе выполнен 
проект установки клейми-
теля консольного типа для 
клеймения квадратных за
готовок со стороной 80— 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
125 мм в торец. Принцип 
работы клеймителя заклю
чается в том, что отрезан
ная заготовка движется по 
рольгангу и ударяетея об 
рычаг с матрицей, установ
ленный над рольгангом на 
раме консольного типа. 
Консольная рама клейми
теля выполняется из листа 
толщиной 100 мм, размеща
ется на железобетонном 
фундаменте и кренится 
фундаментными болтами. 

Установка клеймителя 
консольного тина позволит 
улу 4 ШИ ! Ь у СЛОВИ Я Т р у Д Э 

клеймовщиков. 
* * * 

На Челябинском метал
лургическом заводе осу

ществлена м од ерниза ция 
галереи № 7 аглофабрики. 
Для этого увеличен ее объ-

%ем и установлена приточцо-
вытяжная вентиляция. Мо
дернизация галереи № 7 по
зволила увеличить с 800 до 
1000 мм ширину транспор
терных лент конвейеров 
№ 17 и 17а, обслуживаю
щих три агломашины. 

Модернизация галереи 
позволила увеличить про
пускную способность кон
вейеров № 17 и 17а, улуч
шить условия труда обслу
живающего персонала. 

* * * 
М ос ков сжим Г ИИ ром е зом 

выполнен проект остывоч-
ной площадка Оскодьского 

электрометаллургаческ о г о 
комбината 1-го этапа разви
тия пускового комплекса 
№ 3 (ЭСПЦ-2). Остывочная 
илощадка предназначена 
для охлаждения шлака в 
шлаковых чашах емкостью 
16• мЗ в течение суток пе
ред вывозом его на шлако
вый двор для дальнейшей 
переработки. Шлаковые ча
ши будут транспортиро
ваться импортными авто-
шлаковозами. Шадеуточно 
на остывочную площадку 
будет вывозиться 56—68 ков
шей. 

Подготовлено сотруд
никами ОНТИ комбината. 

Эстафета 
технического 
творчества 

Па протяжении прошло
го года в области проходи
ла эстафета но пропаганде 
и внедрению в производство 
технических решений, изо
бретений и рационализа
торских предложений, на
правленных на экономию 
и рациональное использо
вание сырьевых, топливно-
энергетических и . других 
материальных ресурсов. Эс
тафету проводили Челябин
ский межотраслевой центр 
научно-технической инфор
мации и пропаганды, пре
зидиумы областных правле
ний НТО черной метал--

ургии, машиностроения и 
стройиндустрии, президиум 
областного совета ВОИР. 

творческой эстафете 
участвовали коллективы 58 
предприятий, среди которых 
было 20 предприятий чер
ной металлургии. 

Многие предприятия вне
сли в книги эстафеты высо
коэффективные техничес
кие решения. На нашем 
комбинате, например, ис
пользуется из обр е т е н и е , 
представляющее способ хи
мического закупоривания 
слитков кипящей стали. 
Внедрение новшества по
зволило сэкономить более 
четырех тысяч тонн металл 
ла и свыше 410 тонн дефи
цитного и дорогостоящего 
ферромарганца. Общий .эко
номический эффект внедре
ния этого изобретения сос
тавляет около 173 тысяч 
рублей. 

Постановлением органи
заторов эста*феты отмечено, 
что лучших успехов среди 
предприятий черной метал
лургии добился коллектив 
Магнитогорского металлур
гического комбината, удос
тоенный по. итогам эстафе
ты первого места. 

л. поляков. 


