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с л о в о 
ДЕРЖАТ 

Откликнувшись на ини
циативу сталеваров 31-й пе
чи, коллектив второго мар
теновского цеха взял со
циалистические обязатель
ства к Дню металлурга. 

На прошедших рабочих 
собраниях (решено к празд
нику выплавить 2000 тонн 
стали сверх плана. Стале-. 
плавильщики также обяза
лись выполнять в срок сто 
процентов недельных за
казов прокатного переде
ла, снизить выход брака 
на двадцать процентов. За 
счет лучшего ухода за аг
регатами добиться увели
чения стойкости свода на 
десять плавок против до
стигнутого, внедрить двад
цать рационализаторских 

предложений для эконо
мии тридцати тысяч руб
лей. 

Труженики цеха увере
ны, что сумеют сдержать 
свое слово и встретить 
День, металлурга новыми 
трудовыми достижениями. 
Гарантией этого является 
ударная работа в мае кол
лективов печи № 1, выдав
шего уже 1300 тоня сверх
планового металла, печи 
№ 2 — более 800 тонн, пз-
чи № 11 — 1200 тонн, пе
чи № 12 — 800 тонн, печи 
№ 13 — 1600 тонн. Отлич
но потрудились за прошед
шие дни месяца сталева
ры А. Катухоз , М. Мина
ев, В. Белоусов и многие 
другие. 

Т. МИХАЙЛОВ. 

к д н ю 
Х И М И К А 

Х и м и к и комбината 
"встречают свой праздник— 
День химика — неплохими 
успехами. За четыре меся
ца и двадцать дней 1972 
года цех переработки хи
мических продуктов уве
личил производство по 
разгонке смолы на 7- про
центов против соответству
ющего периода прошлого 
года только за счет интен
сификации производства. 
Коллективы цехов улавли
вания выдали сверх пла
на ^в этом году более 3 ты
сяч тонн каменноугольной 
смолы. 

На коксохимическом 
производстве успешно ос
воено отделение дешлама-
ции смолы, впервые по
строенное у нас в стране 
на нашем комбинате. Сре
ди передовиков производ
ства, заслуживших самыз 
теплые слова в день свое: 
го праздника, — Б. И. 
Анищенко, Н. М. Шишов, 
Ф. В. Булыгин, Н. И. Тем
ных. 

Д О В О Л Ь Н О З Ы Б 
К О Е сооружен ие 

—этот пескомет. Такое , 
по крайней м е р е , скла 
дывается впечатление 
от первого в з гляда на 
новую машину, осво
ение которой началось 
на участке крупного 
стального литья в фа
сонно - вальце - с т але 
литейном цехе. « 

Странным несоот
ветствием к а ж е т с я го, 
что пескомет, похожий 
на громадную члени 
стую ногу насекомого , 
оканчивается удобным 
креслом для человека , 
у п р а в л я ю щ е г о маши
ной. Н о ф о р м о в щ и к 
безбоязненно с а д и т с я 
в это кресло, повора
чивает на компактном 
пульте управления ры
ч а ж к и и п л а в н о под
нимается в воздух, как 
кинооператор , собира
ющийся д е л а т ь съем
ки сверху. Вот «нога» 
в ы п р я м л я е т с я , и уста
новка повисает над 
опокой. Ф о р м о в щ и к 
включает п о д а ч у фор
мовочной смеси, з а р а 
ботали п и т а ю щ и е 
транспортеры. Е щ е 
д в и ж е н и е .рукой, и за 
работал з акованный 
в кожух ковш песко
мета, который, в р а 
щ а я с ь по окружности 
с огромной скоростью, 
з а х в а т ы в а е т все новые 
порции формовочной 
земли и швыряет вниз, 
в опоку. 

Так р а б о т а е т новый 

пескомет. Едва замет 
на почти н е п р е р ы в н а я 
струя сыроватой тя
желой смеси, это по
тому, что велика ско
рость ее подачи . Н о 
форма на плазах на
полняется землей, да. 
так, что уже нет необ
ходимости фор мовщи-
кам б р а т ь с я за пнев-

ВПЕРВЫЕ 
НА КОМБИНАТЕ 

БЫСТРО 

И 

ЛЕГКО 

м©трамбовки и наби
вать, как было рань
ше, форму. 

В л а д и м и р Воловик, 
осе айва ющий i \ о ву ю 
машину, говорит: 

«Пескомет набивает 
форму плотно н — 
главное — быстро, в 
несколько раз быстрее, 
чем вручную. Песко
метом можно обслу

ж и в а т ь вот к а к у ю зо
ну». 

Ф о р м о в щ и к очерчи
вает громадный полу
круг, н а котором мож
н о установить не
сколько >к р у п н ы х 
форм. Пескомет пере
двигается не только по 
радиусу, но и вдоль 
рабочей п л о щ а д к и по 
рельсам , у л о ж е н н ы м 
вдоль стены. 

В др у г о м конце це
ха, на участке мелкого 
и среднего стального 
литья , недавно пуще
ны в э к с п л у а т а ц и ю 
две новые формовоч
ные машины. Подоб
ные машины уже ра
ботают в цехе, эти же 
две д о л ж н ы облег
чить условия труда 
формонщи ков мелкого 
п среднего литья и по
высить их производи
тельность. 

Ф о р м о в щ и к Генна
дий Минни, р а б о т а ю 
щий па новой машине, 
у т в е р ж д а е т : 

— Пшеомотрамб о в-
кой я н а б и в а л за сме
ну по четыре формы, 
а на м а ш и н е готовлю 
по восемь форм. 

На моих глазах ма
шины, работающие в 
паре, набили по фор- . 
ме, подняли их, пере
вернули и аккуратно 
положили н а прием
ный стол. Когда я ухо
дил, машины глухо 
постукивали в такт, 
набивая н о в ы е формы. 

М. ХАЙБАТОВ. 

Успешно несут трудо
вую вахту второго года 
девятой пятилетки тру
женики коксохимического 
производства. В числе 
передовиков здесь назы
вают машиниста коксо
выталкивателя А л е к 
с а н д р а А н д р е е в и ч а Щ е -
голева . Старейший тру
женик коксохимпроиз-
водства. он в совершен
стве овладел техникой 
и обеспечивает выдачу 
кокса строго по графику. 

На снимке: машинист 
коксовытал к и в а теля 
ударник коммунистиче
ского труда А. А. Щего-
лев за работой. 

Ф о т о Н . Н е с т е р е н к о . 

Итоги выполнения ; 
Кузнецкому и I 

ММК КМК 
Чугун 101,6 101,6 
Сталь 99,6 100,5 

Итоги 

ММК 

ироизвох 
Нижнета 

НТМК 
101,2 
100,7 
выполне 

(.ственного плана за 21 деш 
.гильскому металлургическ 

ММК КМК 
Прокат 94Д 94,2 
Кокс 100,5 100,7 

ния производственного пла 
по цехам и агрегатам - (в пр 

КМК 

» мая 197: 
им ком* 

НТМК 
95,8 

100,6 

на за 21 , 
оцентах,) 

2 года по Магнитогорскому, 
Зинатам (в процентах) 

ММК КМК НТМК 
Руда 108,2 102Д 106,5 
Агломерат 105,2 1014 104,4 
Огнеупоры 103,8 92,5 99,6 . 

день мая 1972 года 

НТМК 
Доменный цех 101,6 Доменный цех № 1 101,3 
Мартеновский цех № 2 101,1 Мартеновский цех № 1 100,3 Мартеновский цех № 2 98,2 
Мартеновский цех № 3 98,7 Мартеновский цех № 2 100,5 
Обжимный цех № 1 99,2 Обжимный цех 100,3 
Копровый цех № 1 95,5 Копровый цех 97,7 Копровый цех 106,1 
ЖДТ 99,5 ЖДТ 95,8 Ж Д Ц 103,8 
Доменная печь № 2 104,6 Доменная печь N°. 1 102,9 
Доменная печь № '3 101,8 Доменная печь N° 3 100,0 
Доменная печь № 4 106,6 Доменная печь №. 4 99,4 
Доменная печь № 6 99,9 Доменная печь № 2 102,0 
Доменная печь № 7 100,1 Доменная печь N° 3 100,2 
Мартеновская печь № 2 100,2 Мартеновская печь Ко 2 ремонт 
Мартеновская печь № 3 94,5 Мартеновская печь № 3 98,9 
Мартеновская печь № 11 10.1,4 Мартеновская печг, № 17 103,9 
Мартеновская печь N° 12 99,5 Мартеновская печь № 10 97,8 
Мартеновская печь № 13 103,2 Мартеновская печь № 7 97,8 
Мартеновская печь № 22 95,1 Мартеновская печь № 8 101,6 
Мартеновская печь № 25 • 98,0 Мартеновская печь № 15 99,9 
Блюминг № 2 102,2 Блюминг 93,6 
Бригада № 2 блюминга N°. 2 99,0 Бригада № 2 блюминга 100,5 
Среднелистовой стан 83,9 Листопрокатный цех 89,4 
Стан 5О0 99,4 Среднесоргный стан 81,5 

Опробование 
А С П У 

на ремонтах 
мартеновских 

печей 
На Нижнетагильском 

металлургическом комби
нате было . проведено про
мышленное опробование 
автоматической системы 
сетевого планирования и 
управления (АСПУ) на ре
монтах мартеновских пе
чей с применением ЭВМ 
«Минск-22». 

К о м п л е к с программ 
АСПУ обеспечивает расчет 
многосетевых моделей ре
монтов до десяти объек
тов с распределением тру
довых ресурсов. Критерием 
качества функционирова
ния АСПУ «Резерв-Тагил» 
принято улучшение орга
низации ремонтов метал
лургических агрегатов. 
Промышленное опробова
ние этой системы показало 
ее работоспособность. Она 
позволяет решать следу
ющие задачи, связанные с 
автоматизированным уп
равлением ремонтами: 

автоматизировать выда 
чу плановых заданий ог-
ветственным иополнитэл ям 
с учетом ограничений по 
трудовым ресурсам произ
водственных участков; 

количественно прогнози
ровать ход ремонта и вы
делять определяющие ра
боты, знание которых по
зволяет руководству обос
новать выбор решения по 
управлению ремонтом; 

качественно .оценивать 
э ффёк тивноот ь использов а -
ния рабочей • силы за про
шедшие сутки ремонта; 

обеелечиватв- руковод
ство комбината своевремен
ной и достоверной инфор
мацией о ходе ремонта пе 
чи; 

оперативно корректиро
вать сетевую модель ремон
та. 

Применение автоматизи
рованной системы сетевого 
планирования и управле
ния позволяет увеличить 
производительность труда 
и сократить сроки ремон
тов мартеновских печей. 


