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f П О Х В А Л Ь Н А Я И Н И Ц И А Т И В А \ 
Коллективы доменной печи № 7 

и мартеновской печи № 3 обязались: 
выдавать в каждую смену по тонне металла 

сверх плана на каждого работающего 
За сверхплановый прокат | Дали слово— { 

j выполняем ! 
| К » я М . ™ _ шш) 
( № 3 второго мартеновского) 
( цеха организованно ВКЛЮЧИЛ- ) 
( ся в борьбу за металл. Ста- ) 
(левары цечи И . Семенов,) 
( М . Зинуров, Г . Оглобля и я, { 
( а также подручные сталева-1 
( ров, обсудив итоги работы в | 
J прошлом году, пришли к вы- ( 
> воду, что мы не использова- \ 
> ли всех возможностей и име-
/ ли потери на простоях печи. 
/ На горячих и холодных ре­
м о н т а х печь простояла 8,6 
( процента и только на ремон-
( тах подин — 1,27 процента. 
( А могло этого не быть. 
( Мартеновцы десятой печи ра-
( ботали организованнее и до-
\ стигли наивысшего уровня 
' производства. 
| Так работать должны все. 
/ Поэтому коллектив нашей 
/ печи, обсудив свои возможно­
сти, поставил перед собой за-
(дачу — перекрыть прошло­
годние показатели десятой 
(печи. 
( Что для этого надо? Тща-
(тельный уход, правильное 
(ведение технологии. 
( Мы обязались довести про-
(должительность кампании пе-
( чи между полными ремонта-
(ми до 24 месяцев, уменьшить 
(потери металла на 10 про-
(центов, сократить брак — на 
(50 процентов, снизить про-
( стой печи на ремонтах до 6 
(процентов, в том числе ре-
\ монт подин — до 1 процента. 
\ Мы обязались так же сни-
> зить расход условного топ-
) лива по сравнению с прош-
/ лым годом на выплавке 1 
/тонны стали на 6 килограм­
мов, сократить продолжи-
(тельность плавок против про­
шлогодних показателей на 
f 21 минуту и довести стой- 1 

( кость свода за кампанию до' 
(500 плавок. 
) За счет использования ] 
/ этих резервов, мы обязались < 
} увеличить производство ста-< 
(ли на 10'тысяч тонн против 
(фактически достигнутого в 
^ прошлом году. 
( Дали слово и настойчиво 
(боремся за выполнение свое-' 
(го обязательства. Печь наша ] 
{ новая, только 145 плавок вы- ( 

(дала она. М ы же из смены в, 
(смену создаем условия для 
v высокопроизводительной ра-
} боты печи, сокращения дли-
> тельности плавок. 56 процен­
т о в плавок у нас идут с опе-
/ режением графика. 26 янва­
р я на плавке, сваренной ста-\ 
(леварами тт. Семеновым и\ 
(Зннуровым, сберегли 1 час ) 
(25 минут. 27 января в моей) 
(смене выпущена плавка на) 
(35 минут раньше графика. ) 
( Систематически перевы-) 
J полняя задание, мы за 26 ) 
> дней января сварили 1417 I 
J тонн сверхпланового металла, j 
( А . М Е Л Ь Н И К О В , ) 
( сталевар печи № 3 второго ) 
( мартеновского цеха. ) 

23 января на производственном 
совещании нашей смены были 
подведены итоги работы. Тут же 
мы обсудили, как применить ме­
тод Н. Мамая у нас. Ряд сущест­
венных замечаний внесли листо-
прокатчики. Сварщик т. Петров 
указал на то, что при выдаче из 
печи нагретых слитков уходит 
тепло. Печь остывает и увеличи­
вается расход топлива. Он пред­
ложил установить занавес, кото­
рый не допускал бы ухода тепла 
из печи. 

Чтобы на всех участках работа 
шла без перебоев, нужно следить 
за исправностью механизмов и 
оборудования. Бригадир слесарей 
т. Милых призвал всех следить на 
своих рабочих местах за исправ­
ностью оборудования и устранять 
мелкие неисправности, не ожидая 
слесаря. 

Железнодорожники не подают 
своевременно вагоны для вывоза 
обрези. Поэтому на адъюстаже 
создается захламленность. Газо­
резчик т. Питаев, указав на это, 
требует наладить вывозку обрези 
и лучше осветить рабочее место. 

Коллектив смены перевыпол­
нив декабрьское задание, ежеднев­
но выдает сверхплановый лист и 
в январе. Готовя достойную встре­
чу дню выборов в Верховный Со­
вет СССР и следуя почину Н. Ма­
мая, коллектив нашей бригады 
обязался работать так, чтобы про­
катать сверх задания не менее 
300 тонн листа и снизить про­
тив прошлого года на 20 процен­
тов выход беззаказной продукции. 
Свое обязательство весь коллек­
тив стана подкрепляет делами. 

Н. ПЛЕШКОВ, 
мастер толстолистового стана. 

ОБЯЗАТЕЛЬСТВА ПОДКРЕПЛЯЮТ ДЕЛАМИ 
Инициаторы социалистического 

соревнования — доменщики ком-
сомольско-молодежной печи № 7, 
где мастерами работают тт. Хаба­
ров, Рябцев, Горностаев и Колду-
зов, настойчиво борются за выпол­

нение взятых обязательств в 
честь выборов в Верховный Совет 
СССР. С начала января они вы­
плавили больше 3 тысяч тонн чу­
гуна сверх плана и достигли ко­
эффициента использования полез­
ного объема печи 0,588. 

ОБЩЕЗАВОДСКОЙ СЕМИНАР АГИТАТОРОВ 
30 января в 9 часов утра и в 5 часов вечера в клубе ЖДТ со­

стоится общезаводской семинар агитаторов с вопросами: 
1. Доклад об итогах работы комбината за 1957 год и задачи 

агитаторов по мобилизации - трудящихся на выполнение плана 
1958 года. (Докладчик —'директор комбината т. Воронов). 

2. Обмен опытом работы агитаторов. 
После семинара — художественная часть. 

Заводской партийный комитет. 

В заводском партийном комитете 

Об инициативе коллективов 
номсомольско-молодвжной доменной печи Ml 7 

и мартеновской печи № 3 
Коллективы комсомольско-моло-

дежнбй доменной печи № 7 и 
мартеновской печи W5 3 высту­
пили инициаторами социалистиче­
ского соревнования на комбинате 
за ежедневное выполнение произ­
водственного плана каждой брига­
дой, каждым трудящимся. 

Доменщики седьмой печи, всту­
пая в соревнование в честь 40-ле­
тия Ленинского комсомола, обяза­
лись завершать каждый рабочий 
день выдачей по одной тонне чу­
гуна сверх плана на каждого ра­
бочего и мастера., занятого непо­
средственно на печи, и сэконо­
мить на каждой выплавленной 
тонне чугуна 10 кг. кокса. 

Коллектив мартеновской печи 
N° 3 обязался в 1958 году пере­
крывать на своей печи наивыс­
ший уровень производства стали, 
достигнутый в прошлом году кол­
лективом десятой мартеновской 
печи, добиться увеличения кам­
пании печи между полными ре­

монтами, сокращения потерь и 
брава, снижения расхода топлива 
и материалов. 

Горячо поддерживая и одобряя 
инициативу коллективов комсо-
мольско-молодежной печи № 7 и 
мартеновской печи № 3, завод­
ской партийный комитет предло­
жил цеховым партийным, проф­
союзным и комсомольским органи­
зациям, начальникам цехов широ­
ко обсудить вопрос об инициативе 
доменщиков седьмой цечи и мар­
теновцев третьей печи среди тру­
дящихся всех участков и агрега­
тов и оказать им помощь в орга­
низации соревнования и выполне­
нии обязательств в каждую сме­
ну, за каждые сутки. 

Заводской партийный комитет 
обязал секретарей «ртийных и 
комсомольских организаций, пред­
седателей цеховых комитетов 
организовать широкий показ еже­
дневного выполнения обязательств 
коллективами смен, бригад, рабо­
чими ведущих профессий. 

На ремонте четвертой домны 

Печь поставлена на сушку 
Согласно графику огнеупорную 

кладку в горне каменщики «Урал-
домнаремонта» должны были кон­
чить к 8 часам утра 28 января. 
Но, хорошо поработав на кладке 
лещади, коллективы смен тт. Во-
робца, Варлыгина и Жукова так 
же дружно трудились и на кладке 
горна, * 

Слаженный труд коллектива 
увенчался успехом — кладку ле­
щади окончили к 4 часам утра 27 
января, на 28 часов раньше гра­
фика. 

После чистки и уборки в домне, 
ее к концу дня 27 января поста­
вили %а сушку. 

На снимке: передовые каменщики-огнеупорщики бригады 
Баширина Р . Рафиков, Д . Мельник и А . Ваганов, выполняю­
щие нормы выработки на ремонте четвертой домны на 200 и 
более процентов. Фото Е . Карпова. 

П римелькались, стали обычны­
ми упоминания в статьях и 
призывах, в отчетах процен­

ты выполнения заданий. Меньшие, 
большие, иногда доли процента— 
они подчас не производят впечат­
ления, забываются. 

А между тем значение их не 
маловажное. За проценты, за доли 
процентов идет неустанная упор­
ная борьба на каждом участке. 

Что же такое один процент? 
Что означает он, в частности, 

для нашего третьего мартеновско­
го цеха? 

В нашем цехе уже многое сде­
лано для повышения производи­
тельности труда. Совершенствует­
ся технология и организация гру­
да, вводится механизация трудо­
емких процессов, уплотнение ра­
бочего дня. За последние несколь­
ко лет внедрен ряд крупных ме­
роприятий, способствующих по­
вышению производительности 
труда. Это—перевод печей на хро­
мо-магнезитовый свод, оснащение 
их пароиспарительной системой 
охлаждения, механизация достав­
ки раскиелителей, увеличение 
емкости мульд, увеличение веса 
плавки. 

Все это обеспечивает рост про­
изводительности труда, увеличе­
ние выплавки стали. Каков вклад 
наших сталеплавильщиков? 

Обратимся к процентам. В 1957 
году мартеновцы третьего цеха 
выдали 63,8 процента того коли­
чества стали, которую выплавляли 
все заводы парскюй России. 

Естественно, что в этом итоге 
и один процент имеет большой 
вес. А какой—можно показать на 
следующем примере. Из стали, 
произведенной в цехе за счет по­
вышения производительности тру­
да на 1 процент, можно изгото­
вить 10 тысяч автомобилей «По­
беда», 1150 тракторов «С-80». 
Если же всю сталь нашего цеха, 
полученную в результате увели­
чения производительности труда 
на 1 процент, превратить в рель­
сы, то можно бы уложить двух­
соткилометровый путь, А в де­
нежном выражении стоимость ее 
составила бы несколько миллио­
нов рублей. 

Все это достигается умелым ис­
пользованием техники, бережли-

ьым отношением к топливу, шихте 
заправочным материалам и рас-
кислителям. 

Правильный тепловой режим 
способствует экономии топлива 
сохранности печи. А экономия од­
ного процента топлива за год со­
ставит такой запас, что за счет 
его можно сварить дополнительно 
27500 тонн стали. 

А чтобы быть бережливым xoj 
зяином на рабочем месте, надо 
строго вести счет минутам. Одна 
минута работы большегрузной пе­
чи—это 600 килограммов стали. 
Простой же в 1 горячий час этой 
печи обходится в 900 руб­
лей. Часовой простой малой печи 
обходится в 660 рублей. 

Правильное использование тех­
ники способствует повышению 
производительности труда. А это 
имеет большое значение. Повыше­
ние производительности труда на 
1 процент по нашему цеху даст 
около 30 тысяч тонн стали. За 
семь лет (с 1950 по 1957 год) 
среднесуточное производство ста­

ли выросло на 38,6 процента, а 
экономия минут на операции пла­
вок сократила длительность пла­
вок за те же годы с 14 часов 
11 минут до 12 часов 14 минут, 

Совершенствуя производство, 
необходимо строго следить за ка­
чеством. Грош цена той экономии 
времени и материалов, когда в 
результате выйдет бракованная 
плавка;. Все же и это у нас бы­
вает. И хотя процент брака как 
будто незначительный — в деся­
тые и сотые доли, но в тоннах это 
большое количество. В 1957 году 
брак у нас возрос против преды­
дущего года от общего производ­
ства на 0,08 процента. А между 
тем страна недополучила из-за 
этого 1,5 тысячи тонн стали. 

Над этими цифрами следует 
призадуматься каждому стале­
вару, подручному, разливщику, 
особенно молодому пополнению на­
шего коллектива. Быть хозяином 
агрегата, вести деловой счет ми­
нутам и процентам надо каждому. 
Страна возлагает на нас большие 
надежды и мы должны их с 
честью оправдать. 

А. КУТКОВ, 
заместитель начальника третьего 

мартеновского цеха. 

ВЕДИ СЧЕТ МИНУТАМ, 
ВНИКАЙ В ПРОЦЕНТЫ 


