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Рекорды 1977 —норма работы в 1978 году 

ДНЮ МЕТАЛЛУРГА — 
ДОСТОЙНУЮ ВСТРЕЧУ! 

Плюс 5 тысяч тонн 
Коллектив коммуни­

стического труда рудни­
ка в своих годовых со­
циалистических обяза­
тельствах определил: 
выдать к Д н ю металлур­
га сверх плана 18 тысяч 
тонн готовой руды. Эти 
высокие обязательства 
горняки успешно выпол­
няют. П о д д е р ж и в а я по­
чин трудящихся стале­
плавильного передела по 
достойной встрече про­
фессионального празд­
ника, горняки обязуют­
ся за счет ряда органи­
зационно - технических 
мероприятий, сокраще­
ния потерь рабочего вре­
мени за оставшиеся до 
праздника два месяца 
выдать сверх плана 5 
тысяч тонн готовой ру­

ды, подготовив, таким 
образом, к Д н ю метал­
лурга хороший подарок 
— 21 тысячу тонн сверх­
плановой руды с начала 
года. Качество готовой 
руды будет также хоро­
шим. М ы обязуемся вы­
давать за счет лучшей 
сортировки руду с со­
держанием железа на 0,1 
процента выше плана 
горных работ. 

По поручению кол­
лектива рудника маши­
нист экскаватора А . 
Савельев; машинист эк­
скаватора партгрупорг 
И. Ревунов; помощник 
машиниста экскаватора 
п р о ф о р г И. Разин; 
начальник смены Н. 
Малыхин. 

Быть настойчивей 
в решении задач 

Заканчивается вторая декада мая. 
8 целом комбинат в этом месяце ра­
ботает удовлетворительно. З а 16 
дней было выплавлено сверх плана 
9 60Q тонн чугуна, 9 700 тонн стали, 
неплохо работает прокатный передел. 
Коллектив обжимного цеха № 1 про­
катал дополнительно к плану 20 ты­
сяч тонн заготовки, обжимный цех 
№ 3 — 5 500 тонн, несколько превы­
сил план коллектив обжимного це­
ха № 2. Неплохо работает коллек­
тив стана «2500» горячей прокатки, 
на счету которого 12 тысяч тонн до­
полнительного листа, имеют сверх­
плановую продукцию в основном все 
цехи прокатного передела. 

Но тем не менее есть еще немало 
трудностей, которые сдерживают про­
изводство, ухудшают экономические 
показатели. Как известно, успешная 
работа по заказам в первом кварта­
ле позволила металлургам выпол­
нить заказы на поставку продукции 
потребителям в полном объеме, а 
также поверить в свои силы, в то, 
что можно работать по заказам на 
100 процентов в масштабе комбина­
та. Э т о результат большой работы 
всего коллектива нашего предприя­
тия. 

С другой стороны, успех, достигну­
тый в первом квартале, породил са­
моуспокоение в коллективах отдель­
ных цехов, и в апреле металлурги ра­
ботали по заказам несколько хуже. 
Потребителям в апреле недопоставле­
но 900 тонн проката из-за неудовлет­
ворительной работы коллектива сор­
топрокатного цеха. Здесь вина и са­
мих работников цеха, которые недо­
статочно занимались отсортировкой 
металла перед отгрузкой, а также 
вина снабженцев комбината, кото­
рые не обеспечили сталеплавильщи­
ков необходимым количеством рас-
кислителей. В цехах всемерно эконо­
мят раскислители, сталеплавильный 
передел укладывается в установлен­
ные нормативы. Но достигнутой эко­
номии при столь высоком производ­
стве оказалось явно недостаточно. 

Другой, не менее важный вопрос, 
— экономия чугуна в мартеновских 
цехах. Сейчас действует новое поло­
жение о поставках продукции потре­
бителям, в котором регламентируется 
отгрузка продукции строго по фон­
дам, в том числе и чугун. А для то­
го, чтобы выплавить сверхплановую 
сталь, нужно иметь чугун, сэконом­
ленный против этих фондов. С нача­
ла мая, по оперативным данным, ста­
леплавильщики сэкономили 3 700 тонн 
чугуна. Это неплохо. Необходимо и 
впредь всемерно сокращать расход 
чугуна при выплавке стали. 

Ухудшили работу по заказам в ап­
реле и сталеплавильщики. Это сразу 
почувствовали и прокатчики, т. к. 
выплавка стали не по заказам ведет 
к появлению незаказанного прока­
та. Например, сейчас перед станом 
«2350» и перед станом «4500» лежит 
в слябах 1 900 тонн незаказанного 
металла — сталь 0, сталь 5, сталь 6, 

которые никому не нужны. 17 мая 
два часа стоял стан «2350» из-за от­
сутствия металла, в то время, как пе­
ред ним находилось 1 100 тонн ме­
талла, который нельзя было прока­
тывать, т. к. «покупателя» на него 
найти практически невозможно. В се­
редине мая дела с выполнением зака­
зов у сталеплавильщиков пошли на по­
правку, но этого еще явно недоста­
точно. 

Из-за различного рода нарушений 
технологии в первом мартеновском 
цехе большую дополнительную об-
резь имеют прокатчики. И ни много 
ни мало, по первому мартеновскому 
цеху дополнительная обрезь состав­
ляет около 10 тысяч тонн в месяц. 

Очень важно распространять опыт 
сталевара М . Ильина . по выплавке 
стали в строгом соответствии с зака­
зами. Нужно отметить, что эта пат­
риотическая инициатива еще не на­
шла всемерного распространения на 
комбинате, и даже в третьем марте­
новском цехе, где работает инициа­
тор. 

Не все обстоит хорошо и на про­
катном переделе. В апреле были боль-
шиз трудности из-за неудовлетвори­
тельной раооты стана «2оио» горячей 
прокатки, который из-за поломок ме­
ханического ооорудования в аварий­
ном порядке перестраивался с одно­
го профиля на другой. А это создало 
Крайне напряженную ситуацию в де­
ле выполнения заказов. 

В настоящее время перед прокат­
чиками стоят очень серьезные задачи 
в связи с большими ремонтами, кото­
рые начнутся в конце месяца. На сля­
бинге прокатано с начала мая два 
десятка тысяч тонн сверхплановой 
заготовки, но и этого мало. Ведь 
предстоит шестисуточный ремонт это­
го высокопроизводительного прокат­
ного стана, а также капитальный 
ремонт стана «2500» горячей прокат­
ки продолжительностью трое суток 
8 часов. Причем это будет очень 
сложный ремонт, во время которого 
предстоит заменить две клети чисто­
вой группы, операция, венчающая 
длительную и сложную работу по ре­
конструкции стана, завершающий 
этап первой очереди. Могут возник­
нуть трудности и в процессе самого 
ремонта, и в период освоения обнов­
ленного оборудования. И поэтому 
сейчас необходимо запасти как мож­
но больше сверхпланового металла. 
А первый мартеновский цех сдержи­
вает в настоящее время прокатчиков 
недостаточным количеством выплав­
ляемой стали. В оставшиеся дни кол­
лективу первого мартеновского цеха 
необходимо ежесуточно производить 
не менее 22 тысяч тонн стали. 

Большие задачи стоят перед кол­
лективом доменного цеха. Д о 23 мая 
будет продолжаться ремонт домен­
ной печи № 6, что вызывает трудно­
сти со снабжением сталеплавильщи­
ков чугуном. Во время остановки 
слябинга, когда будут работать все 
10 доменных агрегатов, трудности 
будут заключаться в том, что домен­
щикам придется избыток чугуна раз- л 

ливать на разливочных машинах. 

Н А Р Е М О Н Т Е 
Д О М Н Ы № 6 
Репортаж читайте на 3-й стр. Ф И Н И Ш БЛИЗОК 

Н А С Н И М К Е : труженики первого огнеупорного участка управления № 1 Уралдом­
наремонта (руководитель П . Ведерников) с переходящим Красным знаменем за побе­
ду в соцсоревновании^ фото Ю . П о п о в а . 

Н е з а б ы в а т ь о к а ч е с т в е 
Соревнуются коллективы двухванных агрегатов страны 

В с е напряженнее стано­
вится социалистическое со­
ревнование среди коллек­
тивов двухванных печей 
страны. В апреле успешно 
справились с плановыми за­
даниями 10 коллективов. 
Л и ш ь «двухванники» пер­
вой печи из З а п о р о ж ь я не 
выполнили месячного пла­
на, з а д о л ж а в 680 тонн ста­
ли. Наибольшее количество 
сверхплановой стали по 
итогам работы в апреле 
имеет коллектив нашей 
35-й печи — 1220 тонн. С 
неплохими результатами за­
кончили месяц и другие 
экипажи двухванных печей 
Магнитки. Коллектив печи 
№ 29 имеет сверх плана 
252 тонны стали, а коллек­
тивы печей № 30, 31 и 32 
выплавили более 700 тонн 

дополнительного металла. 
Таким образом, сверхплано­
вый счет сталеплавильщи­
ков, обслуживающих двух-
ванные печи нашего комби­
ната, с начала года достиг 
на печи № 29 — 1417 тонн, 
на печи № 30 — 2468 тонн, 
на печи № 31 — 2460 тонн, 
на печи № 32 — 5106 тонн, 
на печи № 35 — 3958 тонн. 
Отметим, что по сверхпла­
новому производству с на­
чала года среди всех один­
надцати двухванных печей 
страны лидирует коллектив 
нашей 32-й печи, на втором 
месте — сталеплавильщики 
прославленного 35-го агре­
гата. 

П о абсолютному произ­
водству стали уверенно ли­
дируют сталеплавильщики 
35-й печи. З а четыре меся­

ца они перешагнули через 
полумиллионный рубеж, 
выплавив 534 318 тонн ме­
талла, на втором месте кол­
лектив 12-й печи из Чере­
повца (436,3 тысячи тонн), 
на третьем месте — стале­
плавильщики шестой печи 
из Кривого Р о г а (423,9 ты­
сячи тонн). 

К а к и в прошлые годы, 
у ж е четко обозначился ли­
дер в этом соревновании — 
коллектив печи № 35. З а 
счет чего магнитогорские 
металлурги добились успе­
х а ? Н а передовой печи в 
этом году самый высокий 
съем стали с одного квад­
ратного' метра пода — 35,33 
тонны, а т а к ж е самая ко­
роткая продолжительность 

(Окончание на 3-й стр.) 

У металлургов страны 
Научно-исследовательским 

и опытно - конструкторским 
институтом автоматизации 
черной металлургии разра­
ботан автоматический диф­
ференциальный измеритель 
плотности пульпы, предназ­
наченный для использования 
в системе автоматического 
распределения и поддержа­
ния плотности пульпы, по­
ступающей на магнитные се-
п а р а т о р ы ( с и с т е м а 
С А Р П - П ) . Датчиком изме­
рителя является гидростати­
ческий плотномер, выполнен­
ный на базе сифонного за­
борного устройства. К о н ­

струкция датчика обеспечи­
вает дифференциальный ме­
тод измерения и независи­
мость результатов контроля 
от колебаний уровня пульпы 
в приемном устройстве. 

Измеритель плотности 
пульпы позволяет при суще­
ствующей компоновке и раз­
мещении оборудования по­
лучать точность измерения 
± 0 , 0 2 кг/л в диапазоне из­
менения плотности 1,2— 
1,8 кг/л. . . 

* * * 
Ждановским филиалом 

института «Укргнпромез» 

разработаны чертежи депо 
для чистки чугуновозов, где 
м о ж н о одновременно уста­
новить 5 чугуновозов для чи­
стки, 2 для ремонта и 2 для 
скрапа. Чистку чугуновозов 
производят после десульфу-
рации чугуна с помощью 
мостового электрического 
крана . грузоподъемностью 
125/30 тонн, оборудованно­
го специальными приспособ­
лениями. Д л я ремонта кра­
на установлена электроталь. 
Продолжительность обработ­
ки одного ковша после де-
сульфурации 15 минут. П р о ­
пускная способность депо 
составляет 60 чугуновозов в 
сутки. 


