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У в е р е н н о , с л а ж е н н о р а б о т а е т к о л л е к т и в к о м м у н и с т и ­
ч е с к о г о т р у д а р у д н и к а г о р н о - о б о г а т и т е л ц н о г о п р о и з в о д ­
с т в а . З а 2 4 м а й с к и х д н я д о б ы т о г о т о в о й р у д ы . с в е р х 
п л а н о в о г о з а д а н и я б о л е е т р и д ц а т и т ы с я ч т о н н . 

В р е з у л ь т а т е а в а р и й н а д о м е н н ы х п е ч а х № № 2 , 5 , 6 и 
9 п о т е р я н о с в ы ш е д в а д ц а т и т ы с я ч т о н н ч у г у н а . Д о л г к 
п л а н у з а 2 4 Д н я с о с т а в и л с в ы ш е д в е н а д ц а т и т ы с я ч т о н н . 
И з - з а н е у д о в л е т в о р и т е л ь н о й р а б о т ы д о м е н н о г о ц е х а н а ­
р у ш е н р и т м р а б о т ы с м е ж н о г о с н и м к о л л е к т и в а а г л о -
н о м п л е к с а , г д е д о л г с о с т а в и л о к о л о 1 0 0 0 0 т о н н . О с т а в ­
л я е т ж е л а т ь л у ч ш е г о к а ч е с т в о а г л о м е р а т а : с р е д н е е с о ­
д е р ж а н и е с е р ы в а г л о м е р а т е п о а г л о ф а б р и к а м с о с т а в л я ­
е т 0 , 0 3 3 — 0 , 0 4 3 п р о ц е н т а , х о т я и у л у ч ш е н а м е х а н и ч е ­
с к а я п р о ч н о с т ь а г л о м е р а т а и с о с т а в л я е т в с р е д н е м 
д в а д ц а т ь ш е с т ь с п о л о в и н о й п р о ц е н т о в . 

С в ы ш е 9 0 0 0 т о н н с т а л и з а д о л ж а л и с т а л е л л а в ' и л ь щ и к и 
Н е у д о в л е т в о р и т е л ь н о р а б о т а е т к о л л е к т и в п е р в о г о м а р т е ­
н о в с к о г о ц е х а , ч т о п о в л е к л о з а с о б о й о т с т а в а н и е с м е ж ­
н ы х к о л л е к т и в о в о б ж и м н о г о ц е х а На 2 , л и с т о п р о к а т н о г о 
ц е х а N s 4 . Д о л г п о с т а л и в п е р в о м м а р т е н о в с к о м ц е х е з а 
2 4 д н я с о с т а в и л 1 4 0 0 0 т о н н . ' 

П Я Т И Л Е Т К А : Г О Д Т Р Е Т И Й , Р Е Ш А Ю Щ И Й ! 

П р о и з в о д и т е л ь н о т р у д и т с я и н и ц и а т о р с о р е в н о в а н и я в 
ч е с т ь Д н я м е т а л л у р г а — к о л л е к т и в т р е т ь е г о м а р т е н о в ^ 
с к о г о ц е х а . О к о л о т р е х т ы с я ч т о н н с т а л и с в е р х п л а н а н а 
с ч е т у э т о г о к о л л е к т и в а . 

Н е д о д а н о к п л а н у д в а д ц а т ь с п о л о в и н о й т ы с я ч т о н н г о 
р я ч е г о п р о к а т а . Н е у д о в л е т в о р и т е л ь н о р а б о т а е т с т а н 2 5 0 0 
г о р я ч е й п р о к а т к и , к о л л е н т и в н е с п р а в и л с я с т р у д н о с т я 
м и , к о т о р ы е в о з н и к л и в р е з у л ь т а т е у с л о ж н е н и я с о р т а 
м е н т а , д о л г п о г о р я ч е м у п р о к а т у с о с т а в и л с в ы ш е п я т ­
н а д ц а т и т ы с я ч т о н н . Б о л ь ш о й д о л г у с о р т о п р о к а т ч и к о в 
— 7 ,4 т ы с я ч и т о н н , и з - з а п л о х о г о к а ч е с т в а с л и т к о в 
б о л ь ш о е к о л и ч е с т в о м е т а л л а « о с е л о » н а с к л а д е , ч т о 
п о в л е к л о з а с о б о й о т с т а в а н и е п о с д а ч е т о в а р н о г о п р о к а ­
т а . К о л л е к т и в л и с т о п р о к а т н о г о ц е х а т а к ж е з а д о л ж а л 
7 ,4 т ы с я ч и т о н н . Н е с в о е в р е м е н н о е о б е с п е ч е н и е з а г о т о в 
н о й — о д н а и з п р и ч и н о т с т а в а н и я э т о г о к о л л е к т и в а . 

О т с у т с т в и е г р а ф и к а и , к а к с л е д с т в и е э т о г о , ч а с т ы е п е ­
р е в а л к и и т . п . — о с н о в н ы е п р и ч и н ы н е у д о в л е т в о р и т е л ь ­
н о й р а б о т ы п р о к а т н ы х с т а н о в . 

И н т е р е с ы с м е ж н и к а п р е в ы ш е в с е г о — в о т , п о ж а л у й 
с а м ы й в а ж н ы й п р и н ц и п с о ц и а л и с т и ч е с к о г о с о р е в н о в а ­
н и я в т р е т ь е м , р е ш а ю щ е м г о д у д е в я т о й п я т и л е т к и . П о д ­
н я т ь о т в е т с т в е н н о с т ь с м е ж н ы х к о л л е к т и в о в з а в ы п о л н е ­
н и е н а м е ч е н н о г о , н е д о п у с к а т ь п о т е р ь ' р а б о ч е г о в р е м е н и 
н а п р а в и т ь в с е с и л ы н а в ы п о л н е н и е п л а н а и с о ц и а л и с т а 
ч е с к и х о б я з а т е л ь с т в — д о л г к а ж д о г о т р у д я щ е г о с я к о м 
б и н а т а . ' 

НА 24 МАЯ П О Д Г О Т О В Л Е Н О О Т Д Е ­
Л О М С О Ц С О Р Е В Н О В А Н И Я 

АГЛОФАБРИКА № 4 
Х о р о ш и х успехов добился к о л л е к т и в этой агло-

фабрики на вахте в честь Д н я металлурга . 5580 тонн 
сверх плана—итог работы коллектива , м е х а н и ч е с к а я 
прочность агломерата составляет 25,3 процента , сред­
нее содержание серы — 0,033 процента . О т л и ч н ы х 
успехов добился коллектив бригады № 4, где н а ч а л ь ­
ником с м е н ы тов Синдюков. 

КОКСОВЫЕ БАТАРЕИ Ш 11, 12, 13, 14 
503 тонны сверх п л а н а в ы д а л этот коллектив , гра­

фик выдачи кокса на этих п е ч а х составляет 99,6 про­
цента, барабан — 323 кг, равномерность ± 4 кг (100 
процентов). Л у ч ш а я в соревновании— бригада № 1 
коксовых батарей № № 13, 14, где мастером 
тов. Аландаренко , г р а ф и к в ы д а ч и кокса в его брига­
де составляет 100 процентов. , 

ДОМЕННАЯ ПЕЧЬ № 1 1 

На счету этого коллектива около двух т ы с я ч тонн 
сверхпланового чугуна, К И П О 0,484, 84,2 процента 
всего выплавленного чугуна с содержанием серы 
меньше 0,025 процента . Х о р о ш и х результатов добил­
ся коллектив бригады № 1, где п е р в ы м горновым 
тов. Гостев. 

МАРТЕНОВСКАЯ ПЕЧЬ № 34 
Все п л а в к и по з а к а з у — вот девиз соревнования 

этого коллектива на вахте в честь Дня металлурга . 
5221 тонна стали сверх плана—итог работы этого кол­
лектива . Лучшим? здесь н а з ы в а ю т коллектив брига­
д ы № 4, где и. о. сталевара тов. Б а т р а е в , и. о. масте­
ра тов. Ушаков . Хорошо трудится инициатор Всесо­
юзного соревнования — коллектив март*еновской пе­
чи № 13. Около 1000 тонн сверх п л а н а имеет этот 

\ коллектив за; 24 д н я мая . 
ПРОКАТНЫЙ СТАН 300 № 2 

1167 тонн имеет сверх п л а н а этот коллектив , но 
однако необходимо у л у ч ш и т ь работу по качеству 
выпускаемой продукции, 671 тонна сверхпланового 
проката на счету, коллектива стана 250 № 1. 

КОКСОВЫЕ БАТАРЕИ № № 9, 10 
873 тонны кокса недодано к плану, барабан на этом 

блоке печи составляет 313 кг., равномерность ± 4 кг. 
и составляет только 90,7 процента . Неудовлетвори­
тельно работает первый блок (батареи № № 5, 6 
7, 8), барабан составляет 313 кг (технические усло­
вия 318), г р а ф и к в ы д а ч и на батареях № № 5, 6—99,6 
процента, это неплохой результат , на б а т а р е я х 

' № № 7, 8 составляет только 91 процент. 

ДОМЕННАЯ ПЕЧЬ № 5 
Недодано к плану 4771 тонна, К И П О на этой печи 

составляет 0,559, перерасходовано кокса 97 кг на 
тонну чугуна, здесь только 72 процента всего чугуна 
выпускают с содержанием серы До 0,025 процента. 

МАРТЕНОВСКИЕ ПЕЧИ № 8 И № 29 
Долг коллектива печи № 8 368 тонн, 428 тонн в ы ­

пущено брака (сталевары тт. Хурс, Гончаров, Ули-
чев, Семчук), неудовлетворительно работает коллек ­
тив мартеновской печи № 29, его долг — е в ы ш е 6000 
тонн, п о - п р е ж н е м у на' этой печи высокий в ы п у с к 
плавок не по з а к а з у и брака . Коллективу необходи­
мо серьезно з адуматься над у л у ч ш е н и е м работы по 
з аказам , перенять опыт т о в а р и щ е й по соревнованию. 

ПРОКАТНЫЙ СТАН 2500 ГОРЯЧЕЙ ПРОКАТКИ 
Долг свыше 15000 тонн, около 400 тонн брака и 

столько ж е вторых сортов произвел этот коллектив 
за 24 д н я м а я . 

П О П Р А В К А v 

В п р е д ы д у щ е м о б . ч о р е п о в и н е р е д а к ц и и в ч и с л е о т ­
с т а ю щ и х О ш и б о ч н о н а з в а н к о л л е к т и в а г л о ф а б р и к и № 1 . 
П р и н о с и м и з в и н е н и я а г л о м е р а т ч и к а м и ч и т а т е л я м . 

У М Е Т А Л Л У Р Г О В С Т Р А Н Ы 
На Жддновском метал­

лургическом заводе освое-» 
на технология электроим-
пульсной обработки сквоз­
ных и глухих отверстий 
произвольной конфигура­
ции в деталях на копиро-
вально-прошивном станке 
модели 4Б722. 

Обработка отверстий 
производится в среде жид- , 

- кого диэлектрика (веретен­
ное или трансформаторное 
масло), инструментом слу­
жит электрод с отображен­
ным профилем отверстия. 
Станок применяется при 
обработке пресс-форм вы­
рубных, просечных, гибоч­
ных и ковочных штампов. 
На станке можно выпол­
нять работы по получению 
всевозможных отверстий, 
сеток с щелевыми и круг­
лыми отверстиями, лопа­

ток газовых турбин, а так­
же гравирование, разрезку 
заготовок и другие опера­
ция . Высота микронеров­
ностей после электроим­
пульсной обработки взамен 
обработки резанием позво­
лила резко снизить трудо­
емкость и себестоимость 
изготовления штампов. 

Внедрение электроим­
пульсной обработки взамен 
обработки резанием позво­
лило резко снизить трудо­
емкость и себестоимость 
изготовления штампов. 

* * * 
Электрод из порошковой 

проволоки на основе кар­
бида бора и технология 
его наплавки на элементы 
оборудования, подвержен­
ные газоабразивному изно­
су, разработан Днепро­
петровским металлургиче­

ским заводом им. Петров­
ского. 

Порошок, находящийся 
в оболочке, содержит кар­
бид бора (17—21 процент 
от веса электрода) и мра­
мор (1 —1Д процента от ве­
са электрода), мрамор в со­
став шихты введен для 
стабилизации, дуги. 

Электрод- обладает высо­
кой технологичностью при 
механизированной наплав­
ке; отделяемость корки и 
качество поверхности на­
плавленного слоя удовлет­
ворительны ; твердость на­
плавленного слоя 55—60 
единиц. Износостойкая на-, 
плавка малого конуса за­
сыпного аппарата домен­
ной печи N° 2 Днепропет­
ровского металлургическо­
го завода им. Петровского 
электродом, изготовлен­

ным по новой технологии, 
увеличила срок службы 
его в 2 раза. 

» * * 
Н а Ждановском метал­

лургическом заводе <Азов-
сталь» для очистки порш­
ней тепловозов применен 
ультразвуковой генератор 
типа УЗГ-6 с ванной. Очист­
ка производится щелоч­
ным раствором в ванне при 
помощи 1 ультразвуковых 
колебаний. Ультразвуко­
вые колебания частиц ра­
створа создаются генерато­
ром и двумя машитострик-
торами. Процесс # очистки 
поршней длится' 10—60 
минут, в зависимости от 
габарита и веса поршня. • 

Материалы подготов­
лены отделом научно-
технической и эконо­
мической информации.' 

ВЕСТИ ИЗ ЦЕХОВ 

ХИМИКИ 
ПОМОГАЮТ 
СТАЛЕВАРАМ 

Трудно представить сов­
ременное сталеплавильное 
производство без химиков . 
Но ходу к а ж д о й п л а в к и 
они в течение м и н у т ы п р о ­
изводят а н а л и з стали, 
ш л а к а , тут ж е , через се­
лектор, передавая эти дан­
ные ^ сталеварам. И , от 
точности и правильности 
их а н а л и з а зависит мно­
гое. , 

В том, что во втором 
мартеновском производ­
стве с н и ж а е т с я выпуск 
беззаказной стали, есть 

н е м а л а я заслуга и х и м и ­
ков экспресс-лаборатории. 
Одни из п е р в ы х в стране 
освоили они н о в ы й , к о н т ­
р о л ь н ы й прибор п о в ы ш е н ­
ной точности д л я з а м е р а 
с о д е р ж а н и я углерода, н а ­
много повысили точность 
анализов . 

И с т а л е в а р ы второго 
мартеновского доверяют 
результатам анализов , 
Тфоводимых т е х н и к а м и -
лаборантами А. А. Б о л ь ­
шаковой, Г. И. Тарасовой, 
сменными и н ж е н е р а м и 
А. В. Жировой , Е. П. Лев­
ченко, А. И. Б у т а к о в ы м и 

другими х и м и к а м и , руко ­
водит которыми о п ы т н ы й 
специалист, большой зна ­
ток своего дела Н. Ф. Кос-

' тюкова . 
Г. ВЛАДИН. 

Ответственная задача 
возложена на т р у д я щ и х с я 
цеха ремонта п р о м ы ш л е н ­
н ы х печей. Рост ' произ ­
водства стали неразрывно 
связан с качеством ремон­
та мартеновских печей, 
зго длительностью. И 
т р у ж е н и к и цеха это пре­
красно понимают. С опе­
режением г р а ф и к а з а в е р ­
шили они работы на две­
надцатой мартеновской 
печи, на тридцать первом, 
двухванном сталеплавиль­
ном агрегате. 

Сейчас они успешно тру­
дятся на ремонте ' трид-

ПОНИМАЯ 
ВАЖНОСТЬ 
ДЕЛА 
цать пятой мартеновской 
печи. Особенно отличают­
ся з в е н ь я к а м е н щ и к о в , 
в о з г л а в л я е м ы е А. О п а р и ­
ным, Т. Б у з ы к и н ы м , 
звенья рабочих при к а ­
м е н щ и к а х Р . Голощапо-
вой, Н. Новиковой. 

В. ФОМИН, 
н а ч а л ь н и к участка 

цеха РПП. 

В середине мая стало известно, что соревну­
ющиеся между собой бригады доменщиков 
первого цеха, возглавляемые старшими горно­
выми Героем Социалистического Труда Г. Н. 
Ярмошевичем и 'А. Н. Ярмошевичем, выполни, 
ли свои годовые социалистические обязатель­
ства по выплавке сверхпланового чугуна. 

Наш корреспондент М. Кульгаев взял ин­
тервью у мастеров соревнующихся коллекти­
вов Г. В. Анфилатова и Ю. Я. Пацука. 

— Геннадий Васильевич, 
расскажите о том, что спо­
собствовало успеху в а ш е й 
бригады? 

- В третьем, р е ш а ю ­
щ е м году п я т и л е т к и мы 
работаем успешно. В этом, 
думается , н е м а л у ю роль 
сыграло трудовое сопер­
ничество. Оговорюсь, что 
соперник у нас серьезный: 
у этой бригады л у ч ш и й в 
цехе К И П О — 0,551, рабо­
тает она всегда ровно, 
ритмично. В своих обяза­
тельствах м ы записали: 

В ы д а т ь сверх п л а н а в 
1973 году 800 тонн м е т а л ­

ла». З а четыре месяца эта 
ц и ф р а составила 759 тонн, 

за 15 дней м а я п р и п л ю ­
совано е щ е 313. Г р а ф и к 
выпусков — 98 процентов 

т а к ж е в ы д е р ж и в а е м , а 
простои вместо 0,65, н а м е ­
ч а в ш и х с я в обязатель ­
ствах, составляют в сред-
шм 0,31 процента. Кроме 

того, остались в е р н ы сло­
ву и в том, что постоянно 
работали штатом бригады 
без привлечения других 
горновых во в р е м я отпус­
ков, болезни и т. п. 

— Югл4Й Яковлевич , а 
как в а ш и дела? Ведь и з ­
вестно, что, несмотря на 
успешную работу бригады 
в течение трех месяцев , 
первенство за соперника­
ми. 

«г- Да, это так . Если в 
вопросах технологии, в ы ­
п л а в к и сверхплановой 
продукции мы идем с ни­
ми наравне (например, 
годовые обязательства — 
1000 тонн — м ы п е р е к р ы ­
ли н а 230 тонн), а по 
К И П О д а ж е лучше , то вот 
с дисциплиной пока отста­
ем. 

«Тагильский метал. 
лург». 

Нижнетагильский 
меткомбинат. 

У НАШИХ СОСЕДЕЙ В Ы П О Л Н Е Н Ы 
О Б Я З А Т Е Л Ь С Т В А Г О Д А 


