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П Я Т И Л Е Т К И М Е С Я Ц Т Р Е Т И Й 

Х О Р О Ш И Е П Л А В К И 
На предсъездовской трудовой вахте вновь отли­

чился коллектив третьего мартеновского цеха. 8 мар­
та сталевары этого цеха отметили Международный 
женский день выпуском почти 800 тонн сверхплано­
вого металла. Самых высоких показателей добились 
бригады 19-й и 25-й мартеновских печей. На счету 
каждого из этих агрегатов — более 400 тонн стали, 
выплавленной сверх установленного задания. 

Варить сталь скоростным методом стало повсед­
невным правилом в работе бригад 19-й печи. Самым 
«быстрым» сталеваром здесь по праву считается 
опытный мастер выплавки металла т. Волков. Его 
очередная плавка была выпущена на 1 час 5 минут 
скорее, чем предусматривалось по графику. Только 
на одной этой плавке ударник предсъездовской вах­
ты сталевар т. Волков выплавил десятки тонн допол­
нительного металла. Б. ЛЕОНИДОВ. 

Мною хоро­
ших работниц 
трудится в цехе 
металличес кой 
посуды. Роза 
Потапова — од­
на из тех. кем 
гордится цех. 
• Работая яма-
лировщицей, Р. 
Потапова обес­
печивает выход 
продукции толь­
ко отличною ка­
чества. 

Па снимке: эма-
лировщица Роза 
Потапова за ра­
ботой. 

Фото 
Н. Неетеренко. 

МАРКА «ДСС» 
Всюду, где требуется сталь, 

не поддающаяся коррозии и 
выдерживающая сверхвысо­
кие нагрузки, противостоящая 
воздействию кислот и очень 
высоким температурам, успеш­
но используется металл марки 
«ДСС». Это марка завода 
«Днепроспецсталь». 

После XXII с ъ е з д а партии 
на «Днепроспецстали» освоена 
выплавка почти ста новых ма­
рок сталей и сплавов. Его не-

ИЗВЕСТНАЯ 
пользование в машиностроении 
и приборостроении примерно 
на пятнадпать-двадцать про­
центов сокращает расход 
проката. 

По предложению сталевара 
Николая Буйного элекгроме-
таллурги решили ко дню от­
крытия XXIII съезда КПСС 
пыдать сверх плана 4.800 тонн 
стали и 1.300 тонн сортового 
проката. 

И САМЫЕ ТВЕРДЫЕ СДАЮТСЯ 
Со скоростью 4600 о б о р о т о в в минуту о б р а б а т ы в а е т с а м ы е 

т в е р д о с п л а в н ы е резцы станок д л я а л м а з н о й до-водки. Он поистине, 
как г о в о р я т , _ . мал да у д а л . Н а его ш п и н д е л е м о ж н о крепить 
о д н о в р е м е н н о д в а круга из синтетических а л м а з о в д и а м е т р о м от 
150 д о 200 м и л л и м е т р о в . 

Э т о т м а л о г а б а р и т н ы й , р а з б о р н ы й станок н е с л о ж н о и з г о т о в и т ь в 
обычных з а в о д с к и х у с л о в в я х . С т а н и н а , э л е к т р о п р и в о д и бак д л я 
о х л а ж д а ю щ е й ж и д к о с т и — вот и все, что н у ж н о д л я этого . А шли­
ф о в а л ь н ы е головки серийно в ы п у с к а е т Витебский з а в о д з а т о ч н ы х 
с т а н к о в имени X X I I с ъ е з д а К П С С . 

Э к о н о м и ч н о с т ь новинки д о к а з а н а на М о с к о в с к о м инструмен­
тальном з а в о д е , где был с п р о е к т и р о в а н и внедрен в п р о и з в о д с т в о 
первый о б р а з е ц . П р о и з в о д и т е л ь н о с т ь т р у д а р а б о ч и х в о з р о с л а в три 
р а з а , а срок с л у ж б ы р е з ц о в увеличен вдвое . 

В К Л А Д 
рационализаторов 

Коммунисты копрового цеха 
Григорий Потровий Чабан и Алек­
сандр Акимович Савраиченко — 
активные рационализаторы. За 
последние годы внедрены в про­
изводство десятки их предложе­
ний, дающие экономию средств и 
улучшающие условия труда ра­
бочих." Одно из предложений по 
усовершенствованию пакетир-
прессов Б-101 дает экономик) 
только на капитальных затратах 
22 тысячи рублей. 

По проекту^ у прессов должен 
быть рольганг и толкатель. Ра­
ционализаторы предложили вме­
сто этого изготовить поворотный 
желоб, который разворачивает 
пакеты вдоль железнодорожного 
пути. Благодаря такой конструк­
ции облегчается обслуживание 
пресса и сокращаются его про­
стои. 

В цехе подготовки составов 
разработан и внедрен новый спо­
соб электропитания машины для 
подмазки надставок во дворе из­
ложниц № 2. Вместо троллейного 
электропитания, для чего требо­
валась специальная железобетон­
ная траншея, осуществлено ка­
бельное электропитание. 

Экономический эффект более че­
тырех тысяч рублей. Авторы это­
го предложения работники цеха 
подготовки составов Навел Ива­
нович Неневоля, Иван Степано­
вич Рыбалко и рационализатор 
ремонтно-строительного ц е х а 
Дмитрий Федорович Яценко. 

И. МЕЛЕШК0. 

Несколько замечаний о технической эстетике 
В к о н ц е я н в а р я в Л е н и н г р а д е 

с о с т о я л с я с е м и н а р л е к т о р о в об­
щ е с т в а « З н а н и е » по в о п р о с а м 
технической эстетики и к у л ь т у р ы 
п р о и з в о д с т в а . О н был п о с в я щ е н 
новейшим теоретическим р а з р а ­
б о т к а м 1 в о б л а с т и технической 
эстетики, в о б л а с т и х у д о ж е с т в е н ­
ного к о н с т р у и р о в а н и я . 

Вопросы технической эстетики и 
к у л ь т у р ы п р о и з в о д с т в а переросли 
п р о п а г а н д и с т с к и е р а м к и . К а к бы 
х о р о ш а пи была л е к ц и я по тео­
рии технической эстетики , она не 
о с т а в и т г л у б о к о г о следа , если не 
ответит на вопросы н а с у щ н о й 
п р а к т и к и . И м е н н о п р а к т и ч е с к а я 
д е я т е л ь н о с т ь в о б л а с т и к у л ь т у р ы 
п р о и з в о д с т в а сильно о т с т а е т . 

Т е х н и ч е с к а я эстетика — один 
из основных э л е м е н т о в научной 
о р г а н и з а ц и и т р у д а . О б щ е и з в е с т н о , 
что эстетическая п р о и з в о д с т в е н ­
н а я среда п о в ы ш а е т п р о и з в о д и ­
тельность т р у д а , с н и ж а е т т р а в ­
м а т и з м , д е л а е т т р у д п р и я т н ы м ; 
о д н а к о в п л а н а х Н О Т мы р е д к о 
встретим м е р о п р и я т и я , с в я з а н н ы е 
с внедрением технической эстети­
ки. Д е л о в том, что лица , кото­
рые з а н и м а ю т с я р а з р а б о т к о й пла­
нов НОТ, д а л е к и от подлинного 
п о н я т и я , сущности технической 
эстетики . У к о р е н и л о с ь упрощен­
ное п о н я т и е о технической эстети­
ке, к а к об у к р а ш а т е л ь с т в е (кра­
сивая р а с к р а с к а , к р а с и в а я ме­
бель, цветы и т. п . ) , но техниче­
с к а я эстетика в к л ю ч а е т и т а к и е 
ф а к т о р ы , к а к с о з д а н и е светового 
к л и м а т а , с о з д а н и е м и к р о к л и м а т а 
( о п т и м а л ь н о е с о с т о я н и е в о з д у ш ­
ной с р е д ы ) , о б ъ е м н о - п л а н и р о в о ч ­
ные р е ш е н и я п о м е щ е н и я с р а з м е ­
щением о б о р у д о в а н и я и рацио­
нального рабочего места и много 
других э л е м е н т о в ф о р м и р о в а н и я 
п р о и з в о д с т в е н н о й среды . Вопросы 
к у л ь т у р ы п р о и з в о д с т в а и про­
м ы ш л е н н о й эстетики не н а х о д я т 
о т р а ж е н и я в п р о е к т а х нового 
с т р о и т е л ь с т в а и п р о е к т а х рекон­
струкции . Б о л ь ш е того, на ком­
бинате т р у д н о о т ы с к а т ь лиц , ко­
торые по роду своей д е я т е л ь н о ­
сти были бы о б я з а н ы з а н и м а т ь с я 
такими в о п р о с а м и . 

На Л е н и н г р а д с к и х з а в о д а х 
« С в е т л а н а » , « Э л е к т р о с и л а » и др . 
имеются « Х у д о ж е с т в е н н ы е С о в е ­
ты» во г л а в е с д и р е к т о р о м з а в о ­
д а . П р о е к т ы нового с т р о и т е л ь с т в а 
и проекты реконструкции ц е х о в 
р а с с м а т р и в а ю т с я и о ц е н и в а ю т с я 
х у д о ж е с т в е н н ы м с о в е т о м с точки 
з р е н и я эстетизации рабочей сре­
д ы . 

Р я д з а в о д о в в Л е н и н г р а д е , 
С в е р д л о в с к е и д р . г о р о д а х имеет 
в с воем ш т а т е д о л ж н о с т ь г л а в н о , 
го ' а р х и т е к т о р а . Он и с п о л н я е т 
ф у н к ц и и с м о т р и т е л я з д а н и й и 
с о о р у ж е н и й , но как архп гектор 
он ответственен за к о м п л е к с воп­
росов п р о м ы ш л е н н о й эстетики . 

В ш т а т е г л а в н о г о а р х и т е к т о р а 
имеются с п е ц и а л и с т ы ( а р х и т е к т о ­
ры, „ х у д о ж н и к и ) п количестве 
2—3 человек , з а н я т ы е решением 
текущих вопросов технической 
эстетики. Эти л ю д и х о р о ш о э р у -
д и р о в а н ы , всегда в к у р с е послед­
них д о с т и ж е н и й в о б л а с т и куль ­
туры п р о и з в о д с т в а , они в с о с т о я ­
нии к о н с у л ь т и р о в а т ь п р о е к т и р о в ­
щ и к о в и ц е х о в ы х р а б о т н и к о в , з а ­
пятых р а з р а б о т к о й п л а н о в Н О Т . 

•К с о ж а л е н и ю , на н а ш е м к о м б и ­
нате нет ни о д н о г о с п е ц и а л и с т а 
по технической э с т е т и к е и д е л о м 
по с у щ е с т в у з а н и м а ю т с я - диле ­
т а н т ы . Н е о б х о д и м о о т м е т и т ь , что 
мы о т с т а е м не т о л ь к о в о б л а с т и 
п р а к т и ч е с к о г о р е ш е н и я з а д а ч тех­
нической эстетики , но и п р о п а г а н ­
да у нас п о с т а в л е н а не на высо­
ком у р о в н е . О п я т ь тот ж е д и л е ­
тантизм и н е д о с т а т о к и н ф о р м а ­
ции. 

П о р а от о б щ и х п р и з ы в о в за 
к у л ь т у р у п р о и з в о д с т в а перехо ­
дить к а г и т а ц и и ф а к т а м и , эконо­
мическими о б о с н о в а н и я м и , а 
г л а в н о е к практической д е я т е л ь ­
ности. 

Н а к о м б и н а т е в этом н а п р а в л е ­
нии многое д е л а е т с я и не м а л о 
у ж е с д е л а н о , но все э т о пока в 
п о р я д к е « с а м о д е я т е л ь н о е т и». 
К с т а т и с к а з а т ь , на р я д е Л е н и н ­
г р а д с к и х п р е д п р и я т и й в о б щ е с т ­
венных б ю р о технической эстети­
ки а к т и в н о р а б о т а ю т х у д о ж н и к и -
любители . Н а с т а л о в р е м я д л я 
с о з д а н и я на М М К п р о ф е с с и о н а л ь ­
ного я д р а с п е ц и а л и с т о в по тех­
нической эстетике . И х т р у д с 
л и х в о й себя окупит . Т а к о е я д р о 
д о л ж н о б ы т ь с о з д а н о при с м о т ­
рителе з д а н и й и с о о р у ж е н и й , 
чтобы легче б ы л о у в я з ы в а т ь п р о ­
ектные н а м е т к и с р е а л ь н ы м и воз­
м о ж н о с т я м и их о с у щ е с т в л е н и я . 
Р а б о т а такой группы д о л ж н а 
быть под н е о с л а б н ы м к о н т р о л е м 
д и р е к ц и и и о б щ е с т в е н н о с т и , д а б ы 
не п р е в р а т и т ь т в о р ч е с к и х р а б о т ­
ников по технической э с т е т и к е в 
простых о ф о р м и т е л е й или д а ж е 

к а н ц е л я р и с т о в . 

Г. С А В А Н И Н , 
нач. проектного отдела. 

Итоги выполнения производственного плана за февраль 1966 года по Магнитогорскому, 
Кузнецкому и Нижне-Тагильскому металлургическим комбинатам (в процентах) 

Итоги в ы п о л н е н и я производственного плана за февраль 1966 года 
по цехам и агрегатам (в процентах) 

НТМК 
Доменный цех № 1 101,6 
Мартеновский цех № 2 100,7 

Копровый цех 105,0 

Д о м е н н а я печь № 4 102,-1 

Д о м е н н а я печь N° 3 102,3 

Блюминг Ю.0,4 
Бригада блюминга, № 2 100,6 

кмк 
М а р т е н о в с к и й цех ЛЬ 1 103,3 
М а р т е н о в с к и й цех „\° 2 100,3 
Обжимной Цех 102,0 
К о п р о в ы й цех 105,6 
Ж Д Т 101,2 
Д о м е н н а я печь № 1 100,6 
Д о м е н н а я печь № 3 105,5 

Д о м е н н а я печь № 2 102,2 

М а р т е н о в с к а я печь ЛЬ :'. 101,0 
М а р т е н о в с к а я печь , \ i 3 100.0 
М а р т е н о в с к а я печь N° 10 100,5 
М а р т е н о в с к а я печь № 7 97,25 
М а р т е н о в с к а я печь N° 15 102,8 
М а р т е н о в с к а я п е ч ь № 8 101,2 

Л и с т о п р о к а т н ы й цех 1 1 ) 1 , 5 
Средигсортцый цех 100,3 

М М К 
Д о м е н н ы й цех 100,4 
М а р т е н о в с к и й цех ,\L< 2 100,2 
М а р т е н о в с к и й цех .V» 3 100,3 
О б ж и м н о й цех 97,9 
К о п р о в ы й цех 102 1 
Ж Д Т 95,4 
Д о м е н н а я печь N° 2 100,6 
Д о м е н н а я печь N° 3 100,1 
Д о м е н н а я печь № 4 100,5 
Д о м е н н а я печь № 6 100,5 
Д о м е н н а я печь N° 7 100,3 
М а р т е н о в с к а я печь Л» 2 98,5 
М а р т е н о в с к а я печь № 3 102.6 
М а р т е н о в с к а я печь Л1> 12 100,4 
М а р т е н о в с к а я печь № 13 104,9 
М а р т е н о в с к а я печь № 25 92,1 
М а р т е н о в с к а я печь Л» 23 101,2 
Б л ю м и н г N« 2 97,5 
Б р и г а д а 2 б л ю м и н г а № 2 97,3 
С р е д и е л и с т о в о й стан 102,5 
Стан «500» 98,0 

М М К 
за м-ц с нач. года 

Чугун 100.3 100.25 
С т а л ь 100,5 100,4 
П р о к а т 100.2 100,15 
Кокс 100,2 102,9 
Р у д а 100,2 101,9 
А г л о м е р а т 100,5 101,0 
О г н е у п о р ы 107,7 111.0 

кмк 
за м-ц с нач. года 

Чугун 101,7 98 ,6 
С т а л ь 100,3 96,8 
П р о к а т 100 8 100.8 
К о к с ЮО',0 100,3 
Р у д а 99,3 91,8 
А г л о м е р а т 100,7 98,3 
О г н е у п о р ы 103,1 102,4 

НТМК 
за м-ц с нач. года 

Ч у г у н 101,6 102.2 
С т а л ь 102,1 101,5 
П р о к а т 100,6 101,1 
К о к с 101,1 100,8 
Р у д а 101,2 102,5 
А г л о м е р а т 92,5 97,1 
О г н е у п о р ы 103,1 102^9 


