
Встретим Пленум ЦК КПСС трудовыми успехами! 
Выполняем важные задания 

" _ ( Г / В котельно-ремонтном цехе сей­
час заняты иге на двух важных 
работах—готовят детали и кон­
струкции для стана «2500» и ше­
стой домны. Обе они срочные, и 
бригады делают все, чтобы' нигде 
не было задержек, чтобы ликвиди­
ровать отставание, вызываемое не­
своевременной доставкой металла. 
Из 46 заказов для стана по графи­
ку отдела главного механика уже 
выполнено 36. 

Одна из трудоемких работ, вы 
полняемых в цехе,—это изготовле­
ние щитов крыши помещения ста­
на. Кад;дый щит шириной в 3 и 
длиной в 6 метров из металличе­
ского листа толщиной в 4 милли­
метра. Таких щитов надо 200 
штук. 

Изготовлением щитов заняты 
бригады пятого и шестого проле­
тов, где мастерами тт. Хмелев и 
Поляков. На вахте в честь пред­
стоящего Пленума ЦК КПСС и Дня 
металлурга сборщики обязались 
собирать в смену на 1 человека по 
1,7 тонны металлоконструкций. 
Это обязательство выполняется. 

Не менее важное и сложное за­
дание выполняет коллектив вось­
мого пролета, где мастером т. Енбо-
рисов. Там готовят два деаэратор-

ных бака по 45 кубометров каж­
дый. Коллектив пролета борется 
за право именоваться коммунисти­
ческим и делом подкоепляет свое 
обязательство. Особенно старается 
бригада Газиса Галяулина. 

Работа идет без задержки, перед 
нами поставлено задание изгото­
вить оба бака в мае и коллектив 
старается, чтобы задание было 
выполнено в срок. 

Дружный труд коллектива виден 
не только на выполнении заказов 
стана. Также слаженно работают 
бригады мастера т. Новикова, со­
бирая листы воздухонагревателя 
шестой домны, обгоняют нормы 
кузнецы. 

Обязательство коллектива до­
стойно встретить Пленум ЦК КПСС 
и День металлурга — кровное 
дело всех. И когда кузнец Тагир 
Галеев узнал, что нужна его по­
мощь, он вернулся' из отпуска и 
вместе с молотобойцем Василием 
Масловым начал готовить детали 
шлаковозной тележки. Оба они со­
ревнуются за звание ударников 
коммунистического труда и делом 
подкрепляют обязательство — ра­
ботают умело, качество поковки 
высокое. С. Н Е Н Н О , 

мастер. 

Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 
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„ОГНЕВОЙ" МАШИНЕ—ШИРОКУЮ ДОРОГУ! 

Памятным днем для сталеплавильщиков печи № 15 третьего мар­
теновского цеха было 25 мая. В этот день они выдали последнюю 
плавку в счет плана пяти месяцев. Коллектив печи этим подтвер­
дил свое слово—достойно, сверхплановой сталью встретить открытие 
Пленума Ц К К П С С и День металлурга. 

На снимке: сталевар печи № 15 Г. Колесников и его подручный 
Р. Талисман. 

Фото Е. Карпова. 

Вырвавшись из-под тяжелых 
валков блюминга, быстро мчится 
раскаленная заготовка. На минуту 
остановится под ножницами, за­
гудят моторы—и надает в обрезь 
головная и хвостовая части блюм­
са, а быстрые ролики мчат обжа­
тый металл на склад заготовок. 

Казалось бы, окончен путь 
слитка, превращенного в длинные 
квадратные блюмсы или плоские 
слябы—только подавай в печи да 
на станы. Но это не так. Заготовка 
остывает, а над партией посту­
пивших ранее, остывших, трудит­
ся большой коллектив вырубщи­
ков и газовырубщиков. С шипени­
ем вырывается газ из резаков, 
упругое пламя бьет по поверхно­
сти заготовки, несмолкаемой пуле­
метной дробью долбят пневмати­
ческие зубила места, где чуть за­
метной волосовинкой трещины за­
таилась угроза брака. 

Нелегкий это труд и дорогой. 
А обойтись без него нельзя. Такое 
мнение долго считалось аксиомой. 

Но пытливый ум не останавли­
вается перед преградой, новаторы 
рушат устаревшее, решают слож­
нейшие задачи, чтобы труд был 
производительней, чтобы работатп 
было легче. Занятые этими мысля­
ми инженеры, конструкторы, ра­
бочие год от года вынашивали 
идею и разработали новую маши­
ну, способную принять, на себя 
тяжелый труд вырубщиков — ма­
шину по огневой зачистке метал­
ла в потоке. 

Не один месяц и год1 творили, 
дорабатывали, немало труда вло­
жили конструкторы, проекторов-

ПОЧЕМУ ОТСТАЕТ АДЪЮСТАЖ 
Наши листоирокатчики дружно 

стали на вахту в честь предстоя­
щего Пленума ЦК КПСС и Дня 
металлурга. Коллективы станов 
взяли обязательство к 17 июля 
прокатать сверх плана по 200 
тонн металла сверх плана. 

Ровно работают бригады на ста­
не «2350». Здесь, как правило, 
перевыполняют задания. Бригады 
мастеров тт. Крыш, Селиванова, 
Подоляна успешно борются за 
право называть свои коллективы 
бригадами коммунистического тру­
да. 

На стане «4500» впереди идет 
бригада мастера т. Пономарева, 
успешно борются за выполнение 
взятых обязательств и другие 
смены. При всем этом, однако, 
листоирокатчики не могут считать 
свою работу удовлетворительной. 
Тянет назад адъюстаж стана 
«4500». Здесь образовался затор, 
который портит все дело. Стара­
ния прокатчиков идут насмарку. 
В прошлом месяце из-за плохой 
работы адъюстажа, где' начальни­
ком В. И. Морозов, образовалось 
1000 тонн долга по заказам, не 
видно улучшения и в мае. 

Где причина, почему тянет 
адъюстаж? Не раз занимались 
втим партийное бюро и цеховой 

комитет. На днях неполадки на 
адъюстаже стана «4500» снова 
были предметом обсуждения на 
заседании цехкома. 

Что выяснилось? Источником 
недостатков являются организа­
ционные неполадки, слабая дис­
циплина в коллективе, работаю­
щем на адъюстаже. Недисципли­
нированность проявляют сами на­
чальники смен. Вот один пример. 
Начальник адъюстажа В. И. Мо­
розов дал указание начальнику 
смены т. Анисимову разгрузить 
печь и загрузить ее другим метал­
лом. Кому не известно, что указа­
ние руководителя, старшего на 
данном участке, непременно долж­
но исполняться. Это знают даже 
дети, но доросший до начальника 
смены т. Анисимов решил не под­
чиняться начальнику адъюстажа и 
делать так, как ему удобнее и вы­
годнее с точки зрения заработка. 
И самое странное, до смешного 
странное, что тот же т. Анисимов 
обвиняет во всем т. Морозова. 

- Видите ли,—заявляет Ани­
симов, — начальник адъюстажа 
слабо требует . . . 

И это говорит начальник сме­
ны, который сам должен прояв­
лять инициативу в организатор­
ской работе, не ждать понуканий, 

не делать того, что выгодно одной 
бригаде, а то, что отвечает инте­
ресам'всего коллектива цеха. 

Виноват, разумеется, и сам 
т. Морозов, и именно в том вино­
ват, что слабо требует, не взы­
скивает с нерадивых. Владимир 
Иванович пишет распоряжения и 
проверяет их выполнение, но тут, 
при проверке, происходит вся беда. 
Начальника адъюстажа порой под­
водит его уступчивость, мягкий 
характер. 

- Нет, я это распоряжение не 
выполнил, не мог, — заявляет 
тот же Анисимов,—и начальник 
участка соглашается. Распоряже­
ние остается не выполненным, 
происходит затор, который отра­
жается на итогах деятельности 
всего коллектива. 

Печальные факты. имеющие 
место на адъюстаже стана «4500» 
листопрокатного цеха, должны по­
служить уроком для многих руко­
водящих работников, начальников 
участков, смен, бригадиров. 

Чтобы на производстве не на­
рушался ритм работы, чтобы каж­
дый участок четко справлялся с 
заданиями, нужна высокая трудо­
вая дисциплина. И . Н А Н А Д З Е , 

предцехкома листопрокатного 
цеха. 

щики, станочники, электрики и 
слесари. Общими усилиями, впер­
вые в нашей стране, собрали и 
установили новую такую машину. 

За освоение машины на третьем 
блюминге взялись энтузиасты ма­
стер зачистки металла Иван Ива­
нович Алфеев, инженер-конструк­
тор Борис Лазаревич Карельштейн, 
старший машинист Николай Нико­
лаев, машинисты Михаил Юсупов. 
Николай Шевцов, Григорий Глоба. 
Эти машинисты пришли к машине 
с участка вырубки, сами испыта­
ли труд на зачистке металла. С 
большой охотой взялись за освое­
ние машины, чтобы переложить 
тял;есть труда вырубщика на нее. 

Внимательно следил за работой 
машины сотрудник Челябинско­
го научно-исследовательского ин­
ститута металлургии А. Дайкер. 
Все старались, выявляли недоче­
ты, устраняли. 

И добились успеха. Были дни. 
когда машина исправна служила 
целые смены. Обжатые заготовки 
продолжали свой путь, не требуя 
дальнейшего труда вырубщиков. 

Но после этого машина замол­

кала надолго. И не потому, что 
выявлялись новые недочеты, а по­
тому, что не хватало кислорода. 
Изменить форму резаков, улуч­
шить работу машины оказалось 
делом куда более легким, чем 
обеспечить ее кислородом. 

Кислорода мало. Если его дать 
машине, то газовырубка сядет на 
«голодный паек». Какой же вы­
вод? Но постановлению Совета на­
родного хозяйства на комбинате 
должна быть построена во втором 
квартале 1961 года новая кисло­
родная станция. Но в титульных 
списках строительства 1960 и 
1961 годов она не значится. Су­
ществующие же мощности не обес­
печивают снабжением кислородом 
работу этой машины. А тем вре­
менем на адъюстаже широко при­
меняется ручная отделка металла, 
дорогостоящий малолр о и з в о д и-
тельный труд. Это очень серьез­
ный вопрос и решением его долж­
на заняться дирекция комбината. 

Машина огневой зачистки ме­
талла должна прочно войти в 
строй агрегатов Магнитки. 

к. А Л Е К С Е Е В . 

НА ПРЕДПРИЯТИЯХ НАШЕЙ СТРАНЫ 

МАГНИТНЫЙ РАСНЛАДЧИИ 
Завод «Запорожсталь» оснаща­

ется новой техникой. В цехе хо­
лодного проката вошел в строй и 
оснащается автоматизированный 
агрегат—магнитный раскладчик 
стальных листов перед станом. 
Управляемый одним человеком, он 
подает стопу листов на линию 
прокатки, разбивает их и затем по 
одному подает листы в валки ра­
бочей клети стана. 

Сейчас в этом же цехе начат 
монтаж оборудования автоматизи­

рованного стана, на котором будет 
производиться правка стальных 
холоднокатаных полос. Стан со­
оружается в комплексе со строи­
тельством двадцати новых отжи­
гательных газовых печей и агре­
гатом для резки рулонов. Вся эта 
техника войдет в строй во второй 
половине нынешнего года и позво­
лит металлургам завода перейти 
на новый прогрессивный способ 
производства холодно к а т а н о г о 
стального листа. 

Управление взрывом 
Эффективность промышленных 

взрывов при вскрытии месторож­
дений полезных ископаемых или 
прокладке каналов можно без 
увеличения количества взрывча­
того вещества повысить на 40 
процентов, применяя заряд особой 
конструкции. При этом взрывча­
тых веществ расходуется на 25 
процентов меньше. 

Член-корреспондент Академии 
наук СССР Василий Мельников и 
сотрудница его лаборатории Лари­
са Марченко предложили поме­
щать взрывчатку в зарядную ка­
меру, оставляя там свободное 
пространство — воздушную про­
слойку. В практике взрывного де­
ла обычно принято целиком запол­
нять зарядную камеру. 

Ученые доказали, что благодаря 
правильно рассчитанной воздуш­

ной прослойке, производительнее 
используется часть энергии, кото­
рая обычно расходовалась на из­
мельчение породы непосредствен­
но у самого заряда. При новом 
методе энергия взрыва распреде­
ляется на больший массив породы 
и дробит ее с большим эффектом. 

Заряд, сконструированный уче­
ными, позволяет путем взрыва на 
открытых или подземных место­
рождениях получать куски руды 
или угля определенной величины, 
что валено для их транспортировки 
и дальнейшей переработки. 

Новый способ управления взры­
вом широко испытывался на 
угольных, железорудных и поли­
металл ич еских м е сто рожде н иях 
Советского Союза. Стоимость ра­
бот при этом снижалась примерно 
на 20 процентов. 

На Нижне-Тагильском метал­
лургическом комбинате разверну­
лось строительство новой больше­
грузной мартеновской печи. 

Всеми тепловыми процессами 
на агрегате будут управлять авто­

маты. Для продувки расплавлен­
ного металла кислородом намечено 
установить сводовые горелки с 
высоким давлением. Новый стале­
плавильный агрегат войдет в 
строй в августе текущего года^ 

Б О Л Ь Ш Е Г Р У З Н А Я М А Р Т Е Н О В С К А Я П Е Ч Ь 


