
Наш рубеж—полмиллиона тонн! 
НАША печь № 34 — са­

мая мощная. Можно ска 
зать, что и в мировой прак­
тике мало найдется подобных 
ей. Работать вопле такой печи 
куда более сложно, чем при 
иной. Печь оснащена отлич­
ным оборудованием, и трудят­
ся вместе со мной товарищи, 
отлично изучившие сталевар­
ское дело. Это коммунист По­
лнен Иванович Ушнурцев, ком­
сомолец Николай Немчинов, 
опытный сталевар iАлексей 
Антонович Фокин, 

Да и подручные наши гоже 
знающие дело 'ребята. Мой 
первый подручный Валерий 
Лысенко учится в институте, 
Игорь Зайцев «кончил техни­
кум. 

Учатся и другие в моей 
бригаде и бригадах напарни­
ков. 

Все мы создаем друг другу 
условия и в прошлом году, в 
период освоения печи, свари­
ли 468883 тонны стали. 

Недавно нашу печь отремон­
тировали и внесли новое, что 
способствует дальнейшему 
улучшению работы, облегче­
нию' труда сталеваров и под­
ручных. До сих пор охлаждение 
столбиков печи осуществля­
лось водой в змеевиках. Нена­
дежно было оно, ив строя вы­
ходило, вызывая простои. Те­
перь и этот участок охлажда­
ется испарительным охлажде­
нием. За него уже мы спо­
койны. 

Много труда требовалось от 
подручных сталевара на заде­
лывании фартука сталевыпу-
вкирго отверстия. Почти пос­
ле каждой плавки нужно было 
поправить выгоревшую кир­
пичную кладку. 

При ремонте печи примени­
ли фартук из двух углероди­
стых огнеупорных блоков, что 
идут на кладку лещади домен­
ных печен. Теперь подручные 
сталеваров освобождены от 
тяжелого труда — углероди­
стые блоки будут служить все 
время и служить надежно. 

До ремонта печи мы задол­
жали стране много металла. 
Но уже этот долг покрыли и 
выдаем сталь сверх задания. 
День металлурга встретим до­
стойно. 

Имея опыт работы на боль-, 
игом мартене, мы ставим перед 
собой новый рубеж — варить 
в год полмиллиона тонн ста­
ли. 

Этого можно добиться, надо 
скорее построить котел-утили­
затор, чтобы улучшить тягу, 
дать |>ольшегоузные ковши 
под плавки, регулярно снаб­
жать печь чугуном и металло­
ломом. А мы приложим все 
старания, чтобы наш вклад в 
борьбу металлургов страны за 
250 миллионов тонн стали был 
весомей. 

С. ВАВИЛОВ, сталевар, 
Герой Социалистического 

Труда. 

Пролетарии всех стран, соединяйтесь! 
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На строительстве 
новой домны 

Н и днем, ни ночью, в любую 
погоду не утихает трудовой ритм 
на строительстве новой, крупней­
шей в Советском Союзе , магни­
тогорской домны. Занятый на со­
оружении этого ги! айнского ме­
таллургического агрегата много­
численный коллектив строителей 
и монтажников прилагает все 
усилия к тому, чтобы сдать до ­
менную печь в эксплуатацию в 
срок—в декабре нынешнего года. 
• С л а в н о трудится бригада 
т. Прохорова из управления 
«Спецлрометрой». Строители при­
кладывают, все силы, чтобы пенек 
печи был готов к первому июли. 

Благодаря ударному труду са ­
мого бригадира, а т а к ж е Л ь в а 
Егорова , Виктора Подосенова , 
Николая Майканова и других 
дела в коллективе идут хорошо. 

А . В А С Е В . 

Праздник встретим достойно 
На вахте в честь Дня метал­

лурга в третьем мартеновском це 
хе отлично трудятся коллективы 
печей М Ш 24 и 25. До ремонта 
печь № 24 шла плохо, три меся­
ца коллектив ее имел долг. Но 
после ремонта сталевары Павел 
Новоселов, Иван Руденко, Дмит­
рий Летнев и Илья Шеметов со 
своими подручными за дело взя­
лись дружно, чтобы рассчитаться 
с долгам и варить сверхплановый 
металл. 

Здесь работают сталевары, зна­
ющие дело. Дмитрий Иванович 
Летнев имеет многолетний стаж. 
Его напарники П. Новоселов и 
И. Руденко — инженеры, а И. 
Шеметов заканчивает техникум. 

Слаженная работа коллектива 
уже имеет хорошие результаты— 
за 23 для мая здесь выплавили 

Устранить помехи в подаче плавок 
Положительная работа цехов 

нашего комбината во многом за­
висит от соблюдения установлен­
ной поточности производственных 
процессов. Чтобы знания и навы­
ки в этой области привить моло­
дым специалистам, руководство 
комбината создало все условия. 
Для этого молодых специалистов 
освобождают от работы недели 
на три и начальники участков, 
цехов комбината знакомят их с 
технологией производства, с осо­
бенностями и значением поточно­
сти производственных процессов, 

В обжимном цехе они обраща­
ют внимание на поточность по­
ступления горячих слитков к на­
гревательным колодцам. Особен­
но необходимо соблюдение поточ­
ности поступления горячих плавок 
на колодцы из цеха подготовки 
составов. Но вот тут поучиться 
нечему, . Начальник цеха подго­
товки составов т. Николаев не 
создает необходимой поточности 
подачи плавок. Обжимщики неод­
нократно обращались к нему с 
просьбой, чтобы не подавал од­
новременно по два состава горя­
чих плавок на колодцы, так как 
это создает невыносимые условия 
крановщикам колодцев, В резуль. 

тате такой подачи составов уве­
личивается время посада плавок, 
снижается температура посада, 
увеличивается износ кранов, Нель. 
зя в этом случае использовать и 
расцепку составов. 

Все эти "трудности т. Николаев 
создает потому, что он или не 
знает или не хочет знать о взаи. 
мосвязи цехов по поточности про. 
изводственных процессов. А если 
бы т. Николаев внимательно оз­
накомился с производственными 
процессами колодцев, тогда, веро­
ятно, он подумал был как по­
строить подачу ллавок, чтобы не 
срывать работу блюмингов, 

Срыв работы блюминга № 3 
создает и помощник начальника 
обжимного цеха по подготовке 
производства т. Руховец, Несмот­
ря на занимаемую должность, 
обязывающую непосредственно за­
ниматься производством, т. Рухо­
вец совершенно не занимается 
подготовкой его. 

Так, например, в ночь на 16 
мая подано было на колодцы 14 
плавок. Подача всех этих плавок 
производилась по две плавки од­
новременно. Тов. Руховец разре­
шает подавать на колодцы креп­
кий холодняк с недельным запа­
сом. 

В результате такой подачи пла­
вок и холодняка работа блюмин­
га № 3 срывается. 

При одновременной подаче двух 
плавок взвешивание плавок не 
производится, а если производит­
ся, то далеко неточно, прибли­
женно. Важное значение для 
улучшения организации производ­
ства на колодцах имеет расцепка 
составов, осуществляемая маши­
нистом крана. Но т. Николаев 
привел ее в негодное состояние. 
Несмотря на то, что для поддер­
жания механизмов расцепки со­
ставов в работоспособном состоя­
нии комбинат выделил цеху под­
готовки составов специальный 
штат в 4 человека, эти люди ис­
пользуются на других работах, а 
расцепка бездействует. Все это 
срывает поточность производства, 
нарушает нормальную работу 
коллектива колодцев блюмингов. 
Нужно устранить такое ненор-
мальное положение, наладить 
равномерную подачу плавок и 
обеспечить четкую работу меха­
низмов расцепки составов, 

И . С Т Е Р Л И К О В , 
мастер нагревательных 

колодцев блюминга № 3. 

1473 тонны стали сверх плана-
Также дружно, организованно с 

первого месяца трудятся бригады 
сталеваров печи № 25 Романа 
Радущкого, Ивана Захарова, Васи­
лия Буео'ва и Ивана Ермоленко. 
Коллектив печи обязался выдать 
в пятом году семилетки стали 
больше, чем обязались сталевары 
печи Л» 22. За честь своего слова 
борются дружно. Сталевары со­
здают друг другу условия, возле 
печи порядок. А соблюдение тех­
нологии, да умелое выполнение в 
сжатые сроки всех операций по­
зволяет коллективу не только пе­
ревыполнять план, ни и повы­
шенные обязательства. За четыре 
месяца коллектив сварил 500 
тонн стали сверх обязатель'тва 
да в мае около того же. 

День металлvora надеемся 
встретить еще более слаженной 
работой, увеличением фонда 
сверхпланового металла. 

Н. ТАГАШЕВ, 
1 старший мастер. 

Школы в цехах 
Н А Р У Д Н И К Е Г О Р Ы М А Г ­

Н И Т Н О Й У М Е Л Ы Е М А С Т Е Р А 
П Е Т Р А Д А Е В И М И Х А И Л К И . 
Р Ю Х И Н О Б У Ч И Л И П Е Р Е Д О . 
В Ы М М Е Т О Д А М / Г Р У Д А М Н О ­
Г И Х С В О И Х Т О В А Р И Щ Е Й 
Д Е Й С Т В У Е Т Ш К О Л А П Е Р Е Д О - ' 
В О Г О О П Ы Т А И В О Б Ж И М ­
Н О М Ц Е Х Е . М А С Т Е Р Н А Г Р Е ­
В А Т Е Л Ь Н Ы Х К О Л О Д Ц Е В 
И В А Н И В А Н О В И Ч С Т Е Р Л И ­
К О В , И М Е Ю Щ И Й Б О Г А Т Ы Й 
О П Ы Т , П Е Р А Д А Е Т С В О И З Н А ­
Н И Я М О Л О Д Ы М С В А Р Щ И ­
К А М . Н С И Д О Р О В . 

На снимке: сталевар 34-й 
мартеновской печи Герой С о ­
циалистического Труда С . Н. 
Вавилов и его подручные В . М 
Лысенко и И , С , Зайцев, 

Фото Е. Карпова. 

Перед пуском 
Четвертая агломерационная 

фабрика—важнейший объект но­
востроек комбината — накануне 
пуска. Многие здания и соору­
жения ее комплекса сданы в эк­
сплуатацию. В том числе агломе­
рационный, шихтовый корпуса, 
сероочистка Ms 4 и • подъездные 
пути к ним. Пока строители, 
монтажники заканчивают два по­
следних сооружения — тракт 
привозных руд и корпус сероочи­
стки № 3, бушует яркое пламя 
в газовых, камерах двух аглолент 
новой фабрики. Правда, в терми­
нологии агломератчиков это на­
зывается горячим прокручивани­
ем. Такому опробованию по тех­
ническим нормам агломашины 
должны подвергаться четверо су­
ток, но уже десятки тысяч тонн 
агломерата транспортируются ..в 
доменный цех, а значит новая 
фабрика дышит, начинает жить. 
Это, конечно, ничтожно мало, но 
нелегко осваивать новое оборудо­
вание. Оно не сразу поддается да­
же таким опытным машинистам 
как Леонид Вертянкин и Иван 
Диков, которые не один десяток 
лет проработали на действующих 
фабриках, осваивали их в дни 
пуска. То и дело по каким-либо 
причинам отказывают механизмы, 
препятствуя налаживанию нор­
мального режима спекания. Чаше 
всего приходится ремонтировать 
вибропитатели, подающие на лен­
ту шихту. 

Положение усугубляется том, 
что сероочистку Х« 3 нужно при­
соединять боровом к аглолентам 
третьей аглофабрики, а для этого 
фабрику нужно останавливать на 
несколько дней. Остановка же 
возможна в том случае, если аг-
лоленты 4-й фабрики примут на 
себя нагрузку: будут выдавать 
нужное количество агломерата. 

Этим объясняется то огромное 
усердие, с каким эксплуатацион­
ники осваивают оборудование 
четвертой аглофабрики. 

Л. КОНДЕЕВА. 

По следам наших выступлений 

НаказанЫ по заслугам 
По поводу статьи «Рубит сук, на котором сидит», помещенной 

в нашей газете 3 апреля 1963 года, в которой говорилось о неди­
сциплинированности отдельных работников аглофабрик, — началь­
ник аглоиека А. Якобсон сообщает, что за сон в рабочее время ма­
шинисту транспортера Л. Астаниной объявлен строгий выговор. 
Этим же распоряжением за грубое нарушение трудового законода­
тельства мастеру В . В . Теплову объявлен выговор-


