
22 июля 1971 года МАГНИТОГОРСКИЙ МЕТАЛЛ 3 стр. 

Трудности п о з а д и . 
Проблема решена. Хочу 
оговориться: решена от­
носительно, потому что, 
ускорив процесс оцинко­
вания листа, мы "сможем 
лишь на какое-то время 
удовлетворить запросы 
потребителей. Ведь на­
сколько быстро растет 
спрос на оцинкованный 
лист, можно судить по 
перечню промышленных 
предприятий - з аказчиков . 
Как говорится, под бо­
ком у пас цех металле-
П О С У Д Ы , который поджи­
мает: д а в а й , д а в а й ! Что­
бы р а з р я д и т ь обстанов- ' 
ку, мы приступили к по­
стройке дополнительной 
печи для разогрева ме­
талла . Д е л о в том, что 

, третий листопрокатный 
цех' получает продукцию 
станов холодной прокат­
ки. Этот металл имеет ' 
очень низкие пластиче­
ские свойства, неприго­
ден д л я поделочной ра­
боты, поэтому, требует 
термической обработки. 

В сущности этот про­
цесс н е с л о ж н ы й , но дело 
решает скорость, между 
ней и количеством оцин­
кованного металла с а м а я 
п р я м а я зависимость . Д л я 
решения этой задачи в 
одном из пунктов меро­
приятий по комплексно­
му п л а н у было записано: 
«Закончить монтаж и 
ввести в эксплуатацию 

окислительную секцию 
проходной печи». Веете 
несколько месяцев про­
шло с тех пор, как пер­
вый кубометр грунта был 
вынут на том месте, где 
сейчас стоит печь. Я хочу 
кратко р а с с к а з а т ь о том, 
что стоит за этой фразой 
из комплексного плана . 

Несколько дней печь 
находится в эксплуата­
ции. М о н т а ж проходил 

ту, чтобы провести ее з 
основную печь. Р а б о т а т ь 
приходилось в трудных 
температурных условиях, 
но это не остановило 
прокатчиков. Р а б о т а 
представляла большой 
интерес еще и потому, 
что печь эта на комбина­
те первая . Эксперимент 
сам по себе всегда инте­
ресен и с научной и с 
практической точек зре-

ПО КОМПЛЕКСНОМУ ПЛАНУ 

О Т и Д О 
непосредственно под мо­
им руководством. Честно 
говоря, не верится, что . 
люди своими руками 
смогли проделать такую 
гигантскую работу. Труд­
но поверить, что з а ж ж е ­
ны у ж е газовые горелки 
д л я максимального на­
грева, поэтому иногда 
подхожу, чтобы еще раз 
почувствовать, как печь 
«дышит». 

П о ж а л у й , с а м а я глав­
ная трудность была в 
том, что строительство 
шло н подвале печи не­
прерывного обжига , при 
действующем агрегате 
оцинкования . П р е ж д е 
всего потребовалось под­
нять полосу примерно на 
полутораметровую высо-

ния. 
По ходу работ нам 

пришлось внести некото­
рые изменения в кон­
струкцию печи. Так, 
предпола галось сводовые 
балки печи футеровать 
на земле и у к л а д ы в а т ь 
их уже готовыми. Н о это 
оказалось невозможным, 
потому что при установке 
балок кирпич кололся . 
Решили делать кладку 
огнеупором прямо в пе­
чи. I 

Или еще один, пример. 
Д л я вывода дымовой 
т р у б ы . и з подвала был 
необходим угол наклона . 
Установить вывод трубы 
из комплекса железобе­
тонных плит было куда 
быстрее, чем уложить ме­

таллический футляр , а 
потом заливать его желе ­
зобетоном. Но мы пошли 
по второму пути. Труд­
ности его окупались на­
дежной устройчивой кон­
струкцией. 

Таких больших и ма­
леньких проблем возни­
кало много. Их разреши­
ли сами прокатчики. 
Иван Васильевич Кадош-
ников и Сергей Егорович 
Хомяков предложили 
конструкцию установки, 
которая значительно об­
легчила з а п р а в к у каприз­
ной стальной полосы в 
печь. Не менее важно и 
предложение старшего 
о б ж и г а л ь щ и к а Михаила 
Николаевича Желнича 
для установления допол­
нительной громкоговоря­
щей связи. Словом, сде­
лано, как говорят, от и 
до. 

Н а ш а очередная зада­
ча — освоение полной 
мощности агрегата с вве­
денными изменениями. 
Н о прокатчики уже рабо­
тают над дальнейшей ре­
конструкцией узлов агре­
гата непрерывного оцин­
кования, потому что ре­
шение крупной проблемы 
влечет за собой множест­
во мелких. 

В. В О Р О Ж Б И Г О В , 
исполняющий обя­
занности старшего 
мастера листопро­
катного цеха № 3. 

УГОЛОК 
ТЕХНИЧЕСКОЙ 
ИНФОРМАЦИИ 

Механическая 

обриботна нонса 
Для улучшения качества 

доменного кокса исследо­
вана целесообразность 
предварительной механиче­
ской обработки его. Отме­
нено изменение механиче­
ской прочности, кокса пос­
ле предварительной механи­
ческой обработки в большом 
колосниковом барабане при 
различной скорости вра­
щения. Наиболее' эффек­
тивной оказалась механи­
ческая обработка кокса, 
эквивалентная 50 оборотам 
большого барабана. Увели­
чение прочности кокса по 
остатку в большом бараба­
не составило 25 — 35 кг, а 
по показателю газопрони­
цаемости Сыскова — 18 — 
30 ед. При этом потери 
крупных классов кокса за 
счет дополнительного обра­
зования мелочи класса 
25 мм составили 5 — 8 про­
центов. Предварительный 
экономический расчет по­
казал, что экономия от ис­
пользования механически 
обработанного кокса в до­
менных печах составляет 
до 250 тыс. рублей в год. 

Передвижная 
зарядная станция 

На Ивановском пред­
приятии промышленного 
транспорта внедрена пе­
редвижная зарядная стан­
ция. Станция представляет 
собой двухосный крытый 
железнодорожный вагон, 
разделенный ' перегородкой 
на два отделения. В одном 
ив них размещен двига­
тель внутреннего сгорания 
типа ЗИЛ. Второе отделе­
ние служит для размеще­
ния трех электропогрузчи­
ков. Боковые стенки ваго­
на заменены откидными 
трапами для выезда и яа-
езда электропогрузчиков. 

Годовой экономический 
эффект от внедрения со-
ртмил около б гыач руб-

; В начале нынешнего го­
да смола , п о с т у п а ю щ а я 
из цеха улавливания № I 
в смолоперегонный цех, 
была особенно низкого 
качества . Процентное со­
д е р ж а н и е воды в ней в 
Два ра за превышало нор­
му. Это л и х о р а д и л о про­
изводство. Значительно 
увеличился износ обору­
дования . С о к р а т и л с я в ы 
ход первосортной продук­
ции, создалось т я ж е л о е 
положение с качеством 
пека, Цех понес огром­
ные материальные убыт­
ки. 

обострилось в марте , ког­
да процентное содержа­
ние воды в смоле возрос­
ло почти в четыре раза . 

, В работу по ликвида­
ции этого кризисного по­
л о ж е н и я включились на­
родные контролеры кок­
сохимического производ­
ства. Были выяснены ос­
новные причины сниже­
ния качества смолы. По 
результатам проверки ад­
министрация издала со­
ответствующие распоря­
жения. 

После проверок в цехе 
улавливания № 1 присту­
пили к мкегке смояяно» 

го х р а н и л и щ а , отремон­
тировали секции прямо­
угольных механизирован­
ных смесителей, выполни­
ли ряд других в а ж н ы х 
мероприятий. В резуль­
тате качество смолы рез­
ко улучшилось . А началь­
ник смолоперегонного це­
ха Афанасий Михайло­
вич недавно с к а з а л , что 
содержание воды в смо­
ле иногда бывает д а ж е 
ниже нормы. 

В. КУЛЬПИН, 
председатель группы 
народного контроля 

коксохимического 
производстве. 

С к и д к и 
н е б у д е т 

Основной механиче­
ский цех представляет 
собой крупное металло­
о б р а б а т ы в а ю щ е е пред­
приятие. Он оснащен 
станками самых различ­
ных марок и моделей. 
Это позволяет коллекти­
ву полнее удовлетворять 

^ потребности основного 
производства в запасных 
частях и сменном обору­
довании. Так, например , 
труженики второго ста­
ночного отдела , который 
возглавляет Анатолий 
Иванович Васин, со всей 
серьезностью стремятся, 
к выполнению . обяза ­
тельств, взятых на пер­
вый год новой пятилетки. 
И слова с делом не рас­
ходятся у них. План за 
первое полугодие значи­
тельно перевыполнен по 
всем показателям . Кол­
лектив отдела работает с 
большим желанием , не­
смотря на ряд преград . В 
связи с ремонтом крыши 
приходится останавливать 
некоторые станки на том 
участке, где идет очеред­
ное перекрытие. Тут не­
избежны потери рабоче­
го времени. Но повторяю 
— станочники этого отде­
ла отдают все силы, зна­
ния, накопленный опыт, 
чтоб хоть в малом, но пе­
рекрыть все же вынуж­
денные простои станков. 
Это достигается за счет 
повышения производи­
тельности труда . 

Ударный темп в рабо­
те задает экипаж кару­
сельного станка № 21 — 
это партгрупорг бригады 
Николай Симаков , тех­
ник Николай Полевой, 
Валентин Кашко . Р'або 
тая в один наряд , они 
смену передают на ходу, 
и станок работает почти 
без простоев. Подстать 
им с л а ж е н н о работает и 
бригада строгального 
станка ' № 727 — Дмит­
рий Санин, Иван Л а р ю ш -
кин, Л е о н и д Лиховицкий . 
Станочники часто под­
ключают второй станок, 
чтобы быстрее 'изгото­
вить нужные детали . 

Д о б р ы е слова хочется 
с к а з а т ь и в адрес расточ­
ника Александра Моло­
кова, токаря к а в а л е р а 
ордена Ленина Василия 
Путято , разметчицы об­
щественного инспектора 
отдела А л е к с а н д р ы Ма­
сальской, строгальщика 
Клавдии Рединой и дру­
гих. Все они, как прави­
ло, проработали в цехе 
много лет, имеют проч­
ный авторитет в коллек­
тиве. 

Я не без умысла начал 
эту з аметку с мысли о 
том, что основной меха­
нический имеет отличную 
техническую базу, что 
трудятся здесь люди 
большого г р а ж д а н с к о г о 
долга, ' не привыкшие де­
лать ставку на трудно­
сти. Тем обиднее всем 
нам, что есть еще среди 
нас такие, кто своим без­
различным 0ТИ>Ш6ИИвМ к 

общему делу наносит не­
поправимый ущерб и 
производству, и себе. Это 
относится к прогульщи­
кам. Д л я производства 
прогул — большое зло. 
Если перевести потерян­
ное прогульщиками вре­
мя на станко-часы, то по­
лучится внушительная 
цифра. Часто по вине 
прогульщиков срываются 
срочные з а к а з ы , понижа­
ется общий п о к а з а т е л ь 
работы отдела , цеха и в 
итоге — всего комбина­
та. За> шесть месяцев в 
нашем отделе совершечо 
четырнадцать прогулов. 
Ч а щ е всего такие «сюр­
призы» преподносят нам 
выпускники технических 
училищ. Допустим, что 
молодости можно сде­
л а т ь скидку на моло­
дость: не понимают неко­
торые рабочие законы 
коллективного труда , не 
ж е л а ю т с ними считать­
ся, слабо развито у них 
еще чувство социального 
контроля и самоконтро­
ля . Придет их время — 
поймут. Но поймут с ни­
шей помощью. Взрослые 
воспитывают младших! 
Взрослые в ответе i за 
судьбу своей смены. Н о 
в том-то и дело все, что 
не к а ж д о м у взрослому 
можно доверить воспита­
ние молодых. 

Недоброй славой поль­
зуется! в отделе сверлов­
щик Михаил Гребенщи­
ков. Он много лет рабо­
тает в цехе, но... с пере­
рывами — пристрастился 
к водке. И к со может 
знать , кто может изме­
рить тот моральный 
вред, который был нане­
сен коллективу прогулами 
Гребенщикова . Но этот 
вред есть. И может быть, 
не без воздействия, пусть 
д а ж е косвенного, такого 
отношения к делу (раз , 
мол, кадровые рабочие 
могут, то почему мы не 
можем) по два прогула 
совершили Валентин 
Ханжин, Н и к о л а й Р а к и н , 
не р а б о т а е т ' у ж е больше 
двух недель Сергей Кут­
ков. | 

Не к а ж д о м у взрослому 
можно доверить судьбу 
младшего , но к а ж д ы й 
взрослый влияет на нее. 
По-своему. 

Михаил Гребенщиков 
и семью, свою р а з в а л и л , 
и репутацию в цехе не­
добрую "имеет. Ему, отцу 
двух детей, трудиться бы 
и трудиться , воспитывать 
своих ребят. Но нет! Са ­
мого Гребенщикова при­
ходится воспитывать . Не­
давно состоялся товари­
щеский суд, где р а з б и р а ­
лось очередное наруше­
ние Гребенщикова . Креп­
ко с п р а ш и в а л и с Михаи­
ла Гребенщикова те, кто 
работает рядом с ним. 
Поймет JJH рабочий? 
Ведь скидку д е л а т ь не на' 
что. 

В. МАРИЛОВ, 
токарь основного Ml* 
хаиичодвго i u * « : 

Коллектив коксохимиков взял на себя высокие обязательства по выпуску 
сверхплановой продукции и улучшению ее качества-

В этом коллективе много мастеров своего дела, проработавших не один 
десяток лет и в совершенстве овладевших своей специальностью. 

НА СНИ*МКЕ: старейшие труженики производства (слева направо) маши­
нист коксовыталкивателя Иван Егорович ВАСИЛЕВИЧ, газовщик Дмитрий 
Кириллович ПОЛУБОТОК, машинист двересъемной машины Геннадий Ивано­
вич ГОРОХОВ. 

Фото Н. Нестеренко . 

Помогли народные контролеры 

Р А Б О Ч И Й — Р А Б О Ч Е М У . 
• П О Д Д Е Р Ж И В А Е М Р А З Г О В О Р 


