
СПЕЦИАЛИСТЫ О СВОЕМ ТРУДЕ, 
ОБЛЕГЧАЮЩЕМ ТРУД 

Автоматизация на прокатных станах 
Магнитогорский м е т а л л у р г и ч е ­

с к и й комбинат — одно из круп­
нейших промышленных предприя-. 
тий страны — к концу семилетки 
должен стать образцово-показа­
тельным по уровню механизации 
и автоматизации производства. 

В решении этой ответственной 
задачи активное участие прини­
мает коллектив центральной за­
водской лаборатории автоматиза­
ции. Группа, в которой я рабо­
т а ю , занимается автоматизацией 
листопрокатных станов. Коллек­
тив ее небольшой, но дружный, в 
основном — молодежный. 

В нынешнем году наша группа 
ведет ряд крупных интересных 
работ. Часть из них выполняется 
совместно с центральными науч­
но-исследовательскими и проект-
но-конструкторскими организа­
циями. Например, внедрение си­
стемы автоматического регулиро­
вания толщины горячекатаного 
листа н а стане «1450» ведется 
совместно с институтом автомати­
ки и телемеханики Академии на­
у к . Сейчас эта система находится 
в опытной эксплуатации и дает 
хорошие результаты. Она позво­
ляет почти полностью устранить 
разнотолщинность переднего и 
заднего концов прокатанной по­
лосы, что весьма важно для по­
следующей сварки полос на сты-
косварочИой машине. 

В настоящее время смонтиро­
вана и находится в стадии на­
ладки система автоматического 
регулирования толщины листа на 
широкополосном стане «2500». 
Эта система разработана цент­
ральной лабораторией автомати­
ки. Внедрение ее позволит облег­
чить труд вальцовщиков и уве­
личить выход качественного ли­
ста . 

Для сталеваров 
Правильная организация тепло­

вого режима на мартеновской пе­
чи значительно влияет на удель­
ный расход топлива, производи­
тельность и стойкость агрегата. 

Вот у ж е ч е т в е р т ы й м е с я ц в 
первом мартеновском ц е х е на 
большегрузной печи Mi 33 рабо­

тает система у п р а в л е н и я т е п л о ­
в ы м р е ж и м о м . А в т о м а т и з а ц и я 
обогрева сталеплавильного а г р е ­
гата — дело не из л е г к и х . Ведь 
для того, чтобы поддерживать 
т е п л о в у ю н а г р у з к у в е р х а н а с а ­
док, свода ш л а к о в и к о в и верти­
к а л ь н ы х к а н а л о в н а оптимальном 
уровне , необходимо у ч и т ы в а т ь те 
факторы, от которых зависит 
тепловой р е ж и м . Одним из т а к и х 
параметров я в л я е т с я а н а л и з п р о ­
дуктов горения н а содержание в 
н и х кислорода. Н а печи MS 33 
а н а л и з д ы м о в ы х газов произво­
дится м а г н и т н ы м газоанализато­
ром, а проба газа отбирается из 
в е р т и к а л ь н ы х к а н а л о в . 

Р е г у л и р о в а н и е тепловой н а ­
г р у з к и на опытной у с т а н о в к е 
производится изменением расхода 
природного газа. Узел р е г у л и р о ­
в а н и я тепловой н а г р у з к и по т е м ­
п е р а т у р а м в ы б р а н н ы х элементов 
и узел р е г у л и р о в а н и я , г о р е н и я по 
содержанию кислорода в п р о д у к ­
т а х горения могут работать неза ­
висимо друг от друга . 

И т о г и работы опытной у с т а н о в ­
к и показали , что д а н н а я система 

.проста в э к с п л у а т а ц и и и з н а ч и ­
тельно облегчает труд сталевара в 
у п р а в л е н и и тепловым режимом. 
Кроме того, эта у с т а н о в к а дает 
н е м а л ы й экономический э ф ф е к т — 
она позволила с т а л е п л а в и л ь щ и ­
к а м сократить расход топлива на 
4 процента. 

Н. ЗРОБАК, 
(0. СЕЛИВАНОВ, 

инженеры ЦЗЛАП. 

К числу работ, самостоятельно 
выполняемых коллективом груп­
пы, относятся такие, как автома­
тизация разбраковки карт черной 
жести по толщине на шестикар-
манном сортировщике второй оче­
реди ЛПЦ-3, автоматический на­
счет карт белой жести после 
агрегатов электролитического лу­
жения и автоматический раскрой 
раската на слябинге. 

Рациональный раскрой раската 
является одной из важнейших за­
дач автоматизации прокатного 
производства, решение которой 
позволит значительно сократить 
величину обрези и увеличить вы­
ход годного металла. 

Автоматический раскрой метал­
ла на ножницах слябинга — пер­
вая в нашей стране попытка осу­
ществить оптимальный раскрой 
раската, непосредственно за об­
жимным станом перед ножница­
ми. Одним из важнейших усло­
вий рационального раскроя я в л я ­

ется точное определение величи­
ны головной обрези, которая 
представляет из себя дефектную 
часть раската, содержащую рако­
вины и шлаковые включения. В 
настоящее время Томским поли­
техническим институтом разрабо­
тан прибор, позволяющий опреде­
лять величину дефектной части 
раската. Основной частью прибо­
ра является бетатрон, дающий 
жестко направленное гамма-из­
лучение и позволяющий «просве­
чивать» полосу большой толщи­
ны с целью определения внутрен­
них дефектов металла. В недале­
ком будущем такой прибор будет 
установлен на слябинге. 

Успешное выполнение пере­
численных работ позволит полу­
чить большой экономический эф­
фект и будет способствовать по­
вышению производительности 
труда на комбинате. 

А. САМОЙЛКЖЕВИЧ. 
инженер ЦЗЛАП. 

«КОМПЛЕКСНАЯ МЕХАНИЗА­
ЦИЯ И АВТОМАТИЗАЦИЯ ПРО­
ИЗВОДСТВЕННЫХ П Р О Ц Е С С О В -
0CH0BH0E СРЕДСТВО ТЕХНИЧЕ­
СКОГО ПРОГРЕССА, БЕЗ КОТОРО­
ГО НЕВОЗМОЖНЫ ВЫСОКИЕ 
ТЕМПЫ* ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ 
ТРУДА». 

(Из постановления июньского 
Пленума ЦК К П С С ) . 

Тысячи металлургов—учащихся 
вечерних отделений горно.метал. 
лургического института, инду­
стриального техникума и других 
учебных заведений пользуются ус­
лугами научно-технической библи­
отеки. Здесь они могут подобрать 
литературу по4 интересующим их 
отраслям промышленности и от. 
дельным видам техники. 

НА С Н И М К Е : в читальном зале 
научно-технической библиотеки. 

Фото Е. Карпова. 

Трудности агломератчиков 
Сухая магнитная сепарация 

рудообогатительных фабрик рабо­
тала в прошлом году хорошо. Пе­
ревыполнен план по количеству 
выпущенной продукции. Убеди­
тельны и качественные показате­
ли. 

В нынешнем году январский 
план также перевыполнен, хотя 
он на 15 тысяч тонн концентра­
та выше, чем в январе 19(i3 го­
да. 

Несмотря на рост производства 
сернистого концентрата по срав­
нению с соответствующим перио­
дом прошлого года, агломерацион­
ные фабрики значительное время 
простояли из-за отсутствия руды. 
Недостаток руды на аглофабриках, 
особенно с вводом в строй агло-
лент MIMi 16 и 17, был вызван 
плохим поступлением привозных 
руд. Однако сухая магнитная се­
парация могла бы дать значи­
тельно больше продукции для аг-
лофабрик, если бы сульфидный 
участок не простоял около 170 
часов. 

О с н о в н ы е простои в я н в а р е -
феврале происходили по вине а г -
лофабрик ( 4 2 ч а с а ) , из - за о т с у т ­
с т в и я м е с т а под с у х и е « х в о с т ы » 
(35 ч а с о в ) . 93 ч а с а простоев и з -
за в н у т р е н н и х неполадок. 

И з внутренних причин наибо­
лее существенными были: теку­
щий ремонт^ оборудования — 30 
часов, отсутствие руды в бунке­
рах отделения обогащения — 30 
часов. Очистка и осмотр механиз­
мов, отсутствие электроэнергии и 
другие мелкие простои составили 
28 ч а с о в . Ч е т ы р е с половиной ч а ­
са п р и х о д и т с я на а в а р и й н ы е р е ­
м о н т ы . 

Отсутствие р у д ы для с у х о й 
магнитной сепарации объясняется 
двумя причинами. Во-первых, за­
держкой ввода в эксплуатацию 
разрушенной галереи транспорте­
ра 8-П. Это не позволяет непре­
рывно грузить богатую руду дву­
мя экскаваторами при выборке ее 
со склада транспортером Ml 6. 
В о - в т о р ы х , с и л ь н ы е снегопады, 
п у р г а п р и в е л и к т о м у , что р у д а 

в бункерах зависала, что вызы­
вало в свою очередь простой фаб­
рики. Для бесперебойного снаб­
жения рудой дробильного отделе­
ния было создано четыре бригады 
по обрушению зависшей руды. 
Бригады — из числа ремонтного 
персонала. 

Необходимо отметить, что по 
вине обслуживающего персонала 
был допущен ряд аварий с дро­
билками Ml Mi 2, 8 и 13. Около 
двух часов фабрика простояла 
из-за поломки вала сгибающе­
го барабана транспортера Mi 30. 
Были отдельные простои дроби­
лок и з - за того, что в них попадал 
металл. Отдельные грохоты про­
стаивали из-за выхода из строя 
подшипников, которых нет в ре­
зерве. 

В нынешнем году, ввиду от­
сутствия рабочей силы, ремонт 
некоторого оборудования перено­
сился и выполнялся в неполном 
объеме. С пуском электровоза для 
транспортировки сухих «хвостов», 
который ожидается в б л и ж а й ш е е 

В помощь пропагандистам школ 
коммунистического труда 

Разработка темы «Борьба двух 
идеологий на современном этапе». 

1-е занятие (2-я половина мар­
та). 

ПЛАН: 
1. Обострение идеологической 

борьбы на современном этапе. 
Два главных фактора определяют 
характер и направление идеоло­
гической работы партии в совре­
менных условиях: 

В Н У Т Р Е Н Н И Й — развернутое 
строительство коммунизма, увели­
чение объема теоретической и ор­
ганизационной деятельности пар­
тии, борьба за .искоренение пере­
житков прошлого в сознании лю­
дей, воспитание нового человека; 

В Н Е Ш Н И Й — коренное изме­
нение соотношения мировых сил в 
пользу социализма, укрепление и 
развитие социалистической систе­
мы, подъем рабочего и националь­
но-освободительного движ е н и я, 
решающий э т а п соревнования 
двух общественных систем, борь­
ба с буржуазной идеологией. 

Борьба коммунистической и 
буржуазной идеологии достигла 
исключительной остроты. Налицо, 
с одной стороны, быстрый и все 
углубляющийся рост влияния 
марксистско'Ленинских идей во 
всем мире, с другой — резкое па­
дение влияния Империалистиче. 
ской идеологий. 

2, Борьба с антикоммунизмом— 

важнейшее условие торжества 
марксистско-ленинской идеологии 
в мире. 1 

В идеологической борьбе импе­
риализм выступает под черным 
флагом антикоммунизма, под ко­
торым объединились ныне все 
враги прогресса: от фашистов до 
правых социал-демократов, от ла­
кействующих ученых, писателей и 
художников до реакционных цер­
ковников. Во главе сил антиком­
мунизма стоит монополистическая 
буржуазия С Ш А . Американский 
империализм выполняет роль ми­
рового жандарма не только в об­
ласти политики, но и в области 
идеологии, 

3, Удар по пережиткам прош­
лого в сознании советских людей 
— удар по буржуазной идеологии: 

а) воспитание коммунистическо­
го отношения к труду и к социали­
стической собственности — одно 
из главных условий борьбы за 
коммунизм; трудовая закалка лю­
дей — сердцевина идеологической 
работы; 

б) человек с коммунистическим 
мировоззрением, с новой моралью 
формируется в коллективе. 

Формирование научного миро­
воззрения и коммунистической 
морали невозможно без борьбы с 
религиозной идеологией. Строи­
тель коммунизма — пламенный 

(патриот Родины в убежденный 

интернационалист, 
Движение за коммунистический 

труд надо прочнее соединять с 
движением за коммунистическое 
отношение в быту; 

в) борьба с пьянством, хулиган­
ством и другими антиобществен­
ными проявлениями — важнейшее 
средство укрепления общественно­
го порядка и трудовой дисципли­
ны, 

4. Литература и искусство — 
могучее средство воспита н и я. 
Высший критерий социалистиче­
ского реализма — жизне и н а я 
правда, выраженная в художе­
ственных образах с позиций ком­
мунистического мировоззрения. 
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Партком М М К , 

время, простои по этой причине 
резко сократятся. 

Руководителям агломерацион­
ных фабрик необходимо принять 
все зависящие от них меры для 
снижения простоев рудного трак­
та от сульфидной фабрики до 
шихтовых бункеров. Управлению 
капитального строительства с л е ­
дует форсировать восстановление 
галереи рудного склада транспор­
тера 8-П. 

С целью снижения простоев по 
сульфидной фабрике проделана 
немалая работа. Коллективы 
бригад хорошо знают о тяжелом 
положении в снабжении доменно­
го цеха рудой. 

Проведено заседание партбюро, 
намечены конкретные мероприя­
тия по упорядочению работы дро­
бильных машин сульфидной фаб­
рики. Предусматривается замена 
лент на ряде транспортеров. Бу­
дут изготовлены передвижные 
бункеры-питатели для склада р у ­
ды и часть грохотов «ГУП-1» . 

Д л я ускорения ремонта дро­
б и л ь н ы х машин и грохотов отдел 
главного м е х а н и к а д о л ж е н изго ­
товить и в ы д а т ь ц и л и н д р и ч е с к у ю 
втулку для дробилки «УЗТМ» д и ­
аметром 2100 миллиметров , под­
вижной конус в сборе д й я дро­
билки Ml 13, облицовку п о д в и ж ­
ного к о н у с а , не менее 16 под ­
ш и п н и к о в . В с е это позволит п р о ­
в е с т и с о о т в е т с т в у ю щ и й т е к у щ и й 
ремонт грохотов и у л у ч ш и т ь э ф ­
ф е к т и в н о с т ь и х работы. 

Я. БЛАЖН0В, 
наш нештатный кор­

респондент. 
• — — — — — 

ВАШЕ МНЕНИЕ 
ТОВАРИЩИ? 

КОЛЛЕКТИВ 
КОММУН ИСТ ИЧ Е С К О Г О 

ТРУДА 
За достигнутые успехи в вы­

полнении государственного плана 
и социалистических обязательств 
в соревновании 1963 года цеховой 
комитет, партбюро и администра­
ция мартеновского цеха № 2 хо­
датайствует перед профкомом 
ММК о присвоении звания ком­
мунистического труда коллективу 
мартеновской печи № 10, которую 
обслуживают сталевары тт. М. С , 
Ладанов, И . С . Глухов, М. М, 
СтреколовскиЙ и П> Н . Уличев, 

Стр. 3 . t t марта 1964 года 


