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METАЛЛ" 

СТРАНИЦА 

ПОМОГАЕТ 
к ПАР 

i 
Рационализаторы второго ли­

стопрокатного цеха — старшин 
аппаратчик Василий Петрович 
Дивиит и мастер Борис Ва­
сильевич Таранов ' сэкономили 
174 тонны серной кислоты, ко­
торая применяется для травле­
ния листа. 

Такой значительный эффект 
получен за счет изменения тех­
нологии работы купоросной 
установки и реконструкции 
иакуум-кристаллизацио ri и ы х 
агрегатов. 

В процессе работы эти агре­
гаты' внутри закупоривались 
сульфатом, после чего останав­
ливались на чистку. При этом 
раствор кислоты из аппарата 
сливался в канализацию. 

При новой технологии во 
время чистки к крышкам ап­
паратов подводится отработан­
ный пар, который нагревает 
раствор до 70 градусов. При 
такой температуре кристаллы 
сульфата растворяются и сброс 
кислоты в канализацию не про­
исходит. 

М. РЕВИН, 
мастер ЛПЦ № 2. 

XXIII съезду КНС€— 
достойную встречу! 

Рационализаторы и изобретатели комбината, готовясь достойно 
встретить X X I I I съезд нашей партии, приняли обязательство: внед­
рить в производство за период с 1 декабря 1 9 6 S года по 1 5 марта 
1 9 6 6 года 1800 рационализаторских предложений и получить эко­
номию от их внедрения 2 миллиона рублей. 

За прошедшие два месяца (декабрь и янзарь) внедрено в про- , 
изводство 1 2 1 1 предложений рационализаторов, которые позволили 
сэкономить 2 , 1 3 млн. рублей. Хороших результатов в соревновании 
в честь X X I I I съезда КПСС добились коллективы ряда цехов: листо­
прокатного № 3 , цеха ремонта промышленных печей, иуэнечно-
прессового, вентиляции и других. 

Коллектив листопрокатного цеха № 3 внедрил в производство 
77 предложений с энономией 1 7 9 тыс. рублей. Рационализаторы 
;лого цеха Ю. И. Соложев, М. И. Георг, В- А. Цыганков, А. Е. Пис-
тун , И. И. Попов реконструировали привод выдающих роликов 
АГИЦ через карданные валы, что позволило сократить простои аг­
регата на 8 4 часа и дать экономию около 2 3 тыс. рублей. 

Рационализаторы кузнечнопрессового цеха досрочно выполнили 
обязательства, которые они принимали в честь X X I I I съезда К П С С . 
За 2 месяца внедрено в производство 16 предложений с экономией 
6 8 0 0 рублей (при обязательстве, соответственно, 1 2 предложений и 
5 0 0 0 рублей). Только по предложению авторов этого цеха Ю. В. 
Пайнера, С. С. Пивоварова и Н. Н . Емельянова «Принудительная 
смазка поворотного стока на прессе 2 5 0 0 тн» повысилась его про­
изводительность на 1 0 9 тонн поковок в год и экономия составила 
5 0 1 0 рублей. 

Хорошими делами славятся и комплексные творческие бригады 
рационализаторов. Комплексная бригада рационализаторов Л П Ц - 4 
в составе тт. Васьновцева М. Н-, Токарева Ю. А., Аркадьева Ю. Д . , 
Рыканта А. Л . , Клочко П. Т. разработала и внедрила новую техно­
логию укладки листов на агрегате резни № 2 , что позволило за 
счет увеличения производительности агрегата резки сэкономить 
1 3 2 , 2 тыс. рублей. 

Областной и центральный советы ВОИР учредили « К н и г и почета», 
в которые будут занесены лучшие коллективы и отдельные рацио" 
нализаторы, успешно выполнившие предсъездовские обязательства. 
Можно надеяться, что наши рационализаторы и изобретатели одни­
ми из первых будут удостоены этой высокой чести. 

В. ХАНДУС, председатель совета В О И Р комбината. 
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Помогла штамповка 
Много хлопот доставляли коллективу электромеханического це­

ха горного управления направляющие аппараты мультициклонов, 
устанавливаемые для улавливания пыли из-под агломерационных 
машин. В процессе работы быстро изнашивались лопасти винта, а 
изготовление новых было трудоемким и длительным делом. 

Рационализаторы цеха мастера Семен Морозов, Петр Земляков, 
Федор Сахаров и Анатолий Панаев разработали и осуществили но­
вую технологию изготовления этих лопастей с применением штам­
повки. Благодаря этому ускорилось изготовление деталей, уменьши­
лись трудовые затраты, что дало экономический эффект около ты­
сячи рублей. 

И. М Е Л Е Ш К О , член совета ВОИР комбината. 

Слесарь комплексной брига­
ды по механизации цеха эма­
лированной посуды С. М. Та­
расов считается хорошим ра­
ционализатором. Только в 
этом году он подал четыре 
рацпредложения. 

Сейчас Сергей Михайлович 
работает над изготовлением 
полуавтомата, позволяющего 
увеличить производство дужек 
бидонов в 6 раз. 

На снимке С. М. Тарасов. 

НУЖНОЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЕ 
На участке обработки про­

катных валков тонколистово­
го цеха внедрено " рацпредло­
жение по оборудованию спе­
циальной монтажной траншеи, 
что позволяет удобно и без­
опасно производить демонтаж 
подшипников клетей «дуо» и 
«кнарто». 

Разработала и внедрили это 
ценное предложение рабочие-, 
рационализаторы бригадир 
слесарей Павел Захарченко, 
слесари Лябиб Хуснутргшов, 

Кузьма Казановский и Федор 
Грехов, В. КОМАРОВ, 

слесарь участка сборки 
валков ЛПЦ № 1. 

Т- X. В а л е е в ( слева ) и М. И . Ш а р а п о в — и н ж е ­
н е р ы - к о н с т р у к т о р ы д о м е н н о г о ц е х а . В т е ч е н и е прош­
лого года ими в н е с е н о 10 р а ц и о н а л и з а т о р с к и х пред­
л о ж е н и й и 4 и з о б р е т е н и я . Г о д о в а я э к о н о м и я состав­
л я е т 8 7 т ы с . р у б л е й . 

Стойкость удваивается 
На нагревательных колодцах 

стана «Слябинг» стойкость кера­
мических рекуператоров низка, 
потому что рекуператоры нагрева­
ются и заносятся (зашлаковыва­
ются) частицами окалины, песка, 
кокса. Частые смены рекуперато­
ров приводят к большим просто­
ям ячеек и понижению производи­
тельности" колодцев, а также к 
расходованию больших средств на 
ремонты. 

Для большой стойкости нагре­
вательных колодцев, а, следова­
тельно, и для уменьшения затрат 
на ремонты группа рационализа­
торов в составе Н. П. Лаушкина, 
Н. М. Кустова, Р. А. Зайцева, 
А. Ф. Дмитриева и других пред 
ложила установить промежуточ­
ный свод над рекуператорами, на­
чав его выкладку от перевала к 
задней стенке. До задней стенки 
свод не доводится на 500—600 мм. 
Вместо боковых стенок при ре­
монте уложить 2 ряда пятового 
кирпича (для верхнего свода и 
промежуточного). 

Промежуточный свод улавлива­
ет большую часть выносимых из 
ячейки частиц и позволяет умень­
шить температуру над трубками. 
Спуск шлака будет производиться 
без заправочной смеси, так как 
температуру в ячейке можно Под­
нять до {450—1470 градусов. Про. 
межуточный свод позволяет так­
же осаждать частицы песка, шла­
ка, окалины под рекуператором в 
одном месте... Этому способству­
ет поворот продуктов горения на 
90 градусов. 

Благодаря « установке промежу­
точного свода между керамиче­
ским рекуператором, срок служ­
бы его увеличивается в два раза 
и., тем самым сокращаются затра­
ты на капитальные ремонты, уве­
личивается производительность. 
Экономический эффект от внедре­
ния этого новшества — 214 ты­
сяч рублей в год. 

в. кияшко, 
общественный корреспондент 

ЦИИН черной металлургия. 

Ремонт ускоряется Молодые рацио­
нализаторы ре-
моггтно-строитель-

ного цеха бригадир плотников Иван Красовский и мастер Виктор 
Ширяев изменили технологию ремонта железобетонной опоры на­
гревательных колодцев второго блюминга. Вместо вырубки свыше 
100 кубометров железобетона они предложили вырубать крупные 
блоки,'которые'можно удалять механизмами. "" 

Ценное предложение новаторов ускоряет ремонт агрегатов и 
сокращает трудоемкую операцию. 

ПРОСТОИ УМЕНЬШАЮТСЯ 
На стане «2500» рабочие валки 

900X2500 черновой группы часто 
выходили из строя из-за того, что 
получался скол по трефовому па­
зу. Валки списывались в брак, а 
стан имел аварийные простои. И 

Роликовые проводки 
Комплексная бригада рациона­

лизаторов третьего листопрокат­
ного цеха в составе Николая Рад-
ченко, Леонида Радюкевйча, Ива­
на Павлова и Петра Анцушва 
устранила одно из узких мест в 
работе 5чслетевого стана. 

Чугунные проводки в линии 
стана очень быстро изнашивались 
и требовали замены- Новаторы 
разработали и внедрили конструк­

цию специальных роликовых про­
водок, срок службы которых на­
много больше прежних. 

Экономия от внедрения этого 
предложения около трех тысяч 
рублей. В. Т И М Ш И Н , 

исполнитель по изобрета­
тельству Л П Ц Ш 3 , 

Ц Е Н Н О Е П Р Е Д Л О Ж Е Н И Е 
Комплексная бригада рациона­

лизаторов фасонно-вальце-стале"-
литейного цеха металлургического 
комбината в составе формовщиков 
Михаила Антонова и Петра Сухо­
ва, старшего мастера Егора Сери­
кова разработала и внедрила цен­
н о е п р е д л о ж е н и е . О н и и з м е н и л и 

технологию формовки отливок 
мульд для мартеновских цехов, 
заменив земляные стаканы спе­
циальными трубами, В результате 
внедрения этого новшества Цех 
экономит 60 тонн формовочной 
смеси. 

М. СКОРКИНА, 
ст. инженер БРИЗа. 

то и другое наносило ущерб про­
изводству. 

Группа рационализаторов в со­
ставе Б. В. Алимова, В. Ф. Лео­
нова, Н. А. Сахарина, Н. П. Кри-
воручко разработала и внедрила 
новую конструкцию валков с из­
мененными трефами. 

С внедрением рационализатор­
ского предложения , сократился 
расход прокатных валков и зна­
чительно сократился простой ста­
на по причине скола треф. Полу­
чен экономический эффект около 
десяти тысяч рублей. 

А. ПЕТРУНЬКИН, 
пред. совета ВОИР ЛПЦ № 4. 

НЕПЛОХОЙ ЗАМЕНИТЕЛЬ * 
В цехах коксохимического производства много расходуется сы­

рой резины. Она используется для гуммирования (т. е. покрытия 
поверхности) роликов ленточных конвейеров, На каждый ролик ев 
требуется от двух до шести килограммов, 

В целях экономии этого ценного материала рационализаторы це­
ха Федор Помарин, Горя Санджиев и Иван Чугунов разработали и 
осуществили технологию гуммирования роликов старой транспор­
терной лентой. Для этого ее разделяют на несколько слоев так, 
чтобы на поверхности слоя была резина. Затем эта лента приклеи­
вается специальным клеем на ролики. 

Расход сырой резины сократился в два раза, что дало цеху Око­
ло двух тысяч рублей экономии. , 

Н, ЩЕПИНА, инженер техотдела 

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ 
ВОЗРОСЛА 

В проволочно-штрипсовом цехе 
на стане «300» Ж 2 установлен­
ные ранее двигатели были мало­
мощными и сдерживали произ­
водство. 

Рационализаторы цеха Алек­
сандр Михайлович Литвак и Сер­
гей Николаевич Литвин разрабо­
тали предложение по установке 
более мощного привода, с внедре­
нием которого увеличилась про­
изводительность стана. 


