
Планы семилетки 
грандиозные и 'так же ОБЯЗАТЕЛЬСТВО ВЫПОЛНЯЕМ 
велико стремление со­
ветских людей выполнять их. Этим же стремле­
нием объединены все мастера, газовщики, гор­
новые, машинисты и другие рабочие комсомодь-
ско-молодежной второй домны коммунистического 
труда. 

Когда коллектив цеха принимал обязательст­
во достойно встретить День металлурга, то и мы 
всесторонне обсудили, какой можем внести вклад. 
Посоветовались мастера И. Овсянников, А. Бара­
нов, II. Дмитренко и я с газовщиками, горно­
выми, посмотрели итоги труда и решили до кон­
ца года сварить еще сверх задания три тысячи 
тонн чугуна, а ко Дню металлурга выполнить 
третью часть этого обязательства. 

Чем руководствовались мы, ставя перед собой 
такие задания? Тем, что печь работает хорошо, 
коллектив слаженный, технология отработана. В 

Поддерживаем! 
Прочитали мы в газете .о 

новом почине доменщиков, по­
ставивших перед собой зада­
чу достойно встретить День 
металлурга, и одобрили. Пра­
вильно поступает коллектив 
цеха коммунистического тру­
да, ставя новые рубежи, хоро­
шую инициативу проявили 
доменщики. В каждом цехе, у 
каждого рабочего она встреча­
ет горячую поддержку. 

От всего сердца поддержи­
ваем этот почин и мы, марте­
новцы первой печи. Вместе со 
мной несут вахту в мае ста­
левары Василий Ефимов, Сер­
гей Панасевко и первый под­
ручный Евгений Степанов, 
подменяющий сталевара Н. 
Якунина. Работа идет дружно, 
и за 16 дней мая коллектив 

' печи имеет на своем счету 
сверхпланового металла боль­
ше, чем каждая другая печь 
цеха — 1101 тонну. 

Прикинули мы — печь но­
вая, едва за полсотни Плавок 
перевалила, коллектив друж­
ный. Мы тоже можем встре­
тить День металлурга высоки­
ми показателями и решили 
поддержать почин доменщи­
ков. 

Пока в цехе идут подсчеты, " 
уточнения, мы продолжаем 
трудиться усердно, как и до, 
сих пор, чтобы фонд сверхпла­
новой стали возрастал и ветре 
тить День металлурга сотня­
ми тонн сверхпланового ме­
талла. 

А. ГЛАЗКОВ, 
сталевар. 

мае и показатели труда у нас самые высокие. Тон­
ну чугуна снимаем с 0,548 кубометра объема 
печи. Все следят за тем, чтобы нигде не было 
недочетов, соблюдался ритм труда к четкий еже­
суточный восьмиразовый выпуск чугуна. 

Как выполняется обязательство об этом гово­
рят итоги. За 16 дней мая коллектив второй 
доменной печи выдал стране 1225 тони сверх­
планового чугуна. 

Высоко и качество металла. Больше полови­
ны его у нас выходит с содержанием серы, не 
превышающим 0,03 процента. 

Так будем держать, добиваясь закрепления 
успехов, чтобы свое обязательство в честь Дня 
металлурга перевыполнить. 

Ю. БУШУЕВ, мастер домны № 2. 
В высокопроизводительной работе мартеновских агрега 
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Орган парткома, профкома и заводоуправления Магнитогорского ордена Ленина и ордена 
Трудового Красного Знамени металлургического комбината 

№ 58 (3722) 
Год издания 24-й ВОСКРЕСЕНЬЕ, 19 мая 1963 года. Цена 1 коп. 

тов немаловажную роль игра­
ет процесс завалки шихты, а 
также другие операции, кото­
рые выполняют машинисты 
завалочных машин. 

Многие машинисты в первом 
мартеновском цехе в совер­
шенстве владеют своей про 
фессией и своим самоотвер­
женным трудом способствуют 
сокращению продолжительно­
сти плавок. 

Одним из лучших машини­
стов завалочной машины, яв­
ляется Станислав Журавлев, 
обеспечивающий быструю и 
качественную завалку печей 

Н А С Н И М К Е Станислав 
Журавлев, 

Фото Е . Карпова. 

НОВЫМИ УСПЕХАМИ В ТРУДЕ ВСТРЕТИМ ДЕНЬ МЕТАЛЛУРГА! 

Лучшие 
разведчини 

Комсомольцы группы комсорга 
Тамбулы Мухамадеева успешнее 
других бригад цеха ремонта про­
мышленных печей собирают ме­
таллолом. Около 50 тонн вторич­
ного сырья собрали они за дни 
этого года. 

П . В О Л О Д И Н . 

Большую работу проводит 
коллектив центральной завод­
ской лаборатории. Здесь в 
лаборатории механических ис­
пытаний изготавливаются об­
разцы для испытания метал­
лов. От точности их изготов. 
ления и соответствия Г О С Т у 
во многом зависит правиль­
ность определения марок от­
дельных плавок и прокатной 
продукции. 

Строгалыцица Валентина 
Николаевна Зуева успешно 
выполняет ответственную ра­
боту по изготовлению образ­
цов. Ей неоднократно прису. 
ждалось звание лучшей по 
профессии. 

Н А С Н И М К Е В. Н . Зуева. 
Фото Е . Карпова, 

Добрыми делами поддерживают 
сталевары печи № 29 Владимир 
Литвинов, Егор Кулешов, Алек­
сандр Носенко, Владимир Голов­
кин и их подручные свое обяза­
тельство: добиться в текущем го­
ду самой высокой производитель­
ности печи. Вое время коллек­
тив печи старается делом под­
креплять почетное звание комму­
нистического, маяка мартенов­
ского цеха. В мае же сталепла­
вильщики этого агрегата намного 
превосходят все показатели. Здесь 

и вес плавки больше запланиро­
ванного, и продолжительность 
каждой плавки короче плановой 
на 33 минуты. 

Все это дало возможность сва­
рить за 16 дней мая сверх зада­
ния 1119 тонн металла. 

Коллектив внимательно изучил 
новый почин доменщиков и ре­
шил улучшать показатели, что­
бы День металлурга стал днем 
нового торжества дружного тру­
да сталеваров и подручных на 
вахте мира. 

В том же темпе 
56,6 Ч А С А С Э К О Н О М И Л 

К О Л Л Е К Т И В Ц Е Х А Р Е М О Н Т А 
П Р О М Ы Ш Л Е Н Н Ы Х П Е Ч Е Й , 
Д О С Р О Ч Н О В Ы П О Л Н И В в 
А П Р Е Л Е Р Е М О Н Т Н Ы Е Р А Б О ­
Т Ы . 

З В Е Н О К А М Е Н Щ И К О В С А Й . 
Ф У Л Л Ы Р У М И Р О В А И Б Р И Г А ­
Д А К О М М У Н И С Т И Ч Е С К О Г О 
Т Р У Д А В Л А Д И М И Р А Г Р И ­
Г О Р Ь Е В И Ч А Л Е О Н Т Ь Е В А 
С Л А В Я Щ И Е С Я У Д А Р Н Ы М И 
Т Е М П А М И Т Р У Д А , Т А К Ж Е 
Х О Р О Ш О Р А Б О Т А Ю Т И С Е Й ­
Ч А С . Н А Р Е М О Н Т Е 32-й П Е Ч И 
М А Р Т Е Н О В С К О Г О Ц Е Х А № 1. 

П . И В А Н О В . 

В президиуме В Ц С П С 

Рабочее время не для заседаний 
Президиум ВЦСПС принял по­

становление «0 фактах проведе­
ния заседаний и совещаний, со-
зываемых ФЗМК в рабочее вре­
мя». ВЦСПС, говорится в этом 
решении, располагает фактами, 
когда некоторые фабрично-завод­
ские и местные комитеты проф­
союзов проводят заседания, раз­
личные совещания и другие мас­
совые мероприятия в рабочее 
время, отвлекая от производст­
венной деятельности рабочих, 
специалистов, служащих и хо­
зяйственных руководителей. Не 

редко на заседания комитетов без 
особой надобности приглашается 
большое число людей и продол­
жительное время задерживается. 

Президиум ВЦСПС считает не­
правильной практику проведения 
профсоюзными организациями за­
седаний- я совещаний в рабочее 
время. Советам и комитетам проф­
союзов разъяснено, что все об­
щественные мероприятия на пред­
приятиях, в организациях, в уч­
реждениях должны проводиться в 
свободное от работы время. 

ТАСС. 

УСКОРИМ СООРУЖЕНИЕ НОВОЙ ДОМНЫ 
ПОЧЕТНОЕ ЗАДАНИЕ БУДЕТ ВЫПОЛНЕНО 

Коллективу нашего фасонно 
чугунолитейного цеха предстоит 
изготовить много металлического 
литья для -деталей оборудовании 
новой домны, которая по-ударно­
му строится сейчас на нашем 
комбинате. Особенно много этого 
литья мы должны дать в июне— 
сентябре нынешнего года. Сейчас 
у нас ведется усиленная подго­
товка к выполнению больших за­
казов доменщиков. 
. В мае производственные брига­
ды цеха уже .выполнили ряд 
заказов. 

Бригада формовщиков-литей­
щиков, возглавляемая опытным 
производственником Кузьмой 
Александровичем Ширяевым, до­
срочно подготовила литье деталей 
механизированного шибера, дом­
ны. Опытная формовщица Мария 
Дмитриевна Герасимова раньше 
срока отформовала все 88 гру­
зов для клапанов горячего ду­
тья доменной печи, и они были 
досрочно нами отлиты и отправ­
лены доменщикам. 

В июле-августе нынешнего 
года коллективу цеха; предстоит 
выполнить самый ответственный 
и серьезный заказ: отлить жело­
ба литейного двора новой домны. 
Эта важная работа поручена луч­
шей бригаде формовщиков-литей­
щиков, которую возглавляет пе­
редовой производственник Сергей 
Григорьевич Касаткин. Руковод­

ство выполнением заказа домен­
щиков будет осуществлять на­
чальник участка крупного и 
среднего машинного литья Егор 
Семенович Фомин. 

Недавно члены бригады т. Ка­
саткина были ознакомлены с 
чертежами желобов и других де­
талей, которые им придется фор­
мовать и отливать через месяц-
полтора. Сейчас- весь коллектив 

бригада ведет подготовку к вы­
полнению важного задания. 

«Заказы новой домны выпол­
нять по-ударному!» — таков 
сейчас девиз у наших производ­
ственных бригад и звеньев. 

Е. КИСЕЛЕВ, 
начальник 

производственного отдела 
фасонно-чугунолитейного 

цеха. 

Работаем по-ударному 
Когда руководители кузпечно-

прессового цеха сказали нашей 
бригаде, носящей звание бригады 
коммунистического труда, что нам 
предстоит выполнять очень от­
ветственную работу — делать по­
ковки для деталей оборудования 
строящейся новой доменной пе­
чи, мы восприняли это сообщение 
с воодушевлением. М о й подруч­
ный Александр Матвеев сказал: 
«Вот хорошо! . Значит,• мы тоже 
будем участвовать в строитель­
стве домны-гиганта!». М ы заве­
рили руководство цеха, что с че­
стью выполним ответственное за­
дание. 

Узнав , что на выполнении за 
казов для новой домны будут за­
няты также бригады кузнецов 
Михаила Панкова и Василия Би--
бы из нашей смены, я и мои това­
рищи по бригаде решили соревно-
заться с коллектива/ми бригад 
Панкова и Бибы. В апреле моя 

бригада, на изготовлении поко­
вок механизма тяги, цапф и по­
ковок деталей других узлов дом­
ны выполнила месячное задание 
на 124 процента. Высокопроизво­
дительно работали в апреле и 
другие бригады. 

В мае я и мои товарищи — 
подручный кузнеца Александр 
Матвеев и машинист молота Гри­
горий Блинов решили еще более 
усилить темпы и завоевать пер­
венство в межбригадном соревно­
вании в цехе. Выполняя с начала 
мая ряд важных заказов новой 
домны, а т а к ж е заказы слябинга 
и коксохимического производства, 
мы реализовлли задание первой 
половины нынешнего месяца на 
150 процентов. Это пока самый 
лучший показатель в нашей сме­
не. 

Н . Л У К И Н , 
бригадир бригады кузнецов 

кузнечно-прессового цеха. 

Яркий свет маяка 


