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Н А Н О В О М трудовом 
подъеме н а х о д я т с я 
сегодня д о м е н щ и к и 

' Магнитки . 
.. В преддверии знамена 
тельной д а т ы — десятой 
годовщины со д н я при
своения цеху з в а н и я 
«Коллектив коммунисти
ческого труда» — они тру
д я т с я высокопроизводи
тельно, ведут настойчи
вую борьбу за экономию 
сырья , электроэнергии . 
Н а всех печах з аведены 
лицевые с ч е т а , э к о н о м и и . 

В цехе о б ъ я в л е н месяч
ник ударной вахты. Кол
лективы всех б р и г а д и 
печей полны решимости 
быть победителями р а з 
вернувшегося социали
стического соревнования . 
К а ж д о е сменно-встречное 
собрание д о м е н щ и к о в на
чинается с а н а л и з а ито
гов минувшего д н я . Учи
т ы в а ю т с я все недостатки, 
и новая смена проходит 
без повторения прошлых 
ошибок. 

На яркой доске показа 
телей социалистического 
соревнования д о м е н щ и 
ков напротив печи № 8— 
большинство красных 
ф л а ж к о в и звездочек . Это 
значит, что бригады вось
мого * а грегата ч а щ е всех 
д о б и в а ю т с я высоких про
изводственных показате 
лей. В этом им помогает 
т о в а р и щ е с к а я спайка , от
личное знание своих обя
занностей. 

Когда я пришел на 
восьмую, мастер Борис 
Тимофеевич К о б ы л к о в 
сидел за длинным столом 
и что-то тщательно запи
сывал в ж у р н а л . Газов
щик А. А. Ч а п л о у с к и й 
внимательно следил за 
п о к а з а н и я м и приборов. 
Поговорить с р а з у с ними 
не удалось , так как по
д о ш л о время выпуска ме
талла , и Борис Тимофе
евич поспешил на рабо
чую площадку . 

Л е т к а пробита . В гла
за у д а р я е т мощный осле
пительный свет. О г н е н н а я 
река ж и д к о г о солнца , рас 
сыпая во все стороны ис
кры, стремительно уст
ремляется по к а н а в е . Све
т я щ и м с я золотым водо
падом чугун льется в 
ковш. Стремительно пе
редвигаются м е ж д у ка
н а в а м и в своих плотных 
войлочных к о с т ю м а х 
горновые. Р я д о м с опыт
ным Сергеем Игнатьеви-

В АВАНГАРДЕ 

СОРЕВНУЮЩИХСЯ 
Н а , ж е л е з н о д о р о ж н ы х 

путях у ж е стояли два со
става с к о в ш а м и в ожи
дании чугуна. Старший 
горновой, с амый молодой 
из старших горновых це
ха, И в а н Л а п к о , т щ а т е л ь 
но проверив , к а к устано
влены ковши, д а л сигнал 
машинисту , чтобы тот 
продвинул поезд чуть 
вперед. Теперь отверстия 
ковшей находились точно 
под ж е л о б а м и . М о ж 
но выпускать плавку . 

К чугунной летке до
менщики подтягивают 
бурмашину . Чуть вздра 
гивая , она просверливает 
глиняную пробку. 

чем Д е н и с о в ы м снорови
сто р а б о т а ю т молодые 
горновые Ф а р у к Гайнут-
динов и Виктор ф а т и н . 
Уверенны д в и ж е н и я . и 
И г о р я Д а р ж и е в а . Он уча
щийся индустриального 
техникума и проходит в 
цехе преддипломную 
практику. 

— Р а с т е т настоящий 
мастер своего дела , — 
говорит о нем Б . Т. Ко
былков . 

Уровень чугуна в дом
не опустился ниже отвер
стия шлаковой летки. И 
снова огненная река , те
перь уже ш л а к а , б е ж и т 
по к а н а в а м . 

Выпуск з а к о н ч е н ! 
Горновые, . снимая свои 
войлочные, похожие на 
пастушеские , шляпы, 
идут к фонтанчику . Ж а р 
ко! 

Борис Тимофеевич рас 
крывает книгу «Лицевой 
счет экономии». 

— Смотрите , к а к мы 
работаем , — говорит он, 
— это наше з е р к а л о борь
бы за бережливость , за 
экономию кокса, за вы
пуск качественного чугу
на. 

Д а , лицевые счета эко
номии с л у ж а т хорошим 
стимулом высокопроизво
дительного труда домен
щиков . Н а г л я д н о с т ь , по
стоянная осведомлен
ность о д е л а х бригады, 
п о б у ж д а е т горновых ра
ботать еще лучше, ка
чественнее. 

В августе доменщики 
восьмой д а л и Родине 
около двух тысяч тонн 
чугуна сверх плана . В 
сентябре их сверхплано
вый счет достиг у ж е 3000 
тонн м е т а л л а . .Значитель
ные успехи достигнуты в 
экономии кокса . 

Пока п р о д о л ж а л с я 
наш разговор с мастером 
печи, машинист вагон-ве
сов И в а н Григорьевич 
Лосев з а г р у ж а л д о м н у 
а г л о м е р а т о м и коксом. 
Через три часа снова за
бурлит огненная река чу
гуна. Сверхпланового . . . 

С. Р У Х М А Л Е В . 

ОБНОВЛЕНИЕ 
ФИЛЬТРОВ 

Конструкция осади-
тельных электродов в ре
конструируемом электро
фильтре д в а д ц а т ь девя
той двухванной сталепла 
вильной печи будет но
вой, более совершенной. 
Старые э л е к т р о д ы были 
со своеобразными к а р м а 
нами, которые з а б и в а л и с ь 
пылью. Электроды, сколь
ко и х ни в стряхивай , пре
в р а щ а л и с ь в малополез -

По родной 
стране 

Н а П е р м с к о м нефте
п е р е р а б а т ы в а ю щ е м ком
бинате вступила в строй 
новая установка, с по
м о щ ь ю которой из отхо
дов — т я ж е л ы х остат
ков первичной перера
ботки нефти — б у д е т 
получаться кокс высше
го качества. 

П е р м с к а я установка 
коксования значительно 
отличается от у ж е дей
с т в у ю щ и х более- совер
шенной конструкцией . 
У д а ч н е е сконструирова
ны м е х а н и з м р а з б у р и -
вания кокса, система 
очистки сточных вод, 
транспортировка гото
вой п р о д у к ц и и . Е ж е г о д 
но на установке б у д у т 
перерабатываться сот
ни тысяч тонн отходов . 

Н а снимке: новая 
установка коксования на 
П е р м с к о м комбинате . 
Фото Э. Котлякова. АПН. 

ные сплошь запыленные 
брусья . , - . ' 

Коронируюшие элек
троды старой конструк
ции тоже были несовер
шенны. Стальные прутья , 
по которым шло сильное 
электрическое н а п р я ж е 
ние, часто сгибались , за
мыкали друг с другом и' 
магнитное'поле на осадя-
тельных электродах соз
д а в а л и слабое . 

Новые, изогнутые, с 
очень гладкой поверх
ностью осади т е л ь н ы е 
электроды и новые иголь
чатые коронируюшие 
электроды сделают очи

стные сооружения двад
цать девятой печи высо
коэффективными. От 95 
до 99 процентов пыли бу
дет улавливать обновлен
ный электрофильтр . 

А сейчас труба двух
ванной печи в ы б р а с ы в а е т 
густой бурый д ы м по
следние дни. Уже более 
чем наиолов-ияу заверше
на д в а д и а г и п я т и д ч е в н а я 
работа по реконструкции 
электрофильтра , основ
ной объем которой ведет 
коллектив м о н т а ж н и к о в 
из треста «Востокметал-
л у р г м о н т а ж » . 

М. Х А Й Б А Т О В . 

НАМ ОТВЕЧАЮТ = 

ИЗ ТЕНИ - ! 
НА СВЕТ I 

Корреспонденция под за- ~ 
головком «В тени», опубли- -
кованная 22 сентября, об- -
суждалась с инженерно-тех- -
ническими работниками ре- 5 
монтно-строительного цеха. Э 
Об этом сообщил нам на- z 
чальник цеха А. Я. Центнер. Е 

Чтобы рационализатор- ~ 
екая работа не оставалась Е 
«в тени», разработаны кон- -
кретные мероприятия. На- Е 
мечено, в частности, раз- -
бирать еженедельно подан- з 
ные предложения и нала- 8 
дить контроль за их внед- -
рением. — 

С Т А Н Д А Р Т И З А Ц И Я -
ОСНОВА КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ 
И Т Е Х Н И Ч Е С К О Г О ПРОГРЕССА 

(Окончание. Начало на 1-й стр.) 
странах является неуклонное повышение качества вы
пускаемой продукции. Несмотря на различные формы 
работ, проводимых в этом направлении в нашей стране, 
наиболее характерными из них в настоящее время яв*-
ляются: введение государственной аттестации качества 
продукции и специальных знаков качества; все более 
широкое использование родившейся на предприятиях 
Саратовской области системы мероприятий по повыше
нию качества продукции, зачастую кратко именуемой 
Саратовской системой. 

В среде обывателей порою бытует мнение, что все за
граничное сделано обязательно хорошо. Это далеко не 
так и подтверждением тому служат меры, принимаемые 
з разных странах для борьбы с проникновением на ры
нок изделий низкого качества. Одна из таких мер — го
сударственная аттестация продукции, применяемая в на
стоящее время ,в 25 странах. 

Во Франции национальный знак качества был введен 
декретом правительства 12 ноября 1938 года. Право при
менять этот знак получают только те предприятия, изде
лия которых отвечают всем требованиям стандартов. 
Присуждаются знаки качества специальной организа
цией, состоящей из совета, руководящего комитета и 
комиссий по отраслям промышленности, в работе кото
рых участвуют представители производителей, .потреби
телей, научных учреждений и контрольных лабораторий. 
Знак качества, предназначаемый в первую очередь для 
изделий массового потребления, очень популярен в стра
не. Изделия с таким знаком пользуются большим спро
сом, и поэтому фирмы-изготовители стремятся получить 
право пользоваться вм. t 

В Англии знак качества — знак «Кайт» — и правила 
его применения введены специальным постановлением 
правительства также в 1938 году. Право выдавать разре
шение на пользование этим знаком имеет только одна 
организация — Комитет по знакам качества •Британской 
организации по стандартизации. 

Основным условием присуждения знака качества явля
ется точное соответствие изделия требованиям стандар
тов. Для наблюдения за выполнением этого требования 
представители комитета устраивают периодические (без 
предупреждения) проверки предприятий, а также заку
пают-продукцию на открытом рынке для проверки ее ка
чества и рассматривают жалобы покупателей и торгую
щих организаций. 

Если, несмотря на сделанные предупреждения, требо
вания стандратов не соблюдаются, Комитет может ан
нулировать разрешение на пользование знаком качества, 
а если и после этого изготовитель будет продолжать ста
вить такой знак на своих изделиях, он привлекается к 
ответственности. Фальсификация знака качества расце
нивается как уголовное преступление. ^ , 

Государственная аттестация продукции с присвоением 
знаков качества широко практикуется и в социалистиче
ских-странах (ГДР, Польше, Болгарии и др.) . 

Первая в нашей стране государственвая аттестация 
продукции была проведена 22 апреля 1967 года. В на
стоящее время Государственный знак качества присвоен 
около 2100 изделиям: турбинам, тепловозам, дизелям, 
компрессорам, грузовым автомобилям, телевизорам, ча
сам, тканям, многим продовольственным и другим това
рам. 

Отличительная черта принятой в Советском Союзе си
стемы государственной аттестации состоит в том, что на 
аттестованную продукцию разрабатываются специальные 
стандраты. ^Остановленные в них показатели качества не 
только соответствуют показателям качества лучших ана
логичных зарубежных изделий, но и превосходят их. 

Практика показала^что государственная аттестация не 
только помогает улучшить качестве) продукции, но и спо
собствует ускорению технического прогресса, увеличению 
эффективности общественного производства, расширению 
объема внешней торговли, повышению престижа нашей 
страны за рубежом. 

Советское правительство уделяет серьезное внимание 
участию нашей страны в работах по международной 
стандартизации. Большие работы по стандартизации и 
повышению качества продукции ведутся в рамках Совета 
Экономической Взаимопомощи. Кроме того, СССР явля
ется членом Международной организации по стандарти
зации (ИСО), Европейской организации по контролю ка
чества (ЕОКК), Международного комитета мер и весов 
(МКМВ), Международной организации законодательной 
метрологии (МОЗМ), 

Деятельность в области стандартизации, осуществляе
мая в рамках СЭВ, является важным звеном в укрепле
нии сотрудничества входящих в него стран и направле
на, прежде всего, на обеспечение развития экономики 
этих стран и расширение товарооборота между ними. 

Сотрудничество с капиталистическими странами на
правлено на расширение торговых связей СССР и раз
вивается на взаимовыгоднрй основе. Так, например, сов
местно с Великобританией Советский Союз работает над 
созданием методов и средств, применяемых при испыта
нии продукции, которая является предметом взаимного 
товарообмена. 

Все больший интерес к установлению двухсторонних 
контактов в области стандартизации проявляют и разви
вающиеся страны. Целью сотрудничества СССР с этими 
странами является оказание им помощи в становлении 
национальной стандартизации, в достижении экономиче
ской независимости, в повышении жизненного уровня. 

Развитие сотрудничества в области стандартизации 
между странами, различными по своемусоциально-эко-
номичеокому строю, содействует использованию преиму
ществ международного разделения труда, внедрению до
стижений науки и техники в мирных целях, 

И. ШУЛАЕВ, зам. начальника 
технического отдела комбината, 

кандидат технических наук. 


