
М А Г Н И Т О Г О Р С К И Й М Е Т А Л Л 

ОБМЕННАЯ ПОЛОСА 
Успешно трудится на пред­

майской вахте коллектив 3-й 
домны Кузнецкого комбината. 

Н а снимке: мастер 3-й домны 
А . Г . Федотов и начальник сме­
ны Б. И. Ашнгин, 

Фото Л . Горчакова. 

Вот они, резервы 
Сталейлдаьльщики мартенов­

ского цеха Л? 1 в 1961 году да­
ли стране свыше 25 тыс. тонн 
сверхпланового металла. За три 
месяца 1962 года выплавлено 
около шести тысяч тони металла 
сверх плана. 

Главным резервам роста вы­
плавки стали мы считаем даль-' 
нейшее* внедрение в производство 
цельносварных сталеразливочных 
ковшей. Обладая меньшим весом 
по сравнению с клепаными ков 
щами, сварные ковши позволяют 
при том же оборудовании выпус­
кать в них больше металла. Вес 
металла при нормальном напол­
нении клепаных ковшей состав­
ляет 200 тонн, сварных ковшей 
- 2 1 9 . 

В третьем квартале 1961 года 
в нашем цехе впервые начали 
применяться сварные ковши. В 
настоящее время эксплуатируют­
ся уже семь таких ковшей. В 
сварные ковши выпускается в 
среднем на 10—15 тонн металла 
больше, чем в клепаные. При­
няв во внимание, что удельный 
вес металла, разлитого в излож­
ницы разных типов, остался в 
течение июля 1961 г. — марта 
1962 г.. без изменения, можно 
провести некоторые сопоставле­
ния. Наибольшее колот е с т в с 
слитков, полученных при разлив­
ке металла из клепаных ковшей, 
составляет 27 — 29 слитков 
(71,2 проц. всего металла, разли­
того в клепаные ковши). При 
разливке металла из 'сварных ков­
шей этот показатель составляет 
28 — 30 слитков (72,2 проц.). 
Среднее количество слитков при 
этом в клепаных ковшах — 27,84 
слитка, в сварных—29,51 слитка. 

Применение цельносварных 
ковшей дало увеличение среднего 
веса плавки в 1961 году: по мар­
теновской печи JYS 1—на 1. про­
цент, по второй"— на 0,7, тре­
тьей — на 2,1, четвертой — на 
0,8, шестой — на 1,6 процента. 

Производительность труда во 
II полугодии 1961 года возросла 
против I полугодия на 1,3 про­
цента. В 1961 году экономия от 
применения цельносварных ков­
шей составила 19,2 тыс. рублей. 

К сожалению, наблюдается не­
которое снижение темпов работы в 
1962 году. За три месяца среднее 
количество слитков в сварном 
ковше составляет 28,93. 

Необходимо добиваться полно­
го использования полезной емко­
сти ковша, для чего надо тща­
тельно подбирать ковши под каж­
дую плавку, чтобы, с одной сто­
роны, не наполнять ковши «напо­
ловину», с другой—не терять ме­
талл в шлаковых ковшах. 

При полном использовании по­
лезного объема сварных ковшей 
вес плавки может быть доведен 
до 440 т, но это требует некото» 
рой реконструкции печей. Ведь 
сейчас более тяжеловесные плав­
ки можно варить только в случае 
устройства более высоких «лож­
ных» порогов, а это ведет ^до­
полнительному расходу доломита, 
известковой крошки и т. п. Да и 
с перегрузом работать, прямо ска 
жем, рискованно. В случае, если 
плавка «замякнет», встанет необ­
ходимость доливать в печь жид­
кий чугун; вес плавки может воз­
расти до 450 т. В этом случае 

оудет неизоежна потеря металла 
в шлаковых ковшах. 

Остро встает вопрос о сниже­
нии времени разливки металла за 
счет сокращения переездов, цент­
ровки струи и т. п. 

Говоря об удовлетворительных 
результатах применения сварных 
ковшей, нельзя не остановиться 
на вопросе смены парка разли­
вочных тележек. 

Сейчас в цехе эксплуатируются 
60-тонные разливочные тележки, 
на которых устанавливается по 4 
изложницы. Плавка разливается 
в два состава по 30 изложниц в 
каждом. Два состава под слитки 
развесом 6,8 тонны могут принять 
408 т металла, под слитки разве­
сом 7,05 т. — 423 т металла, 
под слитки развесом 7,2 т — 
432 т. Тагам образом, плавка не 
всегда может быть разлита в два 
состава. Ставить же третий состав 
с изложницами или добавлять те­
лежки к действующим двум со­
ставам нельзя, так как этого не 
позволяют размеры разливочной 
площадки. 

Чтобы можно было разлить та­
кое количество металла, необхо­
димо дать в распоряжение раз­
ливки 160-тонные разливочные 
тележки, на которых можно раз­
местить по восемь изложниц, Два 
таких состава вместят приблизи­
тельно на 50 процентов металла 
больше. 

Сейчас на комбинате ведутся 
работы по увеличению веса слит­
ка до-9 т. Но и при положитель­
ных результатах использован-,!" 
таких слитков не представляется 
возможным без применения 160-
тонных разливочных тележек и 
пуска второго блюминга. 

Наряду с преимуществами 
сварных ковшей перед клепаны­
ми при их эксплуатации вбнару 
жены некоторые недостатки. Они 
имеют гладкую внутреннюю по­

верхность, в результате чего у худ 
шлется стойкость контрольного 
слоя футеровки. Из-за этого на-( 
рушаетея рабочий слой футеровки. 

Кроме того, футеровка наруша­
ется из-за недостаточной жестко 
сти ковша. При выдавке стаканов 5 
часто нарушается дно футеровки,) 
были случаи полного отставания] 
дна. Подобная картина наблюдает­
ся при извлечении «блинов», щт) 
«закозлении». 

Для укрепления контрольного и 
рабочего слоев футеровки сейчас 
привариваются уголки, делаются 
перевяжи. В последнее время при 
кладке контрольного слоя футе­
ровки в растворе часть глины за 
менеиа цемештом. 

Необходимо отметать, что кон­
фигурация кирпичей, применяю­
щихся на ремонте сварных ков­
шей, неудовлетворительна. .Свар­
ные ковши имеют больший вну­
тренний диаметр, чем клепаные, 
а кишгич применяется один и тот 
же. В результате кладка колец по­
лучается неправялыюй. Поэтому 
следует обратить внимание на это 
и работникам огнеупорного произ-J 
вэдства, и техническому отделу 
комбината. 

Применение сварных ковшей 
дает заметное увеличение средне­
го веса плавки мартеновских пе­
чей. Полное использование полез 
ной емкости сварных ковшей с 
обязательным применением 160-
тонных разливочных тележек поз­
волит «расшить» одно из узких 
мест цеха, каковым является раз 
ливочный пролет, сварить допол­
нительно не одну сотню тонн доб 
ротного кузнецкого металла, ко­
торый так нужен народному хо­
зяйству страны. 

В. П О С А Ж Е Н Н И К О В , 
инженер-экономист 

мартеновского цеха Ш 1 . 

УстнЫй Журнал 

„Береги честь завода" 
Недавно совет клуба им. 

v М. К. Курако совместно с 
группой общества «Знание» 
организовал устный журнал 
«Береги честь завода», посвя­
щенный 30-летию Кузнецкого 
металлургического комбината. 
На вечер собралось более 300 
человек. 

В фойе — выставка портре­
тов передовых людей завода, 
Большой интерес вызвал стенд, 
посвященный известному до­
менщику страны Михаилу Кон­
стантиновичу Курако. 

Пионеры 65-й восьмилетней 
школы пришли приветство­
вать металлургов с праздни­
ком 30-летия КМК и пожелали 
им дальнейших успехов в тру­
де. 4 

На первой странице устного 
журнала выступил зам. дирек­
тора, комбината тов. Г. С. Во 
лохов. Он подробно рассказал 
о трудовых делах коллектива 
за 30 лет, о перспективах раз­
вития комбината. Тов. Волохов 
призвал металлургов дорожить 
честью родного предприятия. 

Героями второй страницы, 
которая называлась «Мы бы­
ли первыми на Кузнецкстрое», 
стали , ветераны комбината 
Герой Социалистического Тру­
да Кузьма Алексеевич Бори­
сов, старший люковой Герой 
Социалистического Т р у д а 
С. Ф. Гудков. 

— Задания партии и прави­
тельства мы будем выполнять 
с честью. Мы отдадим все си­
лы и энергию для построения 
коммунистического общества в 
нашей стране, — заявил тов. 
Гудков. 

В зале звучит мелодия 
«Широка страна моя родная». 
Слышится голос диктора. 

— Слава бывшим землеко­
пам Кузнецкстроя, ветеранам 
труда, ныне пенсионеру стар­
шему горновому Герою Социа­
листического Труда П. Е. Иню­
тину, старшему люковому кок­
совых печей Герою Социали­
стического Труда С. Ф. Гуд-
кову, Герою Социалистического 
Труда, лауреату Государствен­
ной премии с т а р щ е п у т 

ХОРОШАЯ ИНИЦИАТИВА 
Хорошую инициативу прояви­

ло бюро комсомольской организа­
ции литейного цеха, организовав 
продажу книг во время выдачи 
зарплаты трудящимся. Комсорг 
Евгений Золотарев умело подо­
брал художественную, техниче­
скую и детскую литературу. В 

самый короткий срок было про­
дано литературы на 50 рублей. 

— В следующий раз мы поста­
раемся подобрать еще более раз­
нообразные книги, чтобы удовлет­
ворить всех, — сказал Евгений 
Золотарев. 

3 . ГАВРИЛОВ. 

Вы с о ким и 
произведет в е н-
ными показате­
лями встречает 
Иервошй удар­
ник коммунисти­
ческого труд а 
электромо нте р 
ТЭЦ А. В. Ми-
тичкин. 

На с н и м к е : 
А. В . Митнчкин. 

Фото 
Л. Горчакова. 

цпмят-операто р у с т а н а 
«1100» И А. СОМОВУ! Залогом 
нашего успешного движения 
вперед будет дальнейшее раз­
витие социалистического со­
ревнования. В нынешнем году 
кузнецкие металлурги выдадут 
сверх плана десятки тысяч 
тонн чугуна, стали, проката. 
Слава передовикам производст­
ва тт. Яиковичу, Мамчуру, 
Толченову, Зайкину, Лучшеву, 
Кузнецову, Бондаренко, Подо-
синнйкову, Колесникову и 
многим другим! 

Третья страница называется 
«Программа КПСС — гврограм 
ма народного счастья». На 
трибуне — инструктор парт­
кома т. Доброхотова. 

— Наш народ любит- труд и 
славит его героев. У нас боль­
шие планы, замечательные 
мечты. Программа КПСС — 
это есть программа народного 
счастья, — говорит оратор. 

В заключение исполняется 
песня В. Мурадели «Партия — 
наш рулевой» и демонстриру­
ются кинофильмы «Наука слу­
жит людям», «Первая комму­
нистическая». 

н. дьяков. 

З а жизнь 
т о в а р и щ а 

Тревожное сообщение облетело 
все бригады доменного цеха; 

—Александру Федоровичу пло­
хо. Требуется кровь... 

В кабинет партбюро заходили 
горновые, газовщики, мастера, 
электрики. Заместителю секрета­
ря партбюро тов. Валову задавали 
один и тот же вопрос: 

— Где принимают кровь? 
В четверг первыми дали кровь 

для своего товарища и партийно­
го организатора Александра Федо­
ровича Егорова мастер коммунист 
Семен Николаевич Копылов, ком­
сомольцы горновые Юрий Сево-
стьянов, Анатолий Сомиков. 

В субботу в больницу отпра­
вились коммунисты, комсомольцы 
и беспартийные труженики до­
менного цеха тт. А. Буглаев, 
В. Зубов, Н. Овсянников, В. Ор-
латый, В. Хайбулии, М. Чекаяан, 
П. Першиков, Б. Топоровский, 
10. Кабин, Ф. Келин. Они так же 
безвозмездно дали кровь, чтобы 
спасти жизнь 'своего товарища, 

Г. Ю Л Е Н К О В . 
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