
Вручение ордена Ленина комбинату. 
Министр черной металлургии С С С Р , член ЦК К П С С И. П. Казанец прикрепляет 

орден Ленина к знамени комбината; в зале торжественного собрании. 
'Фото Н . Нестар емко. 

СЕГОДНЯ 
В НОМЕРЕ: 

I Второй орден Лени­
на на знамени ме­
таллургов Магнит­
ки 

• Трудящиеся комби­
ната обсуждают 
п р о е к т Директив 
X X I V съезда К П С С 
по новому пятилет­
нему плану 

• Поддерживая по­
чин доменщиков 

» «Работать лучше!». 
С отчетно-выборной 
конференции груп­
пы народного кон­
троля комбината 

| Н а письмо читате­
ля отвечает заме­
ститель начальника 
отдела обществен­
ного п и т а н и я 
Р . Ясько 

1 -Вы и В а ш ребенок. 
Навстречу роди­
тельской конферен­
ции 
У физкультурников 
паровоздуходувной 
электростанции 

Пролетарии псех стран, соединяйтесь! 
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КАЖДЫЙ 
ДЕНЬ — 
ТРУДОВОЙ 
ПОДАРОК 

О Б С У Ж Д А Е М 
П Р О Е К Т 

Д И Р Е К Т И В 

X X I V С Ъ Е З Д А 

К П С С 

П О Н О В О М У 
П Я Т И Л Е Т Н Е М У 

П Л А Н У 

Совершенствуем оборудование 
Оборудование наших сортопрокатных станов не всег­

да позволяет выпускать продукцию с достаточно точ­
ными размерами, поэтому она во многих случаях под­
вергается дополнительной токарной обработке или ка­
либровке. 

Проект Директив X X I V съезда К П С С по пятилетнему 
плану развития народного хозяйства на 1971—1975 го­
ды определяет большие задачи для нас, прокатчиков. В 
частности, мы должны увеличить выпуск экономичных 
видов проката, в первую очередь профилей высокой 
точности. 

В нашем цехе уже ведутся работы по совершенство­
ванию прокатного оборудования. Например, на стане 
300 Jft 1 заменяется старая клеть на предварительно 
напряженную прокатную клеть на подшипниках жид­
костного трения. Мы должны осуществить быстрейший 
монтаж нового оборудования. Нам же предстоит и ос­
воение новой клети. Все зависящее от нас постараемся 
успешно выполнить. 

А. Г О Р Ю Н О В , 
старший электрик стана 300 № 1. 

Hypo взяли правильный 
Успешное решение производственных задач и повыше­

ние эффективности производства невозможны без вне­
дрения новой техники, новой технологии. Не случайно 
проект Директив XXIV съезда К П С С требует от нас 
«создавать и внедрять принципиально новые орудия 
труда, материалы и технологические процессы..., а так­
же ускорить замену и модернизацию морально устарев­
ших машин и агрегатов». 

В вальцетокарном отделении нашего цеха идет по­
стоянное обновление механизмов. Сейчас мы устанавли­
ваем новый уникальный наплавочный станок, который 
будет наплавлять валки для второго блюминга. На­
плавные валки более экономичны и обладают рядом 
преимуществ. Во-первых, они значительно дольше слу­
жат производству. Во-вторых, позволяют стану рабо­
тать на максимальных скоростях, так как диаметр вал­
ка за весь период службы остается постоянным. 

Совсем недавно мы установили и пустили в действие 
новейший токарно-винторезный станок. Благодаря ему 
возросла производительность труда, улучшилось качест­
во обрабатываемых валков для мелкосортных станов. 

Курс, взятый на техническое перевооружение, мы бу­
дем держать всегда. А. Ц Ы М Б А Л О В , 

.механик вальцетокарного отделения 
сортопрокатн'бто Цеха 

И Н И Ц И А Т И В А Д О М Е Н Щ И К О В П О Д Д Е Р Ж А Н А 
Инициатива доменщиков, 

решивших в ознаменование 
предстоящего X X I V сьезда 
провести в марте месячник 
ударного труда, нашла ши­
рокий отклик среди труже­
ников комбината. Повсюду 
прошли живые обсуждения 
поташа коллектива комму­
нистического труда, и, под­
держивая его, металлурги 
на своих рабочих собрами­
ях п р и н я л и повышен­
ные социалистические обя­
зательства в честь съезда. 

# * * 

Коллектив четвертого ли 
ст(«прокатного цеха провел 
в феврале «генеральную ре­
петицию»: 0)i отлично пора­
ботал в минувшем месяце, 
напряженную борьбу за вы­
полнение февральской про­
изводств енн ой программы 
увенчала уверенная победа, 
принесшая ему большое ко­
личество сверхплановой 
продукции. 

Особенно успешно дей­

ствовала бригада стана 2500 
горячей прокатки, возглав­
ляемая начальником смены 
А. И . Стариковым (мастер 
производства А. В. Какуть-
ев, партгрупорг А, В. Тока 
рев). Она выдала больше 
всех проката. Только за 
двадцать пять дней месяца 
она внесла в свой сверхпла­
новый актив 2789 топи ме­
талла. 

Есть своп маяки соревно­
вания и на слябинге. Их 
достижения — программа 
действий для каждого ра­
ботишка слябинга, особенно 
сейчас, когда начали,!, 
ударная вахта. Коллектив 
слябинга взял обязатель­
ство за время месячника 
прокатать сверх плана ты 
сячу тонн металла. 

Среди сталеплавильщиков 
мартеновского цеха № 2 и 
соревновании за достойную 
встречу X X I V съезда К П С С 

в этом году очень сильными-
соперниками показали себя 
коллективы первой и две­
надцатой печей. Тех самых 
печей, которые еще в прош­
лом году были в цехе дале­
ки не на лучшем счету. 

В ятеваре на мартенов­
ским агрегате № 1 совмест­
ным!! усилиями бригад ста-
леваров В. 3. Дмитриенко, 
А II. Савченко, В. Д . Ло-
котилова п А. Г. Глазкова 
было выдано сверх плана 
более 300 тонн металла. А 
коллектив печи № 12, воз­
главляемый сталеварами 
J ! II. Анисимовым, В. II. 
Кол псовым, В. Е. Цыгано 
вым и Н. Р. Шапошнико­
вым, перекрыл месячное за­
дание более чем на 600 
гонн металла. 

В феврале оба эти кол­
лектива приплюсовали к 
плану еще примерно по три­
ста тонн стали каждый. Так 
что можно не сомневаться, 
они внесут свой достойный 

вклад и в выполнение обя­
зательств, принятых в цехе 
на период месячника удар­
ной вахты. 

* * * 
Труженики обжимного це­

ха тоже сочли для себя воз­
можным поддержать иници­
ативу доменщиков. Еще до 
того, как был обнародован 
мотан работников доменно­
го цеха, в обжимном цехе 
разработали свой план 
улучшения работы в марте. 
Коллектив обязался прока­
тать в этом месяце по 3 ты­
сячи тонн сверхпланового 
металла на каждом блю­
минге, уменьшить выход 
брака на 10 процентов, вяе-
дрить рационализаторских 
предложений на 40 тысяч 
рублей, увеличит!, подачу 
транзитного металла и со­
кратить простои сортовых 
станов и блюмингов на 10 
процентов. Трудящиеся всех 
участков цеха полны реши­
мости сдержать свое слово, 

...А КАК 
ИДУТ ДЕЛА 

У САМИХ 
ИНИЦИАТОРОВ? 

М Е С Я Ц тому назад мы 
сообщали о том, что 

доменщики с успехом пере­
крыли программу, намечен 
ную в обязательствах по 
достойной встрече X X I V 
съетда партии. За двадцать 
дней с момента принятия 
коллектив о м соц обязатель­
ств было выдано более три­
надцати тысяч тони чугуна 
сверх плана, то есть более 
чем на три тысячи тонн 
больше, чем предполагалось 
обязательствами. 

В день, когда мы узнали 

о награждении нашего го­
рода орденом Трудового 
Красного Знамени, коллек­
тив доменного цеха принял 
новые обязательства — вы­
дать дополнительно к плану 
в честь съезда партии еще 
двадцать пять тысяч тонн 
чугуна. 

Прошел месяц, и домен 
щики выполнили это обяза-
тельство. Теперь подарок 
съезду — это уже около со­
рока тысяч тонн сверхпла­
нового чугуна. 

К тому времени, когда 

пересмотренные обязатель­
ства были выполнены, впе­
ред вышли коллективы седь­
мой и восьмой доменных пе­
чей. За двадцать пять дней 
февраля они записали на 
сверхплановый счет соответ­
ственно 1833 и 1037 тонн 
чугуна, сэкономив па каж­
дой тонне по три и пятмад 
цать килограммов кокса. 

Март несомненно будет 
для доменщиков месящем 
ударного труда, новых ус­
пехов ' ' 

Б. МАЕВСКАЯ. 

На Рижском ордена Ле­
нина электромашинострои­
тельном заводе внедрена 
установка для гидрообеспы­
ливания воздушной среды 
в литейном цехе, представ­
ляющая собой металличе­

ский трубопровод, проложен­
ный по нижнему поясу ферм 
перекрытия цеха и прикреп­
ленный к фермам подве­
сками. 

К основному трубопрово­
ду с обеих сторон приварены 
под углом 90 градусов друг 

Р А Б О Т А МЕЗ ПЫЛИ 
У Г О Л О К Т Е Х Н И Ч Е С К О Й И Н Ф О Р М А Ц И И 

к другу отводы, на концы 
которых подвешены форсун-
ки-тума«ообразователи, рас­
пиливающие воду при по­
мощи насоса до мельчай­
ших частиц. Шаг отводов— 
3,2 метра. Площадь распы­
ления одной форсунки — 
9 квадратных метров. 

Важнейшим условием по­
лучения высокодисперсной 
водяной пыли является вы­

сокое давление в магистра 
ли. 

Каждые 2 часа включа­
ется мотор насоса (о вклю­
чении рабочие оповещаются 
сиреной), вода подается в 
трубопровод и форсунками-
туманообразователями рас­
пыляется. Обеспыливание 
проводится в течение 2— 
3 мин. Расход воды — 10 
литров в мннуту на один 

туманообразователь. 
При работе установки 

происходит не только очист­
ка воздуха от пыли, но и 
понижение температуры в 
цехе. После выключения 
установки вся система про­
дувается сжатым воздухом. 

Внедрение установки для 
гидрообеспыливания резко 
улучшило условия труда в 
литейном цехе. 


