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У л о ж и м с я в с р о к 
Коллектив фасонно-

лйтейното цеха в эти дни 
напряженно трудится 
над выполнением зака­
зов для предстоящего в 
октябре крупного ремон­
та восьмой доменной пе­
чи. Все участки цеха 
загруясены ответствен­
ными заданиями. Основ­
ная ответственность ле­
жит сейчас на коллекти­
ве отделения крупного 
чугунного литья. 

В минувшую пятницу 
здесь приступили к фор­
мовке первых двух же­
лобов. Всего предстоит 
подготовить для домен­
щиков 21 изделие. Ду­
мается, на выполнение 
заказа коллективу хва­
тит месяца. 

Одновременно ведутся 
работы над изготовлени­
ем холодильников. К вы­
полнению этого заказа 
приступили раньше, и 
сегодня уже* готово при­
мерно 350 изделий. На 
их изготовлении высо­
кие темпы работ демон--
стрирует бригада фор­
мовщиков во главе с 
Н. И. Сероштановым. 
Кстати, после заверше­
ния этого задания кол­
лектив подключится к 

формовке холодильни­
ков. Произойдет это 
вскоре, потому что в ак­
тиве у коллектива отде­
ления свыше 90 процен 
тов готовых изделий. 

Вместе с формовщи­
ками отлично трудятся 
обрубщики бригады 
X. Ж . Надырбаева. Сла­
женную работу всех 
звеньев обеспечивают 
старший мастер В. С. 
Панов, мастера Б. П. 
Желтоухов и Ю. Н. Ер-' 
мошкин. 

Помимо крупнейших 
заказ'ов — на желоба и 
холодильники т*— в фа-
соннолитейном цехе ве­
дутся работы над изго­
товлением крупной пар­
тии цветного литья : 
многочисленных втулок, 
вкладышей и других де­
талей, без которых не­
возможна работа домны. 
Несмотря на ограни 
ценность временем, рабо 
та идет успешно. До кон­
ца нынешней недели из­
готовление цветного 
литья удастся закон 
чить. Есть уверенность и 
в том, что к концу пер­
вой недели октября бу­
дет завершена работа по 
изготовлению холодиль­
ников. 

Если коротко охарак 
теризовать степень го­
товности нашего коллек­
тива к началу ремонта, 
можно сказать т а к : на 
первом этапе задержки 
по нашей вине не будет. 
А по мере продвижения 
ремонта оставшиеся из­
делия будут поступать 
на площадку без задер­
жки . 

В. САВИНОВ, 
начальник ПРБ от­
деления чугунного 

литья. 

Вместе с фасонноли-
тейщиками над выпол­
нением заказа домен­
щиков трудятся коллек­
тивы цехов металло­
конструкций и механи­
ческого. Из числа уча­
стников подготовитель­
ной кампании 23 сен­
тября выбыли работники 
кузнечно-прессового це­
ха : они полностью рас­
считались с заказчиком. 
На очереди —- станочни­
ки и сборщики механи­
ческого, труженики це­
ха металлоконструкций. 
Работа в этих коллекти­
вах ведется полным хо­
дом. 

Л. ПОЛЯКОВ. 

Лауреат премии ММК 
На этом снимке вы видите слесаря-ремонтника 

ЦРМО № 1 металлургического комбината Владимира 
Егорова. Он — ударник коммунистического труда, 
победитель социалистического юоревновалшя, является 
также лауреатом премии ММК. 

Фото Ю. Попова. 

У Р О Ж А Й — 
З А Б О Т А О Б Щ А Я 

Первые 
в М О С е 

Первым в Молочно-
овощном совхозе завершил 
уборку зерновых культур, 
силоса и картофеля коллек­
тив Ржавского отделения. 
При плановом задании 
6626 тонн полеводы отделе­
ния получили 7394 тонны 
зерна. Фактическая уро­
жайность зерновых — на 
центнер выше заданного. 

Картофеля собрано 1634 
тонны — на 450 тонн боль­
ше, чем планировалось. 
Пропашные культуры бы­
ли поручены безнарядно­
му звену, которым руково­
дил опытный механизатор 
М. Н. Кравченко. Вместе 
с А. М. Затонских и И. В. 
Свинаревым он сеял куку­
рузу и подсолнечник, уха­
живал за ними на протя­
жении лета. С каждого гек­
тара пропашных получено 
в среднем по 250—260 тонн 
силосной массы вместо 132 
тонн по плану. 

На уборке силоса отлич­
но работало звено механи­
заторов в составе Н. М. 
Жаркова, Р. М. Гараева и 
А. Харунова. На перевозке 
силоса хорошо потрудились 
трактористы А. М. Мокру-
шин, В. Немчинов и А. Куп-
ревич. Добрые слова хочет­
ся сказать шоферам авто­
транспортного цеха комби­
ната А. Смольянову, С. 
Свирскому и В. Никитину. 

Ю. ШИБКО, 
управляющий Ржав-

скин отделением МОСа. 

ОТКРОВЕННЫЙ 
РАЗГОВОР 

| о делах молодежи со-
I стоялся в комсомоль-
I ских организациях про-
I катного производства. 

Что мешает*молодым ра­
бочим нормально' трудить­
ся, что тормозит общест­
венную жизнь коллектива? 
Об этом говорили ком­
сомольцы. 20 сентября 
прошло собрание в сорто­
прокатном цехе. Секретарь 
комсомольской организа­
ции Сергей Льиков отчитал­
ся перед собравшимися о 
проделанной работе, наме­
тил задачи на будущее. О 
работе штаба «Комсомоль­
ского прожектора» цеха 
рассказала начальник шта­
ба «КП» Светлана Ядви-
жен. 

- М О Л О Д Е Ж Н Ы Е В Е С Т И 
Очень интересный обмен 

мнениями на собрании со­
стоялся между оператором 
стана 500 Евгением Бобра-
ковым и оператором стана 
300 № 1 Светланой Верши­
ниной. Эти коллективы — 
Комсомольске - мол о д е ж-
ные. КМК стана 500 в по­
елейнее время плетется в 
хвосте еощооревнования, 
тогда как бригады стана 
300 № 1 трудятся с наи­
высшей нрои!Зво(д:ителы,н(> 
стью. О том, как и за счет 
чего можно добиваться тру­
довых успехов, говорилось 
на собрании. 

В следующем году сорто­
прокатчики будут отмечать 
золотой юбилей своего це­
ха. Сегодня молодежь го­
товится достойно встре­
тить эту знаменательную 
дату. Молодые рабочие 
СПЦ выступили на собра­
нии с инициативой развер­
нуть цеховое социалистиче­

ское соревнование, ' посвя-
тденное золотому юбилею. 

А. БЕЛКО, 
зам. секретаря комите­
та комсомола прокат­

ного производства. 

С Т А Л И 
К О М С О М О Л Ь Ц А М И 

семь молодых рабочих 
производства товаров 
народного потребления. 
Несколько дней назад 
им были вручены ком­
сомольские билеты. ' 

Правщицу Рамилю Ту-
вальбаеву, эмалировщицу 
Светлану Березину и штам- 1 

повщицу Мансуру Салямо-
ву в ПТНП знают многие, 
хотя работают они здесь не 
так давно. Девушки актив­
но участвуют в обществен­
ной жизни своих коллекти­

вов, успешно справляются 
с плановыми заданиями. В 
числе семи лучших рабо­
чих ПТНП их рекомендова­
ли к вступлению в ряды 
ВЛКСМ. 

Всего же с начала года 
в комсомол было принято 
17 молодых рабочих. Они 
уже успели оправдать это 
высокое имя. Например, 
эмалировщица Лидия Фро­
лова успешно закончила 
школу рабочей молодежи, 
товарищи избрали ее в бю­
ро ВЛКСМ бригады. Актив­
ной общественницей заре­
комендовала себя Неля Ха-
матнурова. Иными словами, 
комсомольская организа­
ция ПТНП, к о т о р а я 
насчитывает в своих рядах 
более 300 членов ВЛКСМ, 
пополнилась достойными 
комсомольцами. 

В. ЕГОВИТИН, 
секретарь комитета 

комсомола цехов ПТНП. 

Превышая 
план 

С отставанием от плана 
вступал в последнюю дека­
ду сентября коллектив аг­
лоцеха № 1. Однако у нас 
есть подразделения, успеш­
но отравляющиеся со сво­
ими задачами. Среди них 
— коллективы первой и 
третьей фабрик. 

Н а их сверхплановом 
счету к концу прошлой не­
дели было соответственно 
свыше 400 и 500 тонн про­
дукции. Тон в ссревноза-
нии здесь задают старший 
агломератчик профорг 
бригады В. В. Воробьев и 
дозировщик Б. П. Райлян, 
а т а к ж е старшие агломе­
ратчики В. И. Федоров и 
С. Г. Хакимов. 

Бригады цеха, допустив­
шие с начала месяца от­
ставание, ' сейчас прилага­
ют усилия к тому, чтобы 
проахаводствекная програм­
ма сентября была уопеашяо 
выполнена. 

Д. ЛОБОВ, 
председатель комитета 

профсоюза аглоцеха 
М 1. 

Не числом, 
а умением 

Коллектив мартеновской 
пени № 25 с начала сен­
тября обеспечивает ста­
бильный уровень выполне­
ния заданий. Работая без 
рекордов, но не допуская 
и срывов, сталеварские 
бригады Е. Ф. Мерзлякова 
и В. И. Пояса, Ю. К. Чере-
пенькина и Ю. С. Иванчен­
ко за 22 дня месяца выда­
ли дополнительно к плану 
700 тонн металла. 

Положение в цехе оста­
ется тем не менее слож­
ным. В последней трети 
сентября, когда решается 
судьба месячной програм­
мы, коллектив работает 
меньшим числом агрегатов 
— ведутся ремонтные рабо­
ты на печах. Но и в этих 
условиях удается прово­
дить в отдельные смены 
скоростные плавки, выда­
вать дополнительный ме­
талл. 

Коллектив цеха настроен 
на то, чтобы закончить сен­
тябрь достойно. За 22-е чис­
ло на печах выдано 24 
плавки, Хороший резуль­
тат, если -учесть, что при 
работе всеми агрегатами в 
среднем за сутки мы полу­
чаем 26—27 плавок. А 
ведь работали сейчас в 
меньшинстве. 

А. ДЮКАРЕВ, 
председатель комитета 

профсоюза мартенов­
ского цеха М 3. 

На Новолипецком метал­
лургическом заводе внедре­
но устройство Для кантова­
ния спекательных тележек 
при ремонте. 

Устройство, предназна­
ченное для кантования спе­
кательных тележек, агло-
машин, состоит из сварной 
неподвижной рамы, на 
стойках которой в подшип­
никах установлена пово­
ротная траверса. В ней за 
тяговые катки закрепляет­
ся спекательная тележка, 
которая фиксируется в лю­
бом промежуточном поло­
жении с помощью электро­
тормоза. 

С внедрением устройства 
повышена производитель* 

У МЕТАЛЛУРГОВ СТРАНЫ 
ность ремонта тележек. 

Череповецким металлур­
гическим заводом совместно 
с Центральным научно-ис­
следовательским институ­
том черной металлургии 
проведена работа по опре­
делению причин низкой 
стойкости подшипников ра­
бочих валков непрерывно­
го стана 1700 холодной 
прокатки. Установлено ее 
отрицательное влияние на 
качество холоднокатаных 
полос толщиной 0,5 мм с 
высокими требованиями к 
поверхности, точности про­

катки и планшетности. Раз­
работаны и внедрены новые 
конструктивные решения 
узла сопряжения подушек 
опорного и рабочего вал­
ков, что позволило резко 
повысить стойкость под­
шипников. Благодаря это­
му возросла производитель­
ность стана и повысилось 
качество выпускаемой про­
дукции. 

Экономический эффект 
составил более 200 тыс. 
рублей в год. 

На Новолипецком ме­
таллургическом заводе со­

оружение цеха горячей 
прокатки углеродистых 
сталей с широкополосным 
Станом 2400 позволит уве­
личить производство про­
дукции на 8000 тонн в 
год. Сооружение цеха пре­
дусмотрено выполнить по­
этапно. Мощность первой 
очереди строительства це­
ха определена в 3820 тыс. 
тонн в год горячекатаной 
полосы в рулонах. 

Основная часть продук­
ции цеха будет выпускать­
ся в рулонах для суще­
ствующего на заводе цеха 

холодной прокатки углеро­
дистых сталей и трубосва­
рочной промышленности 
д л я производства труб 
большого диаметра для 
магистральных трубопро­
водов. Остальная часть про­
дукции будет выпускаться 
в виде горячекатаных ли­
стов и узких полос. 

Сооружение цеха позво­
лит расширить сортамент 
широкополосных станов 
горячей прокатки по тол­
щ и н е : для листов — до 80 
мм, для полос — до 25— 
30 мм, обеспечивая при 
этом требуемые механиче­
ские свойства продукции. 

Обзор подготовлен 
инженерами ОНТИ. 


